L2
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| Part No @D [ L1
) FHR-AG-06 3 a7 27
FHR-AG-1 3 47 27
L FHR-AG-2.5 3 47 o7
i FP-AG-0.6 3 a7 27
i FP-AG-1 3 a7 27
N FP-AG-2.5 3 47 27
@D
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System Roland
@d
L3 |
L2

L1

Part No

FHR-V-0.6
FHR-V-1
FHR-V-2
FHR-V-3
FP-V-0.6
FP-V-1
FP-V-2
FP-V-3

Part No

FHR-R-0.6
FHR-R-1
FHR-R-2
FP-R-1
FP-R-2
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35
35
35
35
35
35
35
35
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50
50
50
50
50

L1

22
18
18
18
22
18
18
18

L1

35
30
30
30
30

OSSIDO DI ZIRCONIO - ZIRCONIUM OXIDE - PMMA
®
System Vhf Fresa HW integrale con | Solid carbide DLC

rivestimento DLC per lavo- | coated router bits

14
16
16

14
16
16

razione ossido di Zirconio.

Tagliente lappato per

lavorazione PMMA

0.3
0,5

1,5
0.3
0,5

for Zirconium Oxide

Mirror finish cutting
edge for PMMA

L3 per/for

Zro2
Zro2
Zr02
Zroz2
PMMA
PMMA
PMMA
PMMA
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OSSIDO DI ZIRCONIO - ZIRCONIUM OXIDE - PMMA
System Amann Girrbach® |Fresa hw integrale con | Soid carbide DLC

rivestimento DLC per lavo- | coated router bits

10
16
18
10
16
18

razione ossido di Zirconio.

Tagliente lappato per

lavorazione PMMA

@d
0.6

25
0.6

25

0.3
0,5
1,25
0,3
0,5
1,25

for Zirconium Oxide

Mirror finish cutting
edge for PMMA

L3 per/for

Zro2

2r0o2

Zro2
PMMA
PMMA
PMMA
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OSSIDO DI ZIRCONIO - ZIRCONIUM OXIDE - PMMA

| Fresa HW integrale con | Solid carbide DLC
rivestimento DLC per lavo- | coated router bits

20
20
20
20

razione ossido di Zirconio.

Tagliente lappato per

lavorazione PMMA

@d

N = N = -

0,3
0,5

0,5

for Zirconium Oxide

Mirror finish cutting
edge for PMMA

L3 per/for

Z2roz

Zro2

Zro2
PMMA
PMMA
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L2

L1
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Part No

FHR-A-1
FHR-A-2.5
FP-A-1
FP-A-2.5

@D

W Wwww

46
46
46
46

18
18
18
18

rivestimento DLC per lavo-

razione ossido di Zirconio.

Tagliente lappato per
lavorazione PMMA

@d R
1 05
2,5 1,25
1 0,5
2,5 1,26

W W ww

0SSIDO DI ZIRCONIO - ZIRCONIUM OXIDE - PMMA
System Abacus ® |Fresa HW integrale con | Sold carbide DLC

coated router bits
for Zirconium Oxide

Mirror finish cutting

edge for PMMA

per/for

Zr02
Zro2
PMMA
PMMA

I OSSIDO DI ZIRCONIO - ZIRCONIUM OXIDE - PMMA

ﬁ

System Wieland®

2
L Part No @D L L1 L2
o FHR-W-1 3 48 26 18
FHR-W-2.5 3 48 26 20
' FP-W-1 3 48 26 18
L:1 | FP-W-2.5 3 48 26 20
|
@D
: ®
System Zirkonzahn
L2
Part No @D L L1 L2
FHR-Z-1 3 57 26 12
FHR-Z-2 3 57 26 15
L1 FP-Z-1 3 57 26 12
FP-Z-2 3 57 26 15

Fresa HW integrale con
rivestimento DLC per lavo-
razione ossido di Zirconio.

Tagliente lappato per

lavorazione PMMA
@d R L3
1 0,5 3
25 1,25 5
1 05 3
2,5 1,25 5

Fresa HW integrale con
rivestimento DLC per lavo-
razione ossido di Zirconio.

Tagliente lappato per
lavorazione PMMA

@ad R L3
1 0,5 4
2 1 5
1 0,5 4
2 1 5

Solid carbide DLC
coated router bits
for Zirconium Oxide

Mirror finish cutting

edge for PMMA

—amm N

per/for

Zro2
Zro2
PMMA
PMMA

OSSIDO DI ZIRCONIO - ZIRCONIUM OXIDE - PMMA

Solid carbide DLC
coated router bits
for Zirconium Oxide

Mirror finish cutting

edge for PMMA

N

—_ S NN

per/for

Zro2
Zro2
PMMA
PMMA




0SSIDO DI ZIRCONIO - ZIRCONIUM OXIDE - PMMA
System Sirﬂna » Fresa HW integrale con |Solid carbide DLG

rivestimento DLC per lavo- | coated router bits
razione ossido di Zirconio. for Zirconium Oxide

Ii Tagliente lappato per Mirror finish cutting
R lavorazione PMMA edge for PMMA
) \

18

L Part No @D L W] L2 @d R L3 z per/for
- F-8-0.5-Z1 3 42 32 10 0.5 0.25 1 1 PMMA
F-5-1-Z1 3 43 22 21 1 0,5 3 1 PMMA
B F-5-2.5-Z1 8 44 20 24 25 1,28 7 1 PMMA
L1 F-8-0.5-22 3 42 32 10 0.5 0.25 1 2 Zr0o2
F-8-1-Z2 3 43 22 21 1 0,5 e} 2 iy
F-8-2.5-Z4 3 44 19 25 2.5 1,25 5 4 Z2ro2
oo
OSSIDO DI ZIRCONIO - ZIRCONIUM OXIDE - PMMA
System Imes® | o art
ad yS em imes Fresa HW integrale con |Solid carbide DLC
H rivestimento DLC per lavo- | coated router bits
o razione ossido di Zirconio. for Zirconium Oxide
Tagliente lappato per Mirror finish cutting
lavorazione PMMA edge for PMMA
L2
/ L Part No @D L L1 L2 @d R L3 Z per/for
FHR-I-0.6 6 50 32 8 0.6 0.3 0.8 2 Zr02
FHR-I-1 6 50 25 16 1 0,5 1 2 Zr02
FHR-I-2 6 50 22 20 2 l 258 2 Zro2
L1 i FP--0.6 6 50 32 8 0.6 0.3 08 1 PMMA
FP-I-1 6 50 25 16 1 0,5 1 1 PMMA
‘ FP-I-2 6 50 22 20 2 1 2.5 1 PMMA
[
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UTENSILI PER CAD/CAM DENTALE

TOOLS FOR DENTAL
CAD/CAM MILEING MACHINES
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Made in Italy FRESE IN METALLO DURO
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