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Tool designed to drill blind holes in natural wood, chipboards panels, plywood, etc
Spezialwerkzeug zur Durchfürung von Blindohrungen in Naturholz, Spanholz und Multiplexplatten
Outil  pour ouvrir des trous boranes dans des bois naturels.
Utensilio espec co para realizar agujeros ciegos en madera natural,panels de aglomerado, panels MDF ecc .


Utensile  per eseguire fori ciechi in 
legni naturali, pannelli truciolari, multistrati 
,ecc.


EN
DE
FR
ES


Tool designed to drill through holes in natural wood, chipboards panels, plywood, etc.
Spezialwerkzeug zur Durchfürung von Durchgangsbohrungen in Naturholz, Spanholz und Multiplexplatten
Outil spé e pour ouvrir des trous de passage dans des bois naturels.
Utensilio espe  para realizar agujeros pasantes en madera natural,panels de aglomerado, panels MDF ecc .


Utensile  per eseguire fori passanti in 
legni naturali, pannelli truciolari, multistrati 
,ecc.


EN
DE
FR
ES


Gambo con piano di serraggio. Shank with clamping t.
Werkzeug mit Aufhängevorrichhtung und Befestigungsplatte.
Outil e é de xation avec plan de xation
Mango con plano de apriete


EN
DE
FR
ES


Up cut spiral: better  on lower side of worked panel.
Druckspirale für eine bessere Ausarbeitung der unteren Holzobe e.
Hélice propulsive
Corte con hélice a derecha:mejor acabado en la supe e inferior del material elaborado


Tagliente con elica traente: migliore 
sulla  inferiore del legno lavorato.


EN
DE
FR
ES


Down cut spiral: better  on upper side of worked panel.
Zugspirale für eine bessere Ausarbeitung der oberen Holzobe e.
Hélice tractive
Corte con hélice a iz erda:mejor acabado en la supe e superior del material elaborado


Tagliente con elica spingente: migliore 
sulla  superiore del legno lavorato.


EN
DE
FR
ES


“Compression”cut spiral: better  on both sides of worked panel.
Druck - Zug - spirale: optimale Ausarbeitung der beiden unteren und oberen Holzobe en.
Hélice tractive - propulsive
Corte con hélice positiva y negativa: acabado optimizado en ambas supe es del material elaborado


Tagliente con elica traente e spingente: 
 ottimizzata su entrambe le  del 


legno lavorato.


EN
DE
FR
ES


High performance tool
Hochleistungswerkzeug
Outil performant
Herramienta de alto rendimento


HP Utensile ad alte prestazioni
HP+ Utensile ad altissime
prestazioni


EN
DE
FR
ES


Chip free negative spurs action.
Prägewerkzeug mit negativem Schliff.
Inciseur avec affutage négatif.
Utensilio con incisor negativo para superacabado


Utensile con incisore negativo per EN
DE
FR
ES


Utensile con incisore tondo rinforzato. EN
DE
FR
ES


Tool with round reinforced spur
Rundschneider und destärkt
Inciseur avec affutage rond.
Incisor tondo con renfuerzo


Utensile dotato di vite di regolazione sulla 
lunghezza totale


EN
DE
FR
ES


Tool with length adjusting screw.
Werkzeug mit Einstellschraube für die Gesamtlänge.
Outil e é de vis re reglage de la longeur totale.
Utensilio dotato de tomillo de regulaciòn del largo total


Z = n


Z n
+


V n


Numero dei taglienti (+1 = Tagliente in testa) 


Z = Numero dei taglientI
V = Numero degli incisori


EN
DE
FR
ES


Numbers of  (+1= Means plunge cut). 
Anzhal der Schneiden (+1= Kopfschneide).
Nombre de tranchants (+1= Tranchant en tête).
Nùmero de los cortes (+1= Corte en la punta)


EN
DE
FR
ES


(Z) Anzhal der Schneiden - (V) Vorschneider.
(Z) Nombre de tranchants - (V) Inciseur.
(Z) Nùmero de cortes - (V) Nùmero de los incisor


Rivestimento plastico anti-aderente EN
DE
FR
ES


Non stick coating.
Werkzeug mit Antihaft-Kunststoffüberzug.
Outil avec revetement en  anti-adhésion.
Revestimiento plàstico antiadherente


Right hand or clockwise rotation.
Rechtsdrehung.
Outil à rotation droite
Rotaciòn a derecha (Horaria)


Rotazione sinistrorsa (antioraria).
Rotazione destrorsa o oraria


EN
DE
FR
ES


Left hand or anti-clockwise rotation.
Linksdrehung.
Outil à rotation gauche.
Rotaciòn a  (Antihoraria)


Rotazione sinistrorsa (antioraria)
fornita su richiesta.


EN
DE
FR
ES


Left hand rotation supplied only on 
Linksdrehung auf Anfrage.
Rotation gauche sur demande.
Rotaciòn a  (Antihoraria) servida bajo pedido


Utensile  per sgrossatura. EN
DE
FR
ES


Tool designed for rough working.
Spezial-Schruppwerkzeug.
Outil  pour les operations de degrossinage.
Utensilio  para desbaste


Utensile  per EN
DE
FR
ES


Tool designed for  working.
Spezial-Schlichtwerkzeug.
Outil  pour les operations de 
Utensilio  para acabado


Utensile adatto a lavorazioni CNC EN
DE
FR
ES


Tool suitable for CNC working
Werkzeuge für CNC - Maschinen
Outil  pour CCN
Utensilio adaptado para trabajos en CNC


Utensile DIAMANTE EN
DE
FR
ES


PCD  Tool diamond
PKD Werkzeuge
Outil diamant 
herramienta diamante


PTFE


CNC


MICRO


+


+


Rotazioni fornite su richiesta


Micrograin hardmetal: highest toughness combined with superior wear resistance.
Qualität Hartmetall mit Feinkörnung: sehr hohe Festigkeit-und Verschleiß-Wiederstand
Carbure de tungstene micrograin a haute tenue de coupe
Carburo de tungsteno de calidad micrograno: altisima tenacidad y resistencia al desgaste


altissima tenacità e resistenza all’usura
EN
DE
FR
ES







Dinamica attività nata dallo spirito imprenditoriale di Ennio Rossi, coniugando la professione di 
dirigente presso una grande azienda metalmeccanica e la passione per la tecnologia applicata 
alla sviluppo di nuove metodologie di lavoro. Nel 1970, l’azienda nasce senza essere la costola 
di nessun altra entità. Da subito fu chiaro che lo sbocco naturale era il mercato internazionale, 
ben consci che questo avrebbe comportato la necessità di confrontarsi con realtà produttive 
altamente competitive e ben radicate nel mercato. Tutto ciò servì solo ad acuire ed accrescere 
l’inventiva per applicare nuovi metodi e processi produttivi non convenzionali per rendere 
l’utensile prodotto sempre più competitivo, sia dal punto di vista economico che tecnologico. 


e Fabrizio che attualmente gestiscono i comparti amministrativo, commerciale e tecnico. 


natural outlet was the international market, well conscious of the fact that this would 


unconventional new methods and production processes, to make tool products even 


Fabrizio, qui gèrent à l’heure actuelle les services administratifs, commerciaux et techniques.


sin ser la costilla de ninguna otra entidad. En seguida se vio que la salida natural era el 


PROFILO AZIENDALE
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HIGH
PERFORMANCEINDUSTRIAL


LEGNO
SOFTWOOD


LEGNO DURO
HARDWOOD


TRUCIOLARE
CHIPBOARD


MDF


HIGH
PERFORMANCE


PLUS DIAMANTE


HDF  


+ALL







ITALIANO
ENGLISH
DEUTSCH
FRANÇAIS
ESPAÑOLC


O
N


T
E


N
T


S


HW FORATURA
fori ciechi


HW FORATURA
fori passanti


HW FORATURA
integ. fori ciechi


HW FORATURA
diamante


FRESATURA


HOBBY


RICAMBI


TCT Dowel drills


TCT "V" Point drills


Solid carbide
dowel drills


PCD drill bits


TCT/PCD
Router cutters


DIY


Spare parts


Bohren
HM-Dübelbohrer


Bohren
HM-Durchgangsbohrer


Bohren
VHM-Dübelbohrer


Bohren
PKD-Bohrer


Fräsen


DIY


Ersatzteile


Forage HW
trous borgnes


Forage HW
trous débouchants


Forage HW
intégral


Forage HW
diamant


Fraisage 


HOBBYISME


Rechange    


HW Herramientas
para taladradoras
Brocas ciegas


HW Herramientas
para taladradoras
Brocas pasantes


HW Herramientas para 
taladradoras Brocas en 
metal duro micrograno 


Herramientas para 
taladradoras en 
diamante PCD


HW  Fresas de 
cuchillias soldados


HOBBY


Repuestos


1


2


3


4


5


6


7


8


9


10


11


8_23


24_29


30_33


34_37


38_41


44_63


64_77


78_89


92_107


110_130


132_136


HW FORATURA
integ. fori passanti


Solid carbide
"V" Point drills


Bohren
VHM-Durchgangsbohrer


Forage HW
intégral


HW Herramientas para 
taladradoras Brocas en 
metal duro micrograno 


HW FRESATURA
elicoidale


Spiral tooling Fräsen
VHM-Spiralfräser


Fraisage HW
hélicoïdal


HW Fresas de 
cortes helicoidales


FRESATURA
coltelli reversibili


Replacement tip
Router cutters


Fräsen
Wendeplattenfräser


Fraisage couteaux
interchangeables


Fresas de cuchillas 
reversibles


MANDRINI
PINZE


Chucks
Collets


Spindeln
Spannzangen


Mandrins
Pinces


Mandriles
Pinzas











F O R A T U R A
DRILLING


BOHREN


FORAGE


PERFORACIÓN







50A
TCT dowel drill bits
4 spirals mit rückenfuhrung


 


HW Punta componibile per fori ciechi 4 eliche


Z 2
+


V 2


CNC


PTFE


Z 2
+


V 2


CNC


PTFE


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


4 55.5 8 30 50A.040.R 50A.040.L


5 55.5 8 30 50A.050.R 50A.050.L


6 55.5 8 30 50A.060.R 50A.060.L


7 55.5 8 30 50A.070.R 50A.070.L


8 55.5 8 30 50A.080.R 50A.080.L


9 55.5 8 30 50A.090.R 50A.090.L


10 55.5 8 30 50A.100.R 50A.100.L


11 55.5 8 30 50A.110.R 50A.110.L


12 55.5 8 30 50A.120.R 50A.120.L


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


ØD


ØS


L


20


I


50B
TCT dowel drill bits
4 spirals mit rückenfuhrung


 


HW Punta componibile per fori ciechi 4 eliche


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


4 67 8 43 50B.040.R 50B.040.L


5 67 8 43 50B.050.R 50B.050.L


6 67 8 43 50B.060.R 50B.060.L


7 67 8 43 50B.070.R 50B.070.L


8 67 8 43 50B.080.R 50B.080.L


9 67 8 43 50B.090.R 50B.090.L


10 67 8 43 50B.100.R 50B.100.L


11 67 8 43 50B.110.R 50B.110.L


12 67 8 43 50B.120.R 50B.120.L


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


ØD


ØS


L


20


I


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


8







 L ØS I DX-RH SX-LH


4 57.5 10 25 50L.040.R 50L.040.L


5 57.5 10 25 50L.050.R 50L.050.L


6 57.5 10 25 50L.060.R 50L.060.L


6.35 (1/4”) 57.5 10 25 50L.063.R 50L.063.L


7 57.5 10 25 50L.070.R 50L.070.L


8 57.5 10 25 50L.080.R 50L.080.L


8.2 57.5 10 25 50L.082.R 50L.082.L


9 57.5 10 25 50L.090.R 50L.090.L


9.5 (3/8”) 57.5 10 25 50L.095.R 50L.095.L


10 57.5 10 25 50L.100.R 50L.100.L


11 57.5 10 25 50L.110.R 50L.110.L


12 57.5 10 25 50L.120.R 50L.120.L


12.7 (1/2”) 57.5 10 25 50L.127.R 50L.127.L


13 57.5 10 25 50L.130.R 50L.130.L


14 57.5 10 25 50L.140.R 50L.140.L


15 57.5 10 25 50L.150.R 50L.150.L


16 57.5 10 25 50L.160.R 50L.160.L


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


4 57.5 10 30 50F.040.R 50F.040.L


5 57.5 10 30 50F.050.R 50F.050.L


5.5 57.5 10 30 50F.055.R 50F.055.L


6 57.5 10 30 50F.060.R 50F.060.L


6.35 (1/4”) 57.5 10 30 50F.063.R 50F.063.L


7 57.5 10 30 50F.070.R 50F.070.L


8 57.5 10 30 50F.080.R 50F.080.L


8.2 57.5 10 30 50F.082.R 50F.082.L


9 57.5 10 30 50F.090.R 50F.090.L


9.5 (3/8”) 57.5 10 30 50F.095.R 50F.095.L


10 57.5 10 30 50F.100.R 50F.100.L


10.5 57.5 10 30 50F.105.R 50F.105.L


11 57.5 10 30 50F.110.R 50F.110.L


12 57.5 10 30 50F.120.R 50F.120.L


12.7 (1/2”) 57.5 10 30 50F.127.R 50F.127.L


13 57.5 10 30 50F.130.R 50F.130.L


14 57.5 10 30 50F.140.R 50F.140.L


15 57.5 10 30 50F.150.R 50F.150.L


16 57.5 10 30 50F.160.R 50F.160.L


50L


50F


TCT dowel drill bits
2 spirals


 


TCT dowel drill bits
4 spirals mit rückenfuhrung


 


HW Punta componibile per fori ciechi 2 eliche


HW Punta componibile per fori ciechi 4 eliche


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


Z 2
+


V 2


CNC


PTFE


Z 2
+


V 2


CNC


PTFE


ØD


ØD


ØS


ØS


L


L


27


20


I


I


1V.020
Optional


1V.020
Optional


1V.009


1V.009
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50M
TCT dowel drill bits
2 spirals


 


HW Punta componibile per fori ciechi 2 eliche


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


4 70 10 43 50G.040.R 50G.040.L


5 70 10 43 50G.050.R 50G.050.L


5.5 70 10 43 50G.055.R 50G.055.L


6 70 10 43 50G.060.R 50G.060.L


6.35 (1/4”) 70 10 43 50G.063.R 50G.063.L


7 70 10 43 50G.070.R 50G.070.L


7.5 70 10 43 50G.075.R 50G.075.L


8 70 10 43 50G.080.R 50G.080.L


8.2 70 10 43 50G.082.R 50G.082.L


9 70 10 43 50G.090.R 50G.090.L


9.5 (3/8”) 70 10 43 50G.095.R 50G.095.L


10 70 10 43 50G.100.R 50G.100.L


10.5 70 10 43 50G.105.R 50G.105.L


11 70 10 43 50G.110.R 50G.110.L


12 70 10 43 50G.120.R 50G.120.L


12.7 (1/2”) 70 10 43 50G.127.R 50G.127.L


13 70 10 43 50G.130.R 50G.130.L


14 70 10 43 50G.140.R 50G.140.L


15 70 10 43 50G.150.R 50G.150.L


16 70 10 43 50G.160.R 50G.160.L


50G
TCT dowel drill bits
4 spirals mit rückenfuhrung


 


HW Punta componibile per fori ciechi 4 eliche


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


4 70 10 35 50M.040.R 50M.040.L


5 70 10 35 50M.050.R 50M.050.L


5.5 70 10 35 50M.055.R 50M.055.L


6 70 10 35 50M.060.R 50M.060.L


6.35 (1/4”) 70 10 35 50M.063.R 50M.063.L


7 70 10 35 50M.070.R 50M.070.L


8 70 10 35 50M.080.R 50M.080.L


8.2 70 10 35 50M.082.R 50M.082.L


9 70 10 35 50M.090.R 50M.090.L


9.5 (3/8”) 70 10 35 50M.095.R 50M.095.L


10 70 10 35 50M.100.R 50M.100.L


11 70 10 35 50M.110.R 50M.110.L


12 70 10 35 50M.120.R 50M.120.L


12.7 (1/2”) 70 10 35 50M.127.R 50M.127.L


13 70 10 35 50M.130.R 50M.130.L


14 70 10 35 50M.140.R 50M.140.L


15 70 10 35 50M.150.R 50M.150.L


16 70 10 35 50M.160.R 50M.160.L


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


ØD


ØD


ØS


ØS


L


L


30


20


I


I


Z 2
+


V 2


CNC


PTFE


Z 2
+


V 2


CNC


PTFE


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


10







ØD L ØS I DX-RH SX-LH


5 77 10 42 50X.050.R 50X.050.L


5.5 77 10 42 50X.055.R 50X.055.L


6 77 10 42 50X.060.R 50X.060.L


7 77 10 42 50X.070.R 50X.070.L


8 77 10 42 50X.080.R 50X.080.L


9 77 10 42 50X.090.R 50X.090.L


10 77 10 42 50X.100.R 50X.100.L


12 77 10 42 50X.120.R 50X.120.L


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


5 90 10 55 52D.050.R 52D.050.L


6 90 10 55 52D.060.R 52D.060.L


7 90 10 55 52D.070.R 52D.070.L


8 90 10 55 52D.080.R 52D.080.L


10 90 10 55 52D.100.R 52D.100.L


12 90 10 55 52D.120.R 52D.120.L


50X


50C


52D


TCT dowel drill bits
2 spirals


 


TCT dowel drill bits
4 spirals mit rückenfuhrung


 


TCT dowel drill bits
4 spirals mit rückenfuhrung


 


HW Punta componibile per fori ciechi 2 eliche


HW Punta componibile per fori ciechi 4 eliche


HW Punta componibile per fori ciechi 4 eliche


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


5 85 10 53 50C.050.R 50C.050.L


6 85 10 53 50C.060.R 50C.060.L


7 85 10 53 50C.070.R 50C.070.L


8 85 10 53 50C.080.R 50C.080.L


10 85 10 53 50C.100.R 50C.100.L


12 85 10 53 50C.120.R 50C.120.L


  3000 ÷6000 rpm F= 1 ÷ 3 mt/min


 3000 ÷6000 rpm F= 1 ÷ 3 mt/min


ØD


ØD


ØS


ØS


L


L


27


27


I


I


ØD


ØS


L


30


I


Z 2
+


V 2


CNC


PTFE


Z 2
+


V 2


CNC


PTFE


Z 2
+


V 2


CNC


PTFE


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


11
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52C


60L


60M


TCT dowel drill bits
4 spirals mit rückenfuhrung


 


TCT fast feed dowel drill 
bits 2 spirals special trou borgne


TCT fast feed dowel drill 
bits 2 spirals special trou borgne


HW Punta componibile per fori ciechi 4 eliche


HW Punta Speciale per fori ciechi 2 eliche HP


HW Punta Speciale per fori ciechi 2 eliche HP


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


5 105 10 70 52C.050.R 52C.050.L


6 105 10 70 52C.060.R 52C.060.L


7 105 10 70 52C.070.R 52C.070.L


8 105 10 70 52C.080.R 52C.080.L


10 105 10 70 52C.100.R 52C.100.L


12 105 10 70 52C.120.R 52C.120.L


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


5 57.5 10 27 60L.050.R 60L.050.L


6 57.5 10 27 60L.060.R 60L.060.L


7 57.5 10 27 60L.070.R 60L.070.L


8 57.5 10 27 60L.080.R 60L.080.L


9 57.5 10 27 60L.090.R 60L.090.L


10 57.5 10 27 60L.100.R 60L.100.L


12 57.5 10 27 60L.120.R 60L.120.L


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


5 70 10 35 60M.050.R 60M.050.L


6 70 10 35 60M.060.R 60M.060.L


7 70 10 35 60M.070.R 60M.070.L


8 70 10 35 60M.080.R 60M.080.L


9 70 10 35 60M.090.R 60M.090.L


10 70 10 35 60M.100.R 60M.100.L


12 70 10 35 60M.120.R 60M.120.L


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 3 mt/min


 4000 ÷ 8000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


 4000 ÷ 8000 rpm F= 1 ÷ 4 mt/min


ØD


ØS


L


27


I


ØD


ØS


L


27


I


ØD


ØS


L


30


I


Z 2
+


V 2


CNC


PTFE


Z 2
+


V 2


Z 2
+


V 2


CNC


CNC


PTFE


PTFE


MICRO


MICRO


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009
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14A


14F


HW Punta per cerniera con centrino


ØD L ØS DX-RH SX-LH


15 57.5 10 14A.150.R 14A.150.L


16 57.5 10 14A.160.R 14A.160.L


17 57.5 10 14A.170.R 14A.170.L


18 57.5 10 14A.180.R 14A.180.L


20 57.5 10 14A.200.R 14A.200.L


22 57.5 10 14A.220.R 14A.220.L


24 57.5 10 14A.240.R 14A.240.L


25 57.5 10 14A.250.R 14A.250.L


26 57.5 10 14A.260.R 14A.260.L


28 57.5 10 14A.280.R 14A.280.L


30 57.5 10 14A.300.R 14A.300.L


32 57.5 10 14A.320.R 14A.320.L


34 57.5 10 14A.340.R 14A.340.L


35 57.5 10 14A.350.R 14A.350.L


36 57.5 10 14A.360.R 14A.360.L


38 57.5 10 14A.380.R 14A.380.L


40 57.5 10 14A.400.R 14A.400.L


  3000 ÷ 6000 rpm   F = 1 ÷ 2.5 mt/min


HW Punta per cerniera con centrino


ØD L ØS DX-RH SX-LH


15 70 10 14F.150.R 14F.150.L


16 70 10 14F.160.R 14F.160.L


17 70 10 14F.170.R 14F.170.L


18 70 10 14F.180.R 14F.180.L


20 70 10 14F.200.R 14F.200.L


22 70 10 14F.220.R 14F.220.L


24 70 10 14F.240.R 14F.240.L


25 70 10 14F.250.R 14F.250.L


26 70 10 14F.260.R 14F.260.L


28 70 10 14F.280.R 14F.280.L


30 70 10 14F.300.R 14F.300.L


32 70 10 14F.320.R 14F.320.L


34 70 10 14F.340.R 14F.340.L


35 70 10 14F.350.R 14F.350.L


36 70 10 14F.360.R 14F.360.L


38 70 10 14F.380.R 14F.380.L


40 70 10 14F.400.R 14F.400.L


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 2.5 mt/min


ØD


ØD


ØS


ØS


L


L


25


38


Z 2
+


V 2


CNC


PTFE


Z 2
+


V 2


CNC


PTFE


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009
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14B


14E


with centre point mit zentrierspitze interchangeable intercambiable


hinge boring bit avec coteaux cuchillas reversibles


HW Punta per cerniera con centrino Z=3 +V3


HW Punta per cerniera a coltellini intercambiabili con centrino 


ØD L ØS DX-RH SX-LH


25 57.5 10 14B.250.R 14B.250.L


26 57.5 10 14B.260.R 14B.260.L


30 57.5 10 14B.300.R 14B.300.L


35 57.5 10 14B.350.R 14B.350.L


40 57.5 10 14B.400.R 14B.400.L


ØD L ØS DX-RH SX-LH


25 57.5 10 14E.250.R 14E.250.L


26 57.5 10 14E.260.R 14E.260.L


30 57.5 10 14E.300.R 14E.300.L


35 57.5 10 14E.350.R 14E.350.L


40 57.5 10 14E.400.R 14E.400.L


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 3.5 mt/min


14H


without centre point ohne zentrierspitze


HW Punta per cerniera senza centrino Z=3 +V3 


ØD L ØS DX-RH SX-LH


25 57.5 10 14H.250.R 14H.250.L


26 57.5 10 14H.260.R 14H.260.L


30 57.5 10 14H.300.R 14H.300.L


35 57.5 10 14H.350.R 14H.350.L


40 57.5 10 14H.400.R 14H.400.L


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 3.5 mt/min


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 2.5 mt/min


ØD


ØS


L


25


ØD


ØS


L


25


ØD


ØS


L


25


Z 3
+


V 3


CNC


PTFE


Z 3
+


V 3


CNC


PTFE


Z 2
+


V 2


CNC


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


14


1V.0091V.014


1R.001 1P.000 1V.003 1V.002


1N .250
1N .260
1N .300
1N .350
1N .400


1Z.000


  1V.020
OPTIONAL


ØD
25
26
30
35
40







14 I


hinge boring bits beschlagbohrer interchangeable intercambiable


HW Punta per cerniera a coltellini intercambiabili con centrino 


ØD L ØS DX-RH SX-LH


25 70 10 14I.250.R 14I.250.L


26 70 10 14I.260.R 14I.260.L


30 70 10 14I.300.R 14I.300.L


35 70 10 14I.350.R 14I.350.L


40 70 10 14I.400.R 14I.400.L


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 3.5 mt/min


ØD L ØS DX-RH


15 90 10 14D.150


16 90 10 14D.160


17 90 10 14D.170


18 90 10 14D.180


20 90 10 14D.200


22 90 10 14D.220


24 90 10 14D.240


25 90 10 14D.250


26 90 10 14D.260


28 90 10 14D.280


30 90 10 14D.300


32 90 10 14D.320


34 90 10 14D.340


35 90 10 14D.350


36 90 10 14D.360


38 90 10 14D.380


40 90 10 14D.400


45 90 10 14D.450


50 90 10 14D.500


55 90 10 14D.550


60 90 10 14D.600


14DHW Punta per trapano


 3000 ÷ 6000 rpm   F = 1 ÷ 2.5 mt/min


ØD


ØS


L


60  


Z 2
+


V 2


CNC


Z 2
+


V 2


PTFE


15


ØD


ØS


L


25


1


1V.0091V.014


1R.001 1P.000 1V.003 1V.002


1N .250
1N .260
1N .300
1N .350
1N .400


1Z.000


  1V.020
OPTIONAL


ØD
25
26
30
35
40







50P


50PS


50R


TCT  Threaded shank 
dowel drill bits roscado


 3000 ÷ 6000 rpm   F = 1 ÷ 2.5 mt/min


 3000 ÷ 6000 rpm   F = 1 ÷ 2.5 mt/min


ØD I ØS DX-RH SX-LH


5 30 M 10 x 1,5 50PS.050.RB 50PS.050.LB


5 40 M 10 x 1,5 50PS.050.RC 50PS.050.LC


5 50 M 10 x 1,5 50PS.050.RD 50PS.050.LD


6 30 M 10 x 1,5 50PS.060.RB 50PS.060.LB


6 40 M 10 x 1,5 50PS.060.RC 50PS.060.LC


6 50 M 10 x 1,5 50PS.060.RD 50PS.060.LD


8 30 M 10 x 1,5 50PS.080.RB 50PS.080.LB


8 40 M 10 x 1,5 50PS.080.RC 50PS.080.LC


8 50 M 10 x 1,5 50PS.080.RD 50PS.080.LD


10 30 M 10 x 1,5 50PS.100.RB 50PS.100.LB


10 40 M 10 x 1,5 50PS.100.RC 50PS.100.LC


10 50 M 10 x 1,5 50PS.100.RD 50PS.100.LD


12 30 M 10 x 1,5 50PS.120.RB 50PS.120.LB


12 40 M 10 x 1,5 50PS.120.RC 50PS.120.LC


12 50 M 10 x 1,5 50PS.120.RD 50PS.120.LD


ØD I ØS DX-RH SX-LH


5 30 M 10 x 1,5 50R.050.RB 50R.050.LB


5 40 M 10 x 1,5 50R.050.RC 50R.050.LC


5 50 M 10 x 1,5 50R.050.RD 50R.050.LD


6 30 M 10 x 1,5 50R.060.RB 50R.060.LB


6 40 M 10 x 1,5 50R.060.RC 50R.060.LC


6 50 M 10 x 1,5 50R.060.RD 50R.060.LD


8 30 M 10 x 1,5 50R.080.RB 50R.080.LB


8 40 M 10 x 1,5 50R.080.RC 50R.080.LC


8 50 M 10 x 1,5 50R.080.RD 50R.080.LD


10 30 M 10 x 1,5 50R.100.RB 50R.100.LB


10 40 M 10 x 1,5 50R.100.RC 50R.100.LC


10 50 M 10 x 1,5 50R.100.RD 50R.100.LD


12 30 M 10 x 1,5 50R.120.RB 50R.120.LB


12 40 M 10 x 1,5 50R.120.RC 50R.120.LC


12 50 M 10 x 1,5 50R.120.RD 50R.120.LD


ØD


ØS


15


I


ØD


ØS


25


I


45°


Ø11


Z 2
+


V 2


Z 2
+


V 2


16


ØD I ØS DX-RH SX-LH


5 30 M 10 x 1,5 50P.050.RB 50P.050.LB


5 40 M 10 x 1,5 50P.050.RC 50P.050.LC


5 50 M 10 x 1,5 50P.050.RD 50P.050.LD


6 30 M 10 x 1,5 50P.060.RB 50P.060.LB


6 40 M 10 x 1,5 50P.060.RC 50P.060.LC


6 50 M 10 x 1,5 50P.060.RD 50P.060.LD


8 30 M 10 x 1,5 50P.080.RB 50P.080.LB


8 40 M 10 x 1,5 50P.080.RC 50P.080.LC


8 50 M 10 x 1,5 50P.080.RD 50P.080.LD


10 30 M 10 x 1,5 50P.100.RB 50P.100.LB


10 40 M 10 x 1,5 50P.100.RC 50P.100.LC


10 50 M 10 x 1,5 50P.100.RD 50P.100.LD


12 30 M 10 x 1,5 50P.120.RB 50P.120.LB


12 40 M 10 x 1,5 50P.120.RC 50P.120.LC


12 50 M 10 x 1,5 50P.120.RD 50P.120.LD


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 2.5 mt/min


ØD


ØS


L


25


I


Z 2
+


V 2
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50RS


50S


50T


TCT Threaded shank 
dowel drill bits roscado


TCT Countersink for drill 
bits


TCT Countersink for drill 
bits


HW Svasatore per punta componibile


HW Svasatore per punta componibile


ØD I ØS DX-RH SX-LH


5 30 M 10 x 1,5 50RS.050.RB 50RS.050.LB


5 40 M 10 x 1,5 50RS.050.RC 50RS.050.LC


5 50 M 10 x 1,5 50RS.050.RD 50RS.050.LD


6 30 M 10 x 1,5 50RS.060.RB 50RS.060.LB


6 40 M 10 x 1,5 50RS.060.RC 50RS.060.LC


6 50 M 10 x 1,5 50RS.060.RD 50RS.060.LD


8 30 M 10 x 1,5 50RS.080.RB 50RS.080.LB


8 40 M 10 x 1,5 50RS.080.RC 50RS.080.LC


8 50 M 10 x 1,5 50RS.080.RD 50RS.080.LD


10 30 M 10 x 1,5 50RS.100.RB 50RS.100.LB


10 40 M 10 x 1,5 50RS.100.RC 50RS.100.LC


10 50 M 10 x 1,5 50RS.100.RD 50RS.100.LD


12 30 M 10 x 1,5 50RS.120.RB 50RS.120.LB


12 40 M 10 x 1,5 50RS.120.RC 50RS.120.LC


12 50 M 10 x 1,5 50RS.120.RD 50RS.120.LD


ØD Ød L DX-RH SX-LH


14 4 12 50S.040.R 50S.040.L


14 5 12 50S.050.R 50S.050.L


16 6 14 50S.060.R 50S.060.L


16 6.35 14 50S.063.R 50S.063.L


16 7 14 50S.070.R 50S.070.L


16 8 16 50S.080.R 50S.080.L


18 9 16 50S.090.R 50S.090.L


20 9.5 16 50S.095.R 50S.095.L


20 10 18 50S.100.R 50S.100.L


20 11 18 50S.110.R 50S.110.L


20 12 18 50S.120.R 50S.120.L


ØD Ød L DX-RH SX-LH


20 4-10 15 50T.000.R 50T.000.L


22 12 16 50T.001.R 50T.001.L


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 2.5 mt/min


Per punte 


Per punte 


ØD


Ød


Ød


ØS


15


I


L


L


45°


45°


45°


Ø11


ØD


ØD


Z 2
+


V 2


Z = 2


Z = 2


1







ØD L ØS I DX-RH SX-LH


4 57,5 8 30 51A.040.R 51A.040.L


5 57,5 8 30 51A.050.R 51A.050.L


6 57,5 8 30 51A.060.R 51A.060.L


7 57,5 8 30 51A.070.R 51A.070.L


8 57,5 8 30 51A.080.R 51A.080.L


9 57,5 8 30 51A.090.R 51A.090.L


10 57,5 8 30 51A.100.R 51A.100.L


11 57,5 8 30 51A.110.R 51A.110.L


12 57,5 8 30 51A.120.R 51A.120.L


51A
TCT dowel drill bits
4 spirals mit rückenfuhrung


 


HW Punta componibile per fori ciechi 4 eliche


Z 2
+


V 2


CNC


PTFE


1V.020
Optional


1V.009


ØD


ØS


L


20


I


21B


Countersink


HW Svasatore attacco cilindrico


Z 3


CNC


ØD L ØS I A Part Number


18 75 10 8 90° 21B.900.R


ØD


ØS


L


°


18


MICRO


50S.0010


Ød ØD DX - RH SX - LH


3 16 50S.0010.030.R 50S.0010.030.L


3,5 16 50S.0010.035.R 50S.0010.035.L


4 16 50S.0010.040.R 50S.0010.040.L


4,5 16 50S.0010.045.R 50S.0010.045.L


5 16 50S.0010.050.R 50S.0010.050.L


5,5 16 50S.0010.055.R 50S.0010.055.L


6 16 50S.0010.060.R 50S.0010.060.L


Portabrocas


Porta punta con svasatore


CNC


10


30


60


ØD


Ø


Ø


d


45°







1V.020
Optional


1V.009


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


4 70 8 43 51B.040.R 51B.040.L


5 70 8 43 51B.050.R 51B.050.L


6 70 8 43 51B.060.R 51B.060.L


7 70 8 43 51B.070.R 51B.070.L


8 70 8 43 51B.080.R 51B.080.L


9 70 8 43 51B.090.R 51B.090.L


10 70 8 43 51B.100.R 51B.100.L


11 70 8 43 51B.110.R 51B.110.L


12 70 8 43 51B.120.R 51B.120.L


51B
TCT dowel drill bits
4 spirals mit rückenfuhrung


 


HW Punta componibile per fori ciechi 4 eliche


Z 2
+


V 2


CNC


PTFE


ØD


ØS


L


20


I


19


53A


professional use professionnel professionnels


Punta a spirale singola tipo “Lewis” gambo esagonale


ØD L ØS I DX-RH


6 155 6 90 53A.060.R


8 155 8 90 53A.080.R


10 155 10 90 53A.100.R


12 155 10 90 53A.120.R


14 155 10 90 53A.140.R


16 155 10 90 53A.160.R


18 155 13 90 53A.180.R


20 155 13 90 53A.200.R


22 155 13 90 53A.220.R


24 155 13 90 53A.240.R


Per forature travi in legno  
For drilling wood beams and plankings
Fur prazise bohren in weich und hartholz 


Percage en tous les bois, poutre de bois
Para taladrar vigas de madera


ØD


ØS


L


I


Z 1


Grande capacità di evacuazione truciolo  


Acciaio WS Z1-  


Centrino autoavvitante   


Center visseuse 
automatique


1V.020
Optional


1V.009


TCT Dowel drill bits
fü


54B


Z = 2


CNC


PTFE


ØD L ØS I Part Number


4 58 8 30 54B.040.R


5 58 8 30 54B.050.R


6 58 8 30 54B.060.R


8 58 8 30 54B.080.R


10 58 8 30 54B.100.R


12 58 8 30 54B.120.R


14 58 8 30 54B.140.R


16 58 8 30 54B.160.R


Punta componibile per fori ciechi - macchine “Mafell” 4 eliche


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


ØD


ØS


L


20


I


1







53C


53B


professional use professionnel professionnels


professional use professionnel professionnels


Punta a spirale singola tipo “Lewis” gambo esagonale


Punta a spirale singola tipo “Lewis” gambo esagonale


ØD L ØS I DX-RH


6 300 6 220 53C.060.R


8 300 8 220 53C.080.R


9 300 9 220 53C.090.R


10 300 10 220 53C.100.R


11 300 10 220 53C.110.R


12 300 10 220 53C.120.R


13 300 10 220 53C.130.R


14 300 10 220 53C.140.R


15 300 10 220 53C.150.R


16 300 10 220 53C.160.R


18 300 13 220 53C.180.R


20 300 13 220 53C.200.R


22 300 13 220 53C.220.R


24 300 13 220 53C.240.R


25 300 13 220 53C.250.R


26 300 13 220 53C.260.R


28 300 13 220 53C.280.R


30 300 13 220 53C.300.R


32 300 13 220 53C.320.R


ØD L ØS I DX-RH


6 235 6 160 53B.060.R


8 235 8 160 53B.080.R


10 235 10 160 53B.100.R


12 235 10 160 53B.120.R


14 235 10 160 53B.140.R


16 235 10 160 53B.160.R


18 235 13 160 53B.180.R


20 235 13 160 53B.200.R


22 235 13 160 53B.220.R


24 235 13 160 53B.240.R


Per forature travi in legno  
For drilling wood beams and plankings
Fur prazise bohren in weich und hartholz 


Percage en tous les bois, poutre de bois
Para taladrar vigas de madera


Per forature travi in legno  
For drilling wood beams and plankings
Fur prazise bohren in weich und hartholz 


Percage en tous les bois, poutre de bois
Para taladrar vigas de madera


ØD


ØS


L


I


ØD


ØS


L


I


Z 1


Z 1


Grande capacità di evacuazione truciolo  


Grande capacità di evacuazione truciolo  


Acciaio WS Z1 


Acciaio WS Z1 


Centrino autoavvitante   


Center visseuse 
automatique


Centrino autoavvitante   


Center visseuse 
automatique


20







21


53D


53F


professional use professionnel professionnels


woodworking drills
Forets à bois super 
professionel alta calidad


Punta a spirale singola tipo “Lewis” gambo esagonale


Punta elicoidale serie lunga ad elevato scarico
con punta guida a centrare


ØD L ØS I DX-RH


6 245 6 160 53F.060.R


8 245 8 160 53F.080.R


10 245 10 160 53F.100.R


12 245 10 160 53F.120.R


14 245 10 160 53F.140.R


16 245 10 160 53F.160.R


18 245 10 160 53F.180.R


20 245 10 160 53F.200.R


22 245 13 160 53F.220.R


24 245 13 160 53F.240.R


Acciaio WS Z1  


Per forature travi in legno  


Percage en tous les bois, poutre de bois / Para taladrar vigas de madera


Grande capacità di evacuazione truciolo  


Centrino autoavvitante   


Acciaio WS Z2  


ØD L ØS I DX-RH


6 460 6 360 53D.060.R


8 460 8 360 53D.080.R


10 460 10 360 53D.100.R


12 460 10 360 53D.120.R


13 460 10 360 53D.130.R


14 460 10 360 53D.140.R


16 460 10 360 53D.160.R


18 460 13 360 53D.180.R


20 460 13 360 53D.200.R


22 460 13 360 53D.220.R


24 460 13 360 53D.240.R


25 460 13 360 53D.250.R


26 460 13 360 53D.260.R


28 460 13 360 53D.280.R


30 460 13 360 53D.300.R


32 460 13 360 53D.320.R


35 460 13 360 53D.350.R


40 460 13 360 53D.400.R


ØD


ØS


L


I


ØD


ØS


L


I


Z 1


Z 2


1







53H


woodworking drills
Forets à bois super 
professionel alta calidad


Punta elicoidale con punta guida a centrare


ØD ØD inch L ØS I DX-RH


3 1/8 61 3 33 53H.030.R


4 5/32 75 4 43 53H.040.R


5 3/16 86 5 52 53H.050.R


6 15/64 93 6 57 53H.060.R


7 9/32 109 7 69 53H.070.R


8 5/16 117 8 75 53H.080.R


9 11/32 125 9 81 53H.090.R


10 3/8 133 10 87 53H.100.R


11  7/16 142 10 94 53H.110.R


12 15/32 151 10 101 53H.120.R


13 1/2 151 10 101 53H.130.R


14 9/16 160 10 108 53H.140.R


15 19/32 169 10 114 53H.150.R


16 5/8 178 10 120 53H.160.R


18 23/32 191 10 130 53H.180.R


20 3/4 205 13 140 53H.200.R


22 7/8 210 13 140 53H.220.R


24 15/16 215 13 140 53H.240.R


26 1.1/32 215 13 140 53H.260.R


28 1.1/8 220 13 140 53H.280.R


30 1.3/16 220 13 140 53H.300.R


Acciaio WS Z2  


53G


woodworking drills
Forets à bois super 
professionel alta calidad


Punta elicoidale serie lunga ad elevato scarico con punta guida a centrare


ØD L ØS I DX-RH


6 400 6 160 53G.060.R


8 400 8 160 53G.080.R


10 400 10 160 53G.100.R


12 400 10 250 53G.120.R


14 400 10 250 53G.140.R


16 400 10 250 53G.160.R


18 400 10 250 53G.180.R


20 400 10 250 53G.200.R


22 400 13 250 53G.220.R


24 400 13 250 53G.240.R


Acciaio WS Z2  


ØD


ØD


ØS


ØS


L


L


I


I


Z 2


Z 2


22







23


53L


53M


woodworking drills
Forets à bois super 
professionel alta calidad


woodworking drills
Forets à bois super 
professionel alta calidad


Punta elicoidale serie lunga con punta guida a centrare


Punta elicoidale serie lunga con punta guida a centrare


Acciaio WS Z2  


ØD L ØS I DX-RH


6 245 6 160 53L.060.R


7 245 7 160 53L.070.R


8 245 8 160 53L.080.R


9 245 9 160 53L.090.R


10 245 10 160 53L.100.R


11 245 10 160 53L.110.R


12 245 10 160 53L.120.R


13 245 10 160 53L.130.R


14 245 10 160 53L.140.R


15 245 10 160 53L.150.R


16 245 10 160 53L.160.R


18 245 10 160 53L.180.R


20 245 10 160 53L.200.R


22 245 13 160 53L.220.R


24 245 13 160 53L.240.R


Acciaio WS Z2 


ØD L ØS I DX-RH


6 400 6 230 53M.060.R


8 400 8 230 53M.080.R


10 400 10 230 53M.100.R


12 400 10 230 53M.120.R


13 400 10 230 53M.130.R


14 400 10 230 53M.140.R


15 400 10 230 53M.150.R


16 400 10 230 53M.160.R


18 400 10 230 53M.180.R


20 400 10 230 53M.200.R


22 400 13 230 53M.220.R


24 400 13 230 53M.240.R


26 400 13 230 53M.260.R


28 400 13 230 53M.280.R


30 400 13 230 53M.300.R


ØD


ØS


L


I


ØD


ØS


L


I


Z 2


Z 2


1







24


52F


52N


counterbore/countersink
drills


counterbore/countersink
drills


HW Punte a gradino


HW Punte a gradino


 


 


 


 


 


 


ØS


ØS


ØS


ØS


ØS


Ø D1


Ø D2


L1


L2


L3


LT


ØS


Ø D1


Ø D2


L1


L2


L3


LT


ØS


Ø D1


Ø D2


L1


L2


L3


LT


ØS


Ø D1


Ø D2


L1


L2


L3


LT


Ø D2


Ø D2


Ø D2


Ø D2


L2


L2


L2


L2


L3


L3


L3


L3


L1


L1


L1


L1


LT


LT


LT


LT


Ø D1


Ø D1


Ø D1


Ø D1


52F.001.R/L


52N.001.R/L


52F.002.R/L


52N.002.R/L







50J


50Z


50N


TCT "V" Point drill bits 
2 spirals Durchgangslochbohrer


TCT "V" Point drill bits 
2 spirals Durchgangslochbohrer


TCT "V" Point drill bits
2 spirals Durchgangslochbohrer


HW Punta componibile per fori passanti 2 eliche      


HW Punta componibile per fori passanti 2 eliche


HW Punta componibile per fori passanti 2 eliche


Z = 2


CNC


PTFE


CNC


PTFE


Z 2


CNC


PTFE


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


5 55.5 8 25 50J.050.R 50J.050.L


6 55.5 8 25 50J.060.R 50J.060.L


8 55.5 8 25 50J.080.R 50J.080.L


10 55.5 8 25 50J.100.R 50J.100.L


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


5 67 8 35 50Z.050.R 50Z.050.L


6 67 8 35 50Z.060.R 50Z.060.L


8 67 8 35 50Z.080.R 50Z.080.L


10 67 8 35 50Z.100.R 50Z.100.L


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


4 58 10 25 50N.040.R 50N.040.L


5 58 10 25 50N.050.R 50N.050.L


6 58 10 25 50N.060.R 50N.060.L


6.35 (1/4”) 58 10 25 50N.063.R 50N.063.L


7 58 10 25 50N.070.R 50N.070.L


8 58 10 25 50N.080.R 50N.080.L


9 58 10 25 50N.090.R 50N.090.L


10 58 10 25 50N.100.R 50N.100.L


12 58 10 25 50N.120.R 50N.120.L


ØD


ØS


L


20


I


ØD


ØS


L


20


I


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 2.5 mt/min


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 2.5 mt/min


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 2.5 mt/min


ØD


ØS


L


25


I


Z 2


°


F


°


°


25


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


2







ØD L ØS I DX-RH SX-LH


5 58 10 30 50H.050.R 50H.050.L


6 58 10 30 50H.060.R 50H.060.L


6.35 (1/4”) 58 10 30 50H.063.R 50H.063.L


7 58 10 30 50H.070.R 50H070.L


8 58 10 30 50H.080.R 50H.080.L


9 58 10 30 50H.090.R 50H.090.L


10 58 10 30 50H.100.R 50H.100.L


11 58 10 30 50H.110.R 50H.110.L


12 58 10 30 50H.120.R 50H.120.L


TCT "V" Point drill bits
2 spirals Durchgangslochbohrer


HW Punta componibile per fori passanti 2 eliche


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


4 70 10 35 50Q.040.R 50Q.040.L


5 70 10 35 50Q.050.R 50Q.050.L


6 70 10 35 50Q.060.R 50Q.060.L


6.35 (1/4”) 70 10 35 50Q.063.R 50Q.063.L


7 70 10 35 50Q.070.R 50Q.070.L


8 70 10 35 50Q.080.R 50Q.080.L


9 70 10 35 50Q.090.R 50Q.090.L


10 70 10 35 50Q.100.R 50Q.100.L


12 70 10 35 50Q.120.R 50Q.120.L


ØD


ØS


L


25


I


ØD


ØS


L


20


I


ØD


ØS


L


20


I


TCT "V" Point drill bits
4 spirals mit rückenfuhrung


HW Punta componibile per fori passanti 4 eliche


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


5 70 10 40 50K.050.R 50K.050.L


6 70 10 40 50K.060.R 50K.060.L


6.35 (1/4”) 70 10 40 50K.063.R 50K.063.L


7 70 10 40 50K.070.R 50K.070.L


8 70 10 40 50K.080.R 50K.080.L


9 70 10 40 50K.090.R 50K.090.L


10 70 10 40 50K.100.R 50K.100.L


11 70 10 40 50K.110.R 50K.110.L


12 70 10 40 50K.120.R 50K.120.L


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 2.5 mt/min


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 2.5 mt/min


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 2.5 mt/min


TCT "V" Point drill bits 
4 spiral mit rückenfuhrung


HW Punta componibile per fori passanti 4 eliche50H


50Q


50K


Z = 2


CNC


PTFE


CNC


PTFE


Z = 2


CNC


PTFE


Z = 2


°


F


°


°


26


1V.020
Optional


1V.020
Optional


1V.020
Optional


1V.009


1V.009


1V.009







50W


50Y


52H


TCT "V" Point drill bits
2 spirals Durchgangslochbohrer


TCT "V" Point drill bits
2 spirals Durchgangslochbohrer


TCT "V" Point drill bits
4 spirals mit rückenfuhrung


HW Punta componibile per fori passanti 2 eliche


HW Punta componibile per fori passanti 2 eliche


HW Punta componibile per fori passanti 4 eliche


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


5 77 10 40 50W.050.R 50W.050.L


6 77 10 40 50W.060.R 50W.060.L


8 77 10 40 50W.080.R 50W.080.L


10 77 10 40 50W.100.R 50W.100.L


12 77 10 40 50W.120.R 50W.120.L


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


5 85 10 48 50Y.050.R 50Y.050.L


6 85 10 48 50Y.060.R 50Y.060.L


8 85 10 48 50Y.080.R 50Y.080.L


10 85 10 48 50Y.100.R 50Y.100.L


12 85 10 48 50Y.120.R 50Y.120.L


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


5 85 10 48 52H.050.R 52H.050.L


6 85 10 48 52H.060.R 52H.060.L


8 85 10 48 52H.080.R 52H.080.L


10 85 10 48 52H.100.R 52H.100.L


12 85 10 48 52H.120.R 52H.120.L


ØD


ØS


L


25


I


ØD


ØS


L


25


I


  3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 2.5 mt/min


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 2.5 mt/min


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 2.5 mt/min


Z = 2


CNC


PTFE


CNC


PTFE


Z = 2


CNC


PTFE


Z = 2


°


°


°


F


ØD


ØS


L


25


I


27


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


2







TCT  "V" Point drill bits
4 spirals mit rückenfuhrung


TCT  "V" Point drill
2 bits spirals mit rückenfuhrung


TCT  "V" Point drill bits
4 spirals mit rückenfuhrung


HW Punta per fori passanti 4 eliche


HW Punta per fori passanti 2 eliche


HW Punta per fori passanti 4 eliche


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


5 90 10 53 51K.050.R 51K.050.L


6 90 10 53 51K.060.R 51K.060.L


8 90 10 53 51K.080.R 51K.080.L


10 90 10 53 51K.100.R 51K.100.L


12 90 10 53 51K.120.R 51K.120.L


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


5 105 10 70 52Y.050.R 52Y.050.L


6 105 10 70 52Y.060.R 52Y.060.L


8 105 10 70 52Y.080.R 52Y.080.L


10 105 10 70 52Y.100.R 52Y.100.L


12 105 10 70 52Y.120.R 52Y.120.L


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


5 115 10 80 53K.050.R 53K.050.L


6 115 10 80 53K.060.R 53K.060.L


8 115 10 80 53K.080.R 53K.080.L


10 115 10 80 53K.100.R 53K.100.L


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


3000 ÷ 6000 rpm


3000 ÷ 6000 rpm


F = 1 ÷ 4 mt/min


F = 1 ÷ 4 mt/min


51K


52Y


53K


Z = 2


CNC


PTFE


CNC


PTFE


CNC


PTFE


Z = 2


Z = 2


°


°


°


ØD


ØS


L


25


I


ØD


ØS


L


30


I


28


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


ØD


ØS


L


25


I







mit rückenfuhrung


2 spirals TCT fast feed


HW Punta componibile per fori passanti 4 eliche


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


5 105 10 70 52K.050.R 52K.050.L


6 105 10 70 52K.060.R 52K.060.L


8 105 10 70 52K.080.R 52K.080.L


10 105 10 70 52K.100.R 52K.100.L


12 105 10 70 52K.120.R 52K.120.L


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


52K


Z = 2


CNC


PTFE


°


ØS


25


I


ØD


L


61QHW Punta componibile per fori passanti 2 eliche HP


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


5 70 10 40 61Q.050.R 61Q.050.L


6 70 10 40 61Q.060.R 61Q.060.L


7 70 10 40 61Q.070.R 61Q.070.L


8 70 10 40 61Q.080.R 61Q.080.L


10 70 10 40                   61Q.100.R 61Q.100.L


ØD


ØS


L


25


I


 4000 ÷ 8000 rpm F = 1 ÷ 6 mt/min


Z = 2


MICRO


CNC


PTFE


29


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


2


°


°







30


70F


dowell drill bits à percer


dowell drill bits à percer


dowell drill bits à percer


HW Integrale punta speciale per fori ciechi HP+


HW Integrale punta speciale per fori ciechi HP+


HW Integrale punta speciale per fori ciechi HP+


MICRO


MICRO


MICRO


+


+


+


Z 2
+


V 2


Z 2
+


V 2


Z 2
+


V 2


CNC


CNC


CNC


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


3 57.5 10X25 27 70F.030.R 70F.030.L


4 57.5 10X25 27 70F.040.R 70F.040.L


5 57.5 10X25 27 70F.050.R 70F.050.L


6 57.5 10X25 27 70F.060.R 70F.060.L


8 57.5 10X25 27 70F.080.R 70F.080.L


10 57.5 10X25 27 70F.100.R 70F.100.L


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


3 57.5 10X30 22 70L.030.R 70L.030.L


4 57.5 10X30 22 70L.040.R 70L.040.L


5 57.5 10X30 22 70L.050.R 70L.050.L


6 57.5 10X30 22 70L.060.R 70L.060.L


8 57.5 10X30 22 70L.080.R 70L.080.L


10 57.5 10X30 22 70L.100.R 70L.100.L


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


3 70 10X25 40 70G.030.R 70G.030.L


4 70 10X25 40 70G.040.R 70G.040.L


5 70 10X25 40 70G.050.R 70G.050.L


6 70 10X25 40 70G.060.R 70G.060.L


8 70 10X25 40 70G.080.R 70G.080.L


10 70 10X25 40 70G.100.R 70G.100.L


70L


70G


 4000 ÷ 8000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


 4000 ÷ 8000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


 4000 ÷ 8000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


ØD


ØS


L


I


ØD


ØS


L


I


ØD


ØS


L


I


25


30


25                 


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009
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dowell drill bits à percer


dowell drill bits à percer


dowell drill bits à percer


HW Integrale punta speciale per fori ciechi HP+


HW Integrale punta speciale per fori ciechi HP+


HW Integrale punta speciale per fori ciechi HP+


MICRO


MICRO


MICRO


+


+


+


Z 2
+


V 2


Z 2
+


V 2


Z 2
+


V 2


CNC


CNC


CNC


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


3 70 10X30 35 70M.030.R 70M.030.L


4 70 10X30 35 70M.040.R 70M.040.L


5 70 10X30 35 70M.050.R 70M.050.L


6 70 10X30 35 70M.060.R 70M.060.L


8 70 10X30 35 70M.080.R 70M.080.L


10 70 10X30 35 70M.100.R 70M.100.L


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


3 77 10X30 42 70X.030.R 70X.030.L


4 77 10X30 42 70X.040.R 70X.040.L


5 77 10X30 42 70X.050.R 70X.050.L


6 77 10X30 42 70X.060.R 70X.060.L


8 77 10X30 42 70X.080.R 70X.080.L


10 77 10X30 42 70X.100.R 70X.100.L


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


3 85 10X30 50 70C.030.R 70C.030.L


4 85 10X30 50 70C.040.R 70C.040.L


5 85 10X30 50 70C.050.R 70C.050.L


6 85 10X30 50 70C.060.R 70C.060.L


8 85 10X30 50 70C.080.R 70C.080.L


10 85 10X30 50 70C.100.R 70C.100.L


  4000 ÷ 8000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


  4000 ÷ 8000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


 4000 ÷ 8000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


70M


70X


70C


ØD


ØS


L


I


ØD


ØS


L


I


ØD


ØS


L


I


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


3







72C


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


3 105 10X30 70 72C.030.R 72C.030.L


4 105 10X30 70 72C.040.R 72C.040.L


5 105 10X30 70 72C.050.R 72C.050.L


6 105 10X30 70 72C.060.R 72C.060.L


8 105 10X30 70 72C.080.R 72C.080.L


10 105 10X30 70 72C.100.R 72C.100.L


ØD


ØS


L


I


30


dowell drill bits à percer


HW Integrale punta speciale per fori ciechi HP+


Z 2
+


V 2


CNC


MICRO


MICRO


MICRO


 4000 ÷ 8000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


32


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


dowell drill bits
Flat head


 
mèches à percer


+


+


+


Z = 2


CNC


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


4 70 10X30 30 74M.040.R 74M.040.L


5 70 10X30 30 74M.050.R 74M.050.L


6 70 10X30 30 74M.060.R 74M.060.R


8 70 10X30 30 74M.080.R 74M.080.L


 6000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


74M


ØD


ØS


L


30


I


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


3 105 10X25 70 73M.030.R -


3,5 105 10X25 70 73M.035.R -


4,5 105 10X25 70 73M.045.R -


6 105 10X25 70 73M.060.R 73M.060.L


8 105 10X25 70 73M.080.R 73M.080.L


10 105 10X25 70 73M.100.R 73M.100.L


12 105 10X25 70 73M.120.R 73M.120.L


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


6 130 10X30 90 73C.060.R 73C.060.L


6,5 130 10X30 90 73C.065.R                        73C.065.L                           


8 130 10X30 90 73C.080.R 73C.080.L


10 130 10X30 90 73C.100.R 73C.100.L


12 130 10X30 90 73C.120.R 73C.120.L


à percer


HW Punta componibile integrale foro cieco HP+


                    F = 1 ÷ 4 mt/min


73M-73C


ØD


ØS


L


I


Z 2
+


V 2


CNC







MICRO


MICRO


MICRO


33


1V.020
Optional


1V.009


+


+


Z 1


CNC


72L-72M


dowell drill bits à percer


HW Integrale punta speciale per fori ciechi HP+


ØD


ØS


L


I


ØD L ØS I DX-RH


1,5 57,5 10 5 72L.015


1,5 70 10 5 72M.015


2 57,5 10 5 72L.020


2 70 10 5 72M.020


2,5 57,5 10 5 72L.025


2,5 70 10 5 72M.025


ØS


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


2 49 2 16 52V.020.R 52V.020.L


2.5 55 2.5 27 52V.025.R 52V.025.L


3 55 3 27 52V.030.R 52V.030.L


3.2 55 3.2 27 52V.032.R 52V.032.L


3.5 55 3.5 27 52V.035.R 52V.035.L


4 55 4 27 52V.040.R 52V.040.L


5 55 5 27 52V.050.R 52V.050.L


drill bits à percer


HW Punta componibile integrale foro cieco HP


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


52V
ØD


L


I


Z 2
+


V 2


CNC


1V.020
Optional


1V.009


15A-15F


boring bit
 


HW Integrale punta per cerniere Z= 2+V2 HP+


Z 2
+


V 2


CNC


ØD


ØS


L


26


3000 ÷ 6000 rpm


F = 1 ÷ 4 mt/min


ØD L ØS DX-RH SX-LH


15 57 10 15A.150.R 15A.150.L


20 57 10 15A.200.R 15A.200.L


25 57 10 15A.250.R 15A.250.L


30 57 10 15A.300.R 15A.300.L


35 57 10 15A.350.R 15A.350.L


ØD L ØS DX-RH SX-LH


15 70 10 15F.150.R 15F.150.L


20 70 10 15F.200.R 15F.200.L


25 70 10 15F.250.R 15F.250.L


30 70 10 15F.300.R 15F.300.L


35 70 10 15F.350.R 15F.350.L


Elevatissima resistenza anche in condizioni estreme
Per fori cerniera di massima precisione e qualità
Ideale per legni duri e teneri truciolare MDF
laminati e rivestimenti plastici


3







72Y


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


3 105 10X30 70 70Y.030.R 70Y.030.L


4 105 10X30 70 70Y.040.R 70Y.040.L


5 105 10X30 70 70Y.050.R 70Y.050.L


6 105 10X30 70 70Y.060.R 70Y.060.L


8 105 10X30 70 70Y.080.R 70Y.080.L


10 105 10X30 70 70Y.100.R 70Y.100.L


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


4 57,5 10X30 27 70N.040.R-T 70N.040.L-T


5 57,5 10X30 27 70N.050.R-T 70N.050.L-T


6 57,5 10X30 27 70N.060.R-T 70N.060.L-T


6,4 57,5 10X30 27 70N.064.R-T 70N.064.L-T


8 57,5 10X30 27 70N.080.R-T 70N.080.L-T


10 57,5 10X30 27 70N.100.R-T 70N.100.L-T


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


4 70 10X30 35 70V.040.R 70V.040.L


5 70 10X30 35 70V.050.R 70V.050.L


6 70 10X30 35 70V.060.R 70V.060.L


6,4 70 10X30 35 70V.064.R 70V.064.L


7 70 10X30 35 70V.070.R 70V.070.L


8 70 10X30 35 70V.080.R 70V.080.L


10 70 10X30 35 70V.100.R 70V.100.L


70N-T


70V


through hole drill bits
 


à percer


through hole drill bits
 


à percer


through hole drill bits
 


à percer


HW Integrale punta speciale per fori passanti HP+


HW Integrale punta speciale per fori passanti HP+


HW Integrale punta speciale per fori passanti HP+


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


  4000 ÷ 8000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min
30        


30


30


ØD


ØD


ØD


ØS


ØS


ØS


L


L


L


I


I


I


Z = 2


Z = 2


Z = 2


CNC


CNC


CNC


MICRO


MICRO


MICRO


°


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


34


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


+


+


+







through hole drill bits à percer


HW Punta speciale per fori passanti HP+


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


3 70 10 35 71Q.030.R 71Q.030.L


4 70 10 35 71Q.040.R 71Q.040.L


5 70 10 35 71Q.050.R 71Q.050.L


6 70 10 35 71Q.060.R 71Q.060.L


8 70 10 35 71Q.080.R 71Q.080.L


 4000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 6 mt/min


71Q


ØD


ØS


L


30


I


Z = 2


Z = 2


Z = 2


CNC


CNC


CNC


MICRO


MICRO


MICRO


35


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


3 57,5 10X30 22 70N.030.R 70N.030.L


4 57,5 10X30 22 70N.040.R 70N.040.L


5 57,5 10X30 22 70N.050.R 70N.050.L


6 57,5 10X30 22 70N.060.R 70N.060.L


8 57,5 10X30 22 70N.080.R 70N.080.L


10 57,5 10X30 22 70N.100.R 70N.100.L


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


3 70 10X25 40 70K.030.R 70K.030.L


4 70 10X25 40 70K.040.R 70K.040.L


5 70 10X25 40 70K.050.R 70K.050.L


6 70 10X25 40 70K.060.R 70K.060.L


8 70 10X25 40 70K.080.R 70K.080.L


10 70 10X25 40 70K.100.R 70K.100.L


70N


70K


through hole drill bits
 


à percer


through hole drill bits
 


à percer


HW Integrale punta speciale per fori passanti HP+


HW Integrale punta speciale per fori passanti HP+


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


°


°


30


ØD


ØS


L


I


25  


ØD


ØS


L


I


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


4


+


+


+







36


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


3 77 10X30 42 70W.030.R 70W.030.L


4 77 10X30 42 70W.040.R 70W.040.L


5 77 10X30 42 70W.050.R 70W.050.L


6 77 10X30 42 70W.060.R 70W.060.L


8 77 10X30 42 70W.080.R 70W.080.L


10 77 10X30 42 70W.100.R 70W.100.L


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


3 85 10X30 50 70Y.030.R 70Y.030.L


4 85 10X30 50 70Y.040.R 70Y.040.L


5 85 10X30 50 70Y.050.R 70Y.050.L


6 85 10X30 50 70Y.060.R 70Y.060.L


8 85 10X30 50 70Y.080.R 70Y.080.L


10 85 10X30 50 70Y.100.R 70Y.100.L


through hole drill bits
 


à percer


through hole drill bits
 


à percer


HW Integrale punta speciale per fori passanti HP+


HW Integrale punta speciale per fori passanti HP+


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


70W


70Y


Z = 2


CNC


°


Z = 2


CNC


°


30


ØD


ØS


L


I


30   


ØD


ØS


L


I


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


3 70 10X30 35 70Q.030.R 70Q.030.L


4 70 10X30 35 70Q.040.R 70Q.040.L


5 70 10X30 35 70Q.050.R 70Q.050.L


6 70 10X30 35 70Q.060.R 70Q.060.L


8 70 10X30 35 70Q.080.R 70Q.080.L


10 70 10X30 35 70Q.100.R 70Q.100.L


through hole drill bits
 


à percer


HW Integrale punta speciale per fori passanti HP+


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


70Q


Z = 2


CNC


°


30


ØD


ØS


L


I


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


+


+


+


MICRO


MICRO


MICRO







ØD


ØS


L


I


Z = 2


CNC


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


6 130 10X30 90 73Y.060.R


7 130 10X30 90 73Y.070.R


8 160 10X30 120 73Y.080.R


9 160 10X30 120 73Y.090.R


10 160 10X30 120 73Y.100.R


12 160 10X30 120 73Y.120.R  


drill bit à percer


HW Punta componibile integrale foro passante HP+


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


73Y


37


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


2 49 2 16 50V.020.R 50V.020.L


2,5 55 2.5 27 50V.025.R 50V.025.L


3 55 3 27 50V.030.R 50V.030.L


3,2 55 3.2 27 50V.032.R 50V.032.L


3,5 55 3.5 27 50V.035.R 50V.035.L


4 55 4 27 50V.040.R 50V.040.L


5 55 5 27 50V.050.R 50V.050.L


drill bits à percer


HW Punta componibile integrale foro passante HP+


 3000 ÷ 6000 rpm F = 1 ÷ 4 mt/min


50V
ØD


ØS


L


I
Z = 2


CNC


°


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


80M-L


drills dual rotation
 


HW Integrale punta componibile ambidestra HP+


Z 1


CNC


ØD


ØS


L


I


3000 ÷ 6000 rpm


F = 1 ÷ 4 mt/min


ØD L ØS I Part Number


2 70 10 12 80M.020


2,5 70 10 15 80M.025


3 70 10 24 80M.030


3,5 70 10 30 80M.035


4 70 10 32 80M.040


5 70 10 35 80M.050


6 70 10 35 80M.060


8 70 10 35 80M.080


ØD L ØS I Part Number


2 57,5 10 12 80L.020


2,5 57,5 10 15 80L.025


3 57,5 10 16 80L.030


3,5 57,5 10 18 80L.035


4 57,5 10 20 80L.040


5 57,5 10 25 80L.050


6 57,5 10 25 80L.060


8 57,5 10 25 80L.080


4


+


+


+


MICRO


MICRO


MICRO







270A


270B


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


5 70 10 40 270B.050.B 270B.050.BL


6 70 10 40 270B.060.B 270B.060.BL


7 70 10 40 270B.070.B 270B.070.BL


8 70 10 40 270B.080.B 270B.080.BL


10 70 10 40 270B.100.B 270B.100.BL


12 70 10 40 270B.120.B 270B.120.BL


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


5 57,5 10 40 270A.050.A 270A.050.AL


6 57,5 10 40 270A.060.A 270A.060.AL


7 57,5 10 40 270A.070.A 270A.070.AL


8 57,5 10 40 270A.080.A 270A.080.AL


10 57,5 10 40 270A.100.A 270A.100.AL


12 57,5 10 40 270A.120.A 270A.120.AL


  


PKD Dübelbohrer


PKD Dübelbohrer


Punta foratrice in Diamante per fori ciechi Z2


Punta foratrice in Diamante per fori ciechi Z2


ØS


L


I


ØD


ØS


L


I


ØD


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


5 57.5 10 28 280A.050.A 280A.050.AL


6 57.5 10 28 280A.060.A 280A.060.AL


7 57.5 10 28 280A.070.A 280A.070.AL


8 57.5 10 28 280A.080.A 280A.080.AL


10 57.5 10 28 280A.100.A 280A.100.AL


12 57.5 10 28 280A.120.A 280A.120.AL


PKD Durchgangsbohrer 


Punta foratrice in Diamante per fori passanti Z2280A


ØS


L


I


ØD


38


Z = 2


CNC


Z = 2


CNC


Z = 2


CNC







PKD Durchgangsbohrer 


Punta foratrice in Diamante per fori passanti Z2


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


5 70 10 40 280B.050.B  280B.050.BL  


6 70 10 40 280B.060.B 280B.060.BL 


7 70 10 40 280B.070.B 280B.070.BL 


8 70 10 40 280B.080.B 280B.080.BL 


10 70 10 40 280B.100.B 280B.100.BL 


12 70 10 40 280B.120.B   280B.120.BL   


280B


ØS


L


I


ØD


Punta per cerniera in Diamante per fori ciechi Z2+2 290B


ØS


L


I


ØD


Punta per cerniera in Diamante per fori ciechi Z2+2 290A


ØS


L


I


ØD
ØD L ØS I DX-RH SX-LH


12 57.5 10 28 290A.120.A 290A.120.AL


14 57.5 10 28 290A.140.A   290A.140.AL   


15 57.5 10 28 290A.150.A 290A.150.AL


16 57.5 10 28 290A.160.A 290A.160.AL


18 57.5 10 28 290A.180.A 290A.180.AL


20 57.5 10 28 290A.200.A 290A.200.AL


22 57.5 10 28 290A.220.A 290A.220.AL


25 57.5 10 28 290A.250.A 290A.250.AL


26 57.5 10 28 290A.260.A 290A.260.AL


30 57.5 10 28 290A.300.A 290A.300.AL


35 57.5 10 28 290A.350.A 290A.350.AL


40 57,5 10 28 290A.400.A   290A.400.AL   


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


12 70 10 40 290B.120.B 290B.120.BL


14 70 10 40 290B.140.B   290B.140.BL   


15 70 10 40 290B.150.B 290B.150.BL


16 70 10 40 290B.160.B 290B.160.BL


18 70 10 40 290B.180.B 290B.180.BL


20 70 10 40 290B.200.B 290B.200.BL


22 70 10 40 290B.220.B 290B.220.BL


25 70 10 40 290B.250.B 290B.250.BL


26 70 10 40 290B.260.B 290B.260.BL


30 70 10 40 290B.300.B 290B.300.BL


35 70 10 40 290B.350.B 290B.350.BL


40 70 10 40 290B.400.B   290B.400.BL   
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Z = 2


CNC


Z 2
+


V 2


CNC


Z 2
+


V 2


CNC


1V.020
Optional


1V.009


1V.020
Optional


1V.009


5







Punta foratrice in Diamante per fori ciechi con svasatore Z2+2272A 


with countersink pour trous borgnes avec 
avellanador


ØS


L


I


K


ØD


ØD max


ØD ØD max L ØS I K Part Number


8 14 57,5 10 8 24,5 272A.080.A


8 14 57,5 10 10 22,5 272A.080.B


8 14 57,5 10 12 20,5 272A.080.C


8 14 57,5 10 13 19,5 272A.080.D


8 14 57,5 10 14 18,5 272A.080.E


8 14 57,5 10 15 17,5 272A.080.F


8 14 57,5 10 18 14,5 272A.080.G


8 14 57,5 10 20 12,5 272A.080.H


10 16 57,5 10 10 22,5 272A.100.B


10 16 57,5 10 11 21,5 272A.100.BA


10 16 57,5 10 12 20,5 272A.100.C


10 16 57,5 10 13 19,5 272A.100.D


10 16 57,5 10 15 17,5 272A.100.F


10 16 57,5 10 18 14,5 272A.100.G


10 16 57,5 10 20 12,5 272A.100.H


12 18 57,5 10 10 22,5 272A.120.B


12 18 57,5 10 13 19,5 272A.120.D


12 18 57,5 10 15 17,5 272A.120.F


12 18 57,5 10 18 14,5 272A.120.G


12 18 57,5 10 20 12,5 272A.120.H
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Z 2
+


V 2


MICRO


CNC







with countersink pour trous borgnes avec 
avellanador


Punta foratrice in Diamante per fori ciechi con svasatore Z2+2 272B 


ØS


L


I


K


ØD


ØD max


ØD ØD max L ØS I K Part Number


8 14 70 10 8 37 272B.080.A


8 14 70 10 10 35 272B.080.B


8 14 70 10 12 33 272B.080.C


8 14 70 10 13 32 272B.080.D


8 14 70 10 14 31 272B.080.E


8 14 70 10 15 30 272B.080.F


8 14 70 10 18 27 272B.080.G


8 14 70 10 20 25 272B.080.H


8 14 70 10 21 24 272B.080.I


8 14 70 10 22 23 272B.080.L


8 14 70 10 25 20 272B.080.M


8 14 70 10 30 15 272B.080.N


10 16 70 10 10 35 272B.100.B


10 16 70 10 11 34 272B.100.BA


10 16 70 10 12 33 272B.100.C


10 16 70 10 13 32 272B.100.D


10 16 70 10 15 30 272B.100.F


10 16 70 10 18 27 272B.100.G


10 16 70 10 20 25 272B.100.H


10 16 70 10 25 20 272B.100.M


10 16 70 10 30 15 272B.100.N


12 18 70 10 10 35 272B.120.B


12 18 70 10 13 32 272B.120.D


12 18 70 10 15 30 272B.120.F


12 18 70 10 18 27 272B.120.G


12 18 70 10 20 25 272B.120.H


12 18 70 10 25 20 272B.120.M


12 18 70 10 30 15 272B.120.N
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Z 2
+


V 2


MICRO


CNC


5











F R E S A T U R A
MILLING (ROUTING)


FRASEN


FRAISAGE


FRASADO
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300A
  


Fresa HW integrale Z1elica DX taglio DX Finitura a  specchio


+


+


Z 1


Z 1


MICRO


MICRO


CNC


CNC


ØD L ØS I Part Number


1,5 40 3 6 300 A.015


2 40 2 10 300 A.020


2 40 3 8 300 A.020.A


2 50 6 6 300 A.020.B


2,5 50 6 8 300 A.025


3 40 3 10 300 A.030


3 50 6 10 300 A.030.A


3,5 50 6 10 300 A.035


4 50 4 12 300 A.040


4 50 6 12 300 A.040.A


4,5 50 6 12 300 A.045


5 50 5 14 300 A.050


5 50 6 14 300 A.050.A


5,5 50 6 14 300 A.055


6 50 6 14 300 A.060


6 60 6 20 300 A.060.A


6 75 6 35 300 A.060.B


8 63 8 25 300 A.080


10 72 10 25 300 A.100


12 83 12 25 300 A.120


ØD


ØS


L


I


ALLUMINIO 
PLASTICA


ALUMINIUM 
PLASTIC


Applicazione:
Alluminio: OTTIMA
Plastica:    BUONA


Application:
Aluminium: BEST
Plastic:     GOOD


300B


rotation down cut end 
  


Fresa HW integrale Z1elica SX taglio DX Finitura a  specchio


ØD L ØS I Part Number


1,5 40 3 6 300 B.015


2 40 2 10 300 B.020


2 40 3 8 300 B.020.A


2 50 6 6 300 B.020.B


2,5 50 6 8 300 B.025


3 40 3 10 300 B.030


3 50 6 10 300 B.030.A


3,5 50 6 10 300 B.035


4 50 4 12 300 B.040


4 50 6 12 300 B.040.A


4,5 50 6 12 300 B.045


5 50 5 14 300 B.050


5 50 6 14 300 B.050.A


5,5 50 6 14 300 B.055


6 50 6 14 300 B.060


6 60 6 20 300 B.060.A


6 75 6 35 300 B.060.B


8 63 8 25 300 B.080


10 72 10 25 300 B.100


12 83 12 25 300 B.120


ØD


ØS


L


I


ALLUMINIO 
PLASTICA


ALUMINIUM 
PLASTIC


Applicazione:
Alluminio: OTTIMA
Plastica:    BUONA


Application:
Aluminium: BEST
Plastic:     GOOD
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+


+


Z 1


Z 1


MICRO


MICRO


CNC


CNC


310A
  


Fresa HW integrale Z1elica DX taglio DX Finitura a  specchio


ØD L ØS I Part Number


1,5 40 3 6 310 A.015
2 40 3 6 310 A.020
2 40 2 10 310 A.020.A
2 60 6 12 310 A.020.B
2,5 40 2,5 6 310 A.025
3 40 3 12 310 A.030
3 60 6 10 310 A.030.A
3 60 6 12 310 A.030.B
3 60 6 15 310 A.030.D
4 40 4 15 310 A.040
4 60 6 15 310 A.040.A
5 50 5 16 310 A.050
5 60 6 16 310 A.050.A
6 60 6 20 310 A.060
6 60 6 30 310 A.060.A
6 75 6 35 310 A.060.B
8 63 8 22 310 A.080
8 100 8 40 310 A.080.A
10 72 10 25 310 A.100
12 83 12 30 310 A.120
14 83 14 30 310 A.140
16 92 16 35 310 A.160
18 92 18 35 310 A.180
20 104 20 40 310 A.200


ØD


ØS


L


I


ALLUMINIO 
PLASTICA


ALUMINIUM 
PLASTIC


ØD


ØS


L


I


310B


rotation down cut end 
  


Fresa HW integrale Z1elica SX taglio DX Finitura a  specchio


ØD L ØS I Part Number


1,5 40 3 6 310 B.015
2 40 3 6 310 B.020
2 40 2 10 310 B.020.A
2 60 6 12 310 B.020.B
2,5 40 2,5 6 310 B.025
3 40 3 12 310 B.030
3 60 6 10 310 B.030.A
3 60 6 12 310 B.030.B
3 60 6 15 310 B.030.D
4 40 4 15 310 B.040
4 60 6 15 310 B.040.A
5 50 5 16 310 B.050
5 60 6 16 310 B.050.A
6 60 6 20 310 B.060
6 60 6 30 310 B.060.A
6 75 6 35 310 B.060.B
8 63 8 22 310 B.080
8 100 8 40 310 B.080.A
10 72 10 25 310 B.100
12 83 12 30 310 B.120
14 83 14 30 310 B.140
16 92 16 35 310 B.160
18 92 18 35 310 B.180
20 104 20 40 310 B.200


ALLUMINIO 
PLASTICA


ALUMINIUM 
PLASTIC


Applicazione:
Alluminio: BUONA
Plastica:    OTTIMA


Application:
Aluminium: GOOD
Plastic:     BEST


Applicazione:
Alluminio: BUONA
Plastica:    OTTIMA


Application:
Aluminium: GOOD
Plastic:     BEST
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320A
  


Fresa HW integrale Z2 elica 30°DX taglio DX Finitura a  specchio


ØD L ØS I Part Number


2 50 6 6 320 A.020


3 40 3 12 320 A.030


3 50 6 12 320 A.030.A


4 40 4 14 320 A.040


4 50 6 14 320 A.040.A


5 50 5 16 320 A.050


6 50 6 18 320 A.060


8 63 8 20 320 A.080


10 72 10 25 320 A.100


12 83 12 30 320 A.120


16 92 16 35 320 A.160


20 104 20 45 320 A.200


ØD


ØS


L


I


ALLUMINIO 
PLASTICA
TITANIO


ALUMINIUM 
PLASTIC


TITANIUM


Applicazione:
Alluminio: OTTIMA
Plastica:    BUONA
Titanio:     BUONA


Application:
Aluminium: BEST
Plastic:     GOOD
Titanium: GOOD


Applicazione:
Alluminio: OTTIMA
Plastica:    BUONA
Titanio:     BUONA


Application:
Aluminium: BEST
Plastic:     GOOD
Titanium: GOOD


320B
  


Fresa HW integrale Z2 elica 30°SX taglio DX Finitura a  specchio


ØD L ØS I Part Number


2 40 2 6 320 B.020


2 50 6 6 320 B.020.A


2,5 40 2,5 7 320 B.025


3 40 3 12 320 B.030


3 50 6 12 320 B.030.A


4 40 4 14 320 B.040


5 50 5 16 320 B.050


6 50 6 18 320 B.060


8 63 8 20 320 B.080


10 72 10 25 320 B.100


12 83 12 30 320 B.120


16 92 16 35 320 B.160


20 104 20 45 320 B.200


ØD


ØS


L


I


ALLUMINIO 
PLASTICA
TITANIO


ALUMINIUM 
PLASTIC


TITANIUM


+


Z 2


MICRO


CNC


+


Z 2


MICRO


CNC
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ØD


ØS


L


I


ALLUMINIO 
PLASTICA
TITANIO


ALUMINIUM 
PLASTIC


TITANIUM


Applicazione:
Alluminio:  BUONA
Plastica:     BUONA
Titanio:      BUONA


Application:
Aluminium: GOOD
Plastic:        GOOD
Titanium:    GOOD


Applicazione:
Alluminio:  BUONA
Plastica:     BUONA
Titanio:      BUONA


Application:
Aluminium: GOOD
Plastic:        GOOD
Titanium:    GOOD


330A
  


Fresa HW integrale Z3 elica 30° DX taglio DX Finitura a  specchio


ØD L ØS I Part Number


2 50 6 6 330 A.020
3 40 3 12 330 A.030
3 50 6 12 330 A.030.A
4 40 4 14 330 A.040
5 50 5 16 330 A.050
6 50 6 18 330 A.060
8 63 8 20 330 A.080
10 72 10 25 330 A.100
12 83 12 30 330 A.120
16 92 16 35 330 A.160
20 104 20 45 330 A.200


ØD


ØS


L


I


ALLUMINIO 
PLASTICA
TITANIO


ALUMINIUM 
PLASTIC


TITANIUM


330B
  


Fresa HW integrale Z3 elica 30° SX taglio DX Finitura a  specchio


ØD L ØS I Part Number


2 50 6 6 330 B.020
2,5 40 2,5 7 330 B.025
3 40 3 12 330 B.030
3 50 6 12 330 B.030.A
4 40 4 14 330 B.040
5 50 5 16 330 B.050
6 50 6 18 330 B.060
8 63 8 20 330 B.080
10 72 10 25 330 B.100
12 83 12 30 330 B.120
16 92 16 35 330 B.160
20 104 20 45 330 B.200


+


Z 3


MICRO


CNC


+


Z 3


MICRO


CNC
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340A


helix up cut end mill Irregular 
  


Fresa HW integrale Z3 elica 45° DX taglio DX Divisione irregolare Finitura a specchio


ØD L ØS I Part Number


4 57 6 13 340 A.040


5 57 6 15 340 A.050


6 57 6 18 340 A.060


7 63 8 20 340 A.070


8 63 8 20 340 A.080


9 72 10 22 340 A.090


10 72 10 25 340 A.100


12 83 12 30 340 A.120


14 83 14 30 340 A.140


16 92 16 35 340 A.160


18 92 18 35 340 A.180


20 104 20 45 340 A.200


ØD


ØD


ØS


ØS


L


L


I


I


ALLUMINIO 
PLASTICA
TITANIO


ALUMINIUM 
PLASTIC


TITANIUM


ALLUMINIO 
PLASTICA
TITANIO


ALUMINIUM 
PLASTIC


TITANIUM


350A Fresa raggiata HW integrale Z3 elica 30° DX taglio DX Divisione irregolare Finitura a specchio


ØD L ØS I Part Number


3 57 6 10 350 A.030


4 57 6 13 350 A.040


5 57 6 15 350 A.050


6 57 6 18 350 A.060


7 63 8 20 350 A.070


8 63 8 20 350 A.080


9 72 10 22 350 A.090


10 72 10 25 350 A.100


12 83 12 30 350 A.120


14 83 14 30 350 A.140


16 92 16 35 350 A.160


18 92 18 35 350 A.180


20 104 20 40 350 A.200


Applicazione:
Alluminio:  BUONA
Plastica:     BUONA
Titanio:      BUONA


Application:
Aluminium: GOOD
Plastic:        GOOD
Titanium:    GOOD


Applicazione:
Alluminio:  BUONA
Plastica:     BUONA
Titanio:      BUONA


Application:
Aluminium: GOOD
Plastic:        GOOD
Titanium:    GOOD


+


Z 3


MICRO


CNC


+


Z 3


MICRO


CNC







4349


360A
  


Fresa HW Integrale per vetroresina taglienti frontali Finitura a specchio


ØD L ØS I Part Number Part Number Part Number


2 40 2 7 360 A.020.F 360 A.020.M 360 A.020.G
2 50 6 7 360 A.020.F.A 360 A.020.M.A 360 A.020.G.A
3 40 3 10 360 A.030.F 360 A.030.M 360 A.030.G
3 50 6 12 360 A.030.F.A 360 A.030.M.A 360 A.030.G.A
4 40 4 15 360 A.040.F 360 A.040.M 360 A.040.G
4 50 6 20 360 A.040.F.A 360 A.040.M.A 360 A.040.G.A
5 50 5 16 360 A.050.F 360 A.050.M 360 A.050.G
5 75 6 25 360 A.050.F.A 360 A.050.M.A 360 A.050.G.A
6 50 6 18 360 A.060.F 360 A.060.M 360 A.060.G
6 75 6 35 360 A.060.F.A 360 A.060.M.A 360 A.060.G.A
8 63 8 25 360 A.080.F 360 A.080.M 360 A.080.G
8 100 8 40 360 A.080.F.A 360 A.080.M.A 360 A.080.G.A
10 72 10 30 360 A.100.F 360 A.100.M 360 A.100.G
12 83 12 32 360 A.120.F 360 A.120.M 360 A.120.G
16 92 16 36 360 A.160.F 360 A.160.M 360 A.160.G
20 104 20 40 360 A.200.F 360 A.200.M 360 A.200.G


ØD L ØS I Part Number Part Number Part Number


2 40 2 7 370 A.020.F 370 A.020.M 370 A.020.G
2 50 6 7 370 A.020.F.A 370 A.020.M.A 370 A.020.G.A
3 40 3 10 370 A.030.F 370 A.030.M 370 A.030.G
3 50 6 12 370 A.030.F.A 370 A.030.M.A 370 A.030.G.A
4 40 4 15 370 A.040.F 370 A.040.M 370 A.040.G
4 50 6 20 370 A.040.F.A 370 A.040.M.A 370 A.040.G.A
5 50 5 16 370 A.050.F 370 A.050.M 370 A.050.G
5 75 6 25 370 A.050.F.A 370 A.050.M.A 370 A.050.G.A
6 50 6 18 370 A.060.F 370 A.060.M 370 A.060.G
6 75 6 35 370 A.060.F.A 370 A.060.M.A 370 A.060.G.A
8 63 8 25 370 A.080.F 370 A.080.M 370 A.080.G
8 100 8 40 370 A.080.F.A 370 A.080.M.A 370 A.080.G.A
10 72 10 30 370 A.100.F 370 A.100.M 370 A.100.G
12 83 12 32 370 A.120.F 370 A.120.M 370 A.120.G
16 92 16 36 370 A.160.F 370 A.160.M 370 A.160.G
20 104 20 40 370 A.200.F 370 A.200.M 370 A.200.G


ØD


ØS


L


L


I


FIBRA DI 
VETRO


FIBERGLASS


370A
  


Fresa HW Integrale per vetroresina punta a 135°Finitura a specchio 


ØD


ØS


I


FIBRA DI 
VETRO


FIBERGLASS


Applicazione:
Fibra di vetro: 
OTTIMA


Application:
Fiberglass:
BEST


Applicazione:
Fibra di vetro: 
OTTIMA


Application:
Fiberglass:
BEST


F
Fine


F
Fine


M
Medio
Medium


M
Medio
Medium


G
Grosso
Coarse


G
Grosso
Coarse


+


Z 1


MICRO


CNC


+


Z 1


MICRO


CNC
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19D


19G


spiral router bit for 
aluminium


pour alu para aluminio


aluminium
pour alu para aluminio


HW Fresa integrale elicoidale per alluminio Z=1 Positiva


HW Fresa integrale elicoidale per alluminio Z=1 Negativa


ØD L ØS I/H Part Number


3 50 3 12 19D.030


4 60 4 12 19D.040


4 80 4 20 19D.040.A


5 60 5 20 19D.050


5 70 8 20 19D.050.A


6 60 6 20 19D.060


6 70 8 20 19D.060.A


7 80 8 25 19D.070.C


8 60 8 20 19D.080


8 80 8 20 19D.080.A


8 100 8 20/75 19D.080.B


8 80 8 25 19D.080.C


10 75 10 25 19D.100


10 100 10 22/75 19D.100.A


10 80 10 32 19D.100.C


10 120 10 25 19D.100.D


12 100 12 35/75 19D.120


16 100 12 35/75 19D.160


ØD L ØS I/H Part Number


3 50 3 12 19G.030


4 60 4 12 19G.040


5 60 5 20 19G.050


5 70 8 20 19G.050.A


6 60 6 20 19G.060


6 70 8 20 19G.060.A


8 60 8 20 19G.080


8 80 8 20 19G.080.A


8 100 8 20/75 19G.080.B


10 75 10 25 19G.100


10 100 10 25/75 19G.100.A


12 100 12 35/75 19G.120


 18000 ÷ 24000 rpm


 18000 ÷ 24000 rpm F = 3 ÷ 9 mt/min


F = 3 ÷ 9 mt/min


ØD


ØS


L


I


ØD


ØS


L


I


MICRO


MICRO


Z 1


Z 1


CNC


CNC







aluminium
pour alu para aluminio


HW Fresa integrale elicoidale per alluminio Z=1 Positiva


ØD L ØS I Part Number


3 50 3 12 9D.030


4 50 4 12 9D.040


5 50 5 17 9D.050


6 60 6 17 9D.060


6 60 6 27 9D.060.A


8 80 8 22 9D.080


8 80 8 32 9D.080.A


10 80 10 32 9D.100


10 100 10 42 9D.100.A


12 80 12 32 9D.120


12 100 12 42 9D.120.A


12 100 12 52 9D.120.B


 18000 ÷ 24000 rpm F = 3 ÷ 9 mt/min


ØD


ØS


L


I


9D


MICRO


Z 1 CNC


pour defonceuse helicoidales integral


HW Fresa integrale elicoidale per alluminio Z=1 Negativa


ØD L ØS I Part Number


3 50 3 12 9G.030


4 50 4 12 9G.040


5 50 5 17 9G.050


6 60 6 17 9G.060


6 60 6 27 9G.060.A


8 80 8 22 9G.080


8 80 8 32 9G.080.A


10 80 10 32 9G.100


10 100 10 42 9G.100.A


12 80 12 32 9G.120


12 100 12 42 9G.120.A


12 100 12 52 9G.120.B


 18000 ÷ 24000 rpm F = 3 ÷ 9 mt/min


ØD


ØS


L


I


9G


MICRO


Z 1 CNC


51


6







9E


spiral router bit
 


pour defonceuse helicoidales integral


HW Fresa integrale elicoidale Z=2 Positiva


ØD L ØS I Part Number


3 50 3 12 9E.030


4 50 4 12 9E.040


5 50 5 17 9E.050


6 60 6 17 9E.060


6 60 6 27 9E.060.A


8 80 8 22 9E.080


8 80 8 32 9E.080.A


10 80 10 32 9E.100


10 100 10 42 9E.100.A


10 100 10 52 9E.100.B


12 80 12 32 9E.120


12 100 12 42 9E.120.A


12 100 12 52 9E.120.B


14 100 14 42 9E.140


14 100 14 52 9E.140.A


16 100 16 42 9E.160


16 100 16 52 9E.160.A


16 120 16 72 9E.160.B


18 100 18 52 9E.180


18 120 18 72 9E.180.A


18 150 18 102 9E.180.B


20 100 20 52 9E.200


20 120 20 72 9E.200.A


20 120 20 102 9E.200.B


25 150 25 102 9E.250


 18000 ÷ 24000 rpm F = 3 ÷ 12 mt/min


ØD


ØS


L


I


MICRO


Z = 2 CNC


52







9H
 


pour defonceuse helicoidales integral


HW Fresa integrale elicoidale Z=2 Negativa


ØD L ØS I Part Number


3 50 3 12 9H.030


4 50 4 12 9H.040


5 50 5 17 9H.050


6 60 6 17 9H.060


6 60 6 27 9H.060.A


8 80 8 22 9H.080


8 80 8 32 9H.080.A


10 80 10 32 9H.100


10 100 10 42 9H.100.A


10 100 10 52 9H.100.B


12 80 12 32 9H.120


12 100 12 42 9H.120.A


12 100 12 52 9H.120.B


14 100 14 42 9H.140


14 100 14 52 9H.140.A


16 100 16 42 9H.160


16 100 16 52 9H.160.A


16 120 16 72 9H.160.B


18 100 18 52 9H.180


18 120 18 72 9H.180.A


18 150 18 102 9H.180.B


20 100 20 52 9H.200


20 120 20 72 9H.200.A


20 150 20 102 9H.200.B


25 150 25 102 9H.250


 18000 ÷ 24000 rpm F = 3 ÷ 12 mt/min


ØD


ØS


L


I


MICRO


Z = 2 CNC


53 


6







9F


9I


spiral router bit
 


pour defonceuse helicoidales integral


 
pour defonceuse helicoidales integral


HW Fresa integrale elicoidale Z=3 Positiva


HW Fresa integrale elicoidale Z=3 Negativa


ØD L ØS I Part Number


8 80 8 22 9F.080


8 80 8 32 9F.080.A


8 80 8 42 9F.080:B


10 80 10 32 9F.100


10 100 10 42 9F.100.A


12 80 12 32 9F.120


12 100 12 42 9F.120.A


12 100 12 52 9F.120.B


14 100 14 42 9F.140


14 100 14 52 9F.140.A


16 100 16 42 9F.160


16 100 16 52 9F.160.A


16 120 16 72 9F.160.B


18 100 18 52 9F.180


18 120 18 72 9F.180.A


18 150 18 102 9F.180.B


20 100 20 52 9F.200


20 120 20 72 9F.200.A


20 150 20 102 9F.200.B


25 150 25 102 9F.250


ØD L ØS I Part Number


8 80 8 22 9I.080


8 80 8 32 9I.080.A


10 80 10 32 9I.100


10 100 10 42 9I.100.A


12 80 12 32 9I.120


12 100 12 42 9I.120.A


12 100 12 52 9I.120.B


14 100 14 42 9I.140


14 100 14 52 9I.140.A


16 100 16 42 9I.160


16 100 16 52 9I.160.A


16 120 16 72 9I.160.B


18 100 18 52 9I.180


18 120 18 72 9I.180.A


18 150 18 102 9I.180.B


20 100 20 52 9I.200


20 120 20 72 9I.200.A


20 150 20 102 9I.200.B


25 150 25 102 9I.250


 18000 ÷ 24000 rpm F = 6 ÷ 14 mt/min


 18000 ÷ 24000 rpm F = 6 ÷ 14 mt/min


ØD


ØD


ØS


ØS


L


L


I


I


MICRO


MICRO


Z 3


Z 3


CNC


CNC
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9J


9N


roughing spiral router bit
 


pour defonceuse helicoidales integral


router bit
 


pour defonceuse helicoidales integral


Fresa HW integrale elicolidale per forare e fresare


HW Fresa integrale elicoidale con rompitruciolo Z=3 Positiva


ØD L ØS I Part Number


8 80 8 22 9N.080


8 80 8 32 9N.080.A


8 80 8 42 9N.080.B


10 80 10 32 9N.100


10 100 10 42 9N.100.A


10 100 10 52 9N.100.B


12 80 12 32 9N.120


12 100 12 42 9N.120.A


12 100 12 52 9N.120.B


14 100 14 42 9N.140


14 100 14 52 9N.140.A


16 100 16 42 9N.160


16 100 16 52 9N.160.A


16 120 16 72 9N.160.B


18 100 18 52 9N.180


18 120 18 72 9N.180.A


18 150 18 102 9N.180.B


20 100 20 52 9N.200


20 120 20 72 9N.200.A


20 150 20 102 9N.200.B


25 150 25 102 9N.250


 18000 ÷ 24000 rpm F = 6 ÷ 24 mt/min


RH rotation, upcut / Rechtslauf und Rechtsdrall “mit ziehendem Schnitt”
Rotation droite avec hélice droite “type tirant”/ giro a derecha helicoidal a izquierda


Esecuzione con rompitruciolo
With chipbreakers / Ausführung mit Spanbrecher
Version avec brise-copeaux / ejecucion con rompevirutasanca Titolo


Per foro spia sulle porte
For door spy holes / für Türspionbohrungen
Pour trous du judas / para aguiero destinado al encaste de la mirilla de la puerta


For drills and cutouts / für Bohrungen und Ausschnitte
Pour percer et réaliser les oculus / para taladrar y abrir ventana


Cutters Ø16 to Ø20 come with groove for retaining ring
Für Fräser Ø16 bis Ø20 mit Nutbearbeitung für Sicherungsring
Pour fraises diam. 16 à 20 on réalise le logement pour l’anneau Seeger
Con asiento para seeger Ring


ØD


ØS


L


I


MICRO


MICRO


Z 2


Z 3


CNC


CNC


ØD L ØS I B DX-RH


16 120 16 52 9 9J.160 


20 120 20 52 11 9J.200 


ØD


ØS


L


I


B


30°


55


6







9L


router bit


 
pour defonceuse helicoidales integral


HW Fresa integrale elicoidale con rompitruciolo Z=3 Negativa


ØD L ØS I Part Number


8 80 8 22 9L.080


8 80 8 32 9L.080.A


10 80 10 32 9L.100


10 100 10 42 9L.100.A


12 80 12 32 9L.120


12 100 12 42 9L.120.A


12 100 12 52 9L.120.B


14 100 14 42 9L.140


14 100 14 52 9L.140.A


16 100 16 42 9L.160


16 100 16 52 9L.160.A


16 120 16 72 9L.160.B


18 100 18 52 9L.180


18 120 18 72 9L.180.A


18 150 18 102 9L.180.B


20 100 20 52 9L.200


20 120 20 72 9L.200.A


20 150 20 102 9L.200.B


25 150 25 102 9L.250


18000 ÷ 24000 rpm F = 6 ÷ 24 mt/min


ØD


ØS


L


I


MICRO


9M


compression spiral 
router bit


Rechtsdrall (positive 
Positivo/Negativo     


HW Fresa Up-Down integrale elicoidale - positiva/negativa Z2+2


ØD L ØS I Part Number


6 60 6 17 9M.060


6 60 6 27 9M.060.A


8 80 8 22 9M.080


8 80 8 32 9M.080.A


10 80 10 32 9M.100


10 100 10 42 9M.100.A


12 100 12 42 9M.120


12 100 12 52 9M.120.A


14 100 14 42 9M.140


14 100 14 52 9M.140.A


16 100 16 42 9M.160


16 100 16 52 9M.160.A


18 100 18 52 9M.180


18 120 18 72 9M.180.A


20 100 20 52 9M.200


20 120 20 72 9M.200.A


18000 ÷ 24000 rpm F = 5 ÷ 14 mt/min


ØD


ØS


L


I


Z 2
+
2


CNC


MICRO


Z 3 CNC


56  







9R


compression spiral router 
bits


Rechtsdrall (positive 
Positivo/Negativo     


HW Fresa Up-Down integrale elicoidale - positiva/negativa Z3+3


ØD L ØS I Part Number


12 100 12 42 9R.120


12 100 12 52 9R.120.A


14 100 14 42 9R.140


14 100 14 52 9R.140.A


16 100 16 42 9R.160


16 100 16 52 9R.160.A


18 100 18 52 9R.180


18 120 18 72 9R.180.A


20 100 20 52 9R.200


20 120 20 72 9R.200.A


18000 ÷ 24000 rpm F = 5 ÷ 14 mt/min


ØD


ØS


L


I


MICRO


Z 3
+
3


CNC
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9P


9Q


9S


roughing spiral router bit
 


pour defonceuse helicoidales integral


router bit


 
pour defonceuse helicoidales integral


spiral router bit
 


pour defonceuse helicoidales integral


HW Fresa integrale elicoidale - positiva con rompitruciolo Z=3


HW Fresa integrale elicoidale negativa con rompitruciolo Z=3


HW Fresa integrale elicoidale - positiva Z=3


ØD L ØS I A Part Number


14 150 14 45 95 9Q.140


16 150 16 45 95 9Q.160


16 175 16 25 115 9Q.160.A


18 150 18 45 95 9Q.180


18 175 16 25 115 9Q.180.A


ØD L ØS I A Part Number


14 150 14 45 95 9P.140


16 150 16 45 95 9P.160


16 175 16 25 115 9P.160.A


18 150 18 45 95 9P.180


18 175 16 25 115 9P.180.A


18000 ÷ 24000 rpm F = 6 ÷ 24 mt/min


18000 ÷ 24000 rpm F = 6 ÷ 24 mt/min


18000 ÷ 24000 rpm F = 6 ÷ 24 mt/min


ØD


ØD


ØD


ØS


ØS


ØS


L


L


L


I


I


A


A


A


I


MICRO


MICRO


MICRO


Z 3


Z 3


Z 3


CNC


CNC


CNC


ØD L ØS I A Part Number


14 150 14 45 95 9S.140


16 150 16 45 95 9S.160


16 175 16 25 115 9S.160.A


18 150 18 45 95 9S.180


18 175 16 25 115 9S.180.A
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ØD


ØD


ØS


ØS


L


L


I


I


B


MICRO


MICRO


MICRO


9W


9V


9Y


 
pour defonceuse helicoidales integral


roughing spiral router bit
 


pour defonceuse helicoidales integral


router bit


 
pour defonceuse helicoidales integral


HW Fresa integrale elicoidale negativa Z=3


Fresa HM integrale elicoidale positiva Z=3


Fresa HW integrale per forare e fresare Z=2


18000 ÷ 24000 rpm F = 3 ÷ 12 mt/min


18000 ÷ 24000 rpm F = 3 ÷ 12 mt/min


18000 ÷ 24000 rpm F = 3 ÷ 12 mt/min


Z 3


CNC


Z 3


CNC


Z 2 CNC


ØD L ØS I A Part Number


14 150 14 45 95 9W.140


16 150 16 45 95 9W.160


16 175 16 25 115 9W.160.A


18 150 18 45 95 9W.180


18 175 16 25 115 9W.180.A


ØD L ØS I B Part Number


8 80 8 38 4.8 9Y.080


10 100 10 46 6 9Y.100


12 110 12 50 7.2 9Y.120


16 120 16 52 9.6 9Y.160


ØD L ØS I Part Number Part Number


20 130 20 52 9V.200 9V.200.L


25 200 25 130 9V.250 9V.250.L


80°


Seeger


ØD


ØS


L


A


I


°


59


6


80°







9B Fresa HW integrale raggiata Z=2


ØD


ØS


L


I


MICRO


Z 2


CNC


ØD R I L ØS Part Number


3 1,5 12 40 3 9B.030


3 1,5 12 50 3 9B.030.A


4 2 12 50 4 9B.040


5 2,5 18 50 5 9B.050


6 3 18 60 6 9B.060


6 3 27 60 6 9BB.060


8 4 22 80 8 9B.080


8 4 32 80 8 9B.080.A


8 4 32 100 8 9BB.080.B


10 5 22 80 10 9B.100


10 5 32 80 10 9B.100.A


10 5 42 100 10 9BB.100


12 6 27 80 12 9B.120


12 6 32 80 12 9B.120.A


12 6 42 100 12 9B.120.B


12 6 52 110 12 9BB.120


14 7 42 100 14 9B.140


14 7 52 100 14 9B.140.A


16 8 32 90 16 9B.160


16 8 52 100 16 9B.160.A


16 8 72 140 16 9BB.160


18 9 52 100 18 9B.180


18 9 72 120 18 9B.180.A


18 9 102 150 18 9B.180.B


20 10 55 110 20 9B.200


20 10 72 140 20 9BB.200


20 10 102 150 20 9BB.200.A


25 12,5 102 150 20 9B.250


9Z Fresa HW integrale per forare e fresare Z=2 


MICRO


Z 2


CNC


ØD L ØS I B Part Number


14 100 14 42 8 9Z.140


16 120 16 52 9 9Z.160


18 120 16 52 10 9Z.180


20 120 18 52 11 9Z.200


 18000 ÷ 24000 rpm F = 6 ÷ 24 mt/min


 18000 ÷ 24000 rpm F = 6 ÷ 24 mt/min


ØD


ØS


L


I


B


30°


router bit


 
pour defonceuse helicoidales integral


router bit


 
pour defonceuse helicoidales integral


60







13A


21A


Fresa HW integrale per macchina “OMEC F8”


HW fresa a taglio inclinato per canali Z=3


 18000 ÷ 24000 rpm F = 3 ÷ 12 mt/min


 18000 ÷ 24000 rpm F = 3 ÷ 12 mt/min


Z = 2


CNC


Z 3


CNC


ØD L ØS I A B Part Number


14 60 14 16 10° 45° 13A.140.R


ØD L ØS I     ° DX - RH


14 75 10 45 45 21A.450.R


14 75 10 45 60 21A.600.R


14 75 10 45 90 21A.900.R


ØD


ØS


L


I


ØD


ØS


L


°


 
pour defonceuse helicoidales integral


grooving
 


pour defonceuse helicoidales integral


61                     
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Z = 2


22A


for alucobond
 


pour defonceuse helicoidales integral


Frese HW per lavorazione alucobond Z=2


ØD


Ød


ØS


L


MICRO


Z 2


CNC


I


°


ØD Ød L ØS I     ° DX - RH


18 3 60 10 8 90 22A.090


18 2 60 10 3.3 135 22A.135


Fresatura per piegare fogli “ALUCOBOND”


54A
TCT Router bit for Festool 
Domino


 
pour defonceuse helicoidales integral


Frese per macchine Festool modello Domino


ØD


ØS


ØM


L


I


 18000 ÷ 24000 rpm F = 6 ÷ 24 mt/min


90° 135° 90
°


45
°


62


ØD ØS ØM I L Part Number


4 10 M6x0.75 11 38 54A.040.R


5 10 M6x0.75 20 49 54A.050.R


6 10 M6x0.75 28 49 54A.060.R


8 10 M6x0.75 28 49 54A.080.R


8 14 M8x1 50 90 54AA.080.R


10 10 M6x0.75 28 49 54A.100.R


10 14 M8x1 70 90 54AA.100.R


12 14 M8x1 70 90 54AA.120.R


14 14 M8x1 70 90 54AA.140.R







MICRO


MICRO


9K


9X


router bit


 
pour defonceuse helicoidales integral


spiral router bit


 
pour defonceuse helicoidales integral


HW fresa integrale elicoidale raggiata Z=3


HW fresa integrale elicoidale raggiata con rompitruciolo Z=3


 18000 ÷ 24000 rpm F = 3 ÷ 12 mt/min


 18000 ÷ 24000 rpm F = 3 ÷ 12 mt/min


Z 3


CNC


Z 3


CNC


ØD L ØS I R PART NUMBER


8 80 8 22 4 9K.080


8 80 8 32 4 9K.080.A


10 80 10 32 5 9K.100


10 100 10 42 5 9K.100.A


12 80 12 32 6 9K.120


12 100 12 42 6 9K.120.A


12 100 12 52 6 9K.120.B


14 100 14 42 7 9K.140


14 100 14 52 7 9K.140.A


16 100 16 42 8 9K.160


16 100 16 52 8 9K.160.A


16 120 16 72 8 9K.160.B


18 100 18 52 9 9K.180


18 120 18 72 9 9K.180.A


18 150 18 102 9 9K.180.B


20 100 20 52 10 9K.200


20 120 20 72 10 9K.200.A


20 150 20 102 10 9K.200.B


25 150 20 102 12,5 9K.250


ØD L ØS I R Part Number


8 80 8 22 4 9X.080


8 80 8 32 4 9X.080.A


10 80 10 32 5 9X.100


10 100 10 42 5 9X.100.A


12 80 12 32 6 9X.120


12 100 12 42 6 9X.120.A


12 100 12 52 6 9X.120.B


14 100 14 42 7 9X.140


14 100 14 52 7 9X.140.A


16 100 16 42 8 9X.160


16 100 16 52 8 9X.160.A


16 120 16 72 8 9X.160.B


18 100 18 52 9 9X.180


18 120 18 72 9 9X.180.A


18 150 18 102 9 9X.180.B


20 100 20 52 10 9X.200


20 120 20 72 10 9X.200.A


20 150 20 102 10 9X.200.B


25 150 20 102 12.5 9X.250


ØD


ØD


ØS


ØS


L


L


I


I


R


R
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8A


with plunge tip


HW Fresa a taglienti diritti Z2 + 1


Z 2
+
1


CNC


PTFE


ØD L I ØS = 12 ØS = 12,7


3* 55 8 8A.030 8A.030.F


4* 55 10 8A.040 8A.040.F


5* 60 15 8A.050 8A.050.F


6* 60 18 8A.060 8A.060.F


6* 65 25 8A.060.A 8A.060.A.F


8 65 25 8A.080.A 8A.080.A.F


8 70 30 8A.080.B 8A.080.B.F


10 65 25 8A.100.A 8A.100.A.F


10 70 30 8A.100.B 8A.100.B.F


10 75 35 8A.100.C 8A.100.C.F


10 80 40 8A.100.D 8A.100.D.F


12 65 25 8A.120.A 8A.120.A.F


12 80 40 8A.120.D 8A.120.D.F


12 108 50 8A.120.E 8A.120.E.F


14 65 25 8A.140.A 8A.140.A.F


14 80 40 8A.140.D 8A.140.D.F


15 65 25 8A.150.A 8A.150.A.F


15 80 40 8A.150.D 8A.150.D.F


16 65 25 8A.160.A 8A.160.A.F


16 80 40 8A.160.D 8A.160.D.F


18 65 25 8A.180.A 8A.180.A.F


18 80 40 8A.180.D 8A.180.D.F


20 65 25 8A.200.A 8A.200.A.F


20 80 40 8A.200.D 8A.200.D.F


22 65 25 8A.220.A 8A.220.A.F


22 80 40 8A.220.D 8A.220.D.F


24 65 25 8A.240.A 8A.240.A.F


24 80 40 8A.240.D 8A.240.D.F


25 65 25 8A.250.A 8A.250.A.F


25 80 40 8A.250.D 8A.250.D.F


26 65 25 8A.260.A 8A.260.A.F


26 80 40 8A.260.D 8A.260.D.F


28 65 25 8A.280.A 8A.280.A.F


30 65 25 8A.300.A 8A.300.A.F


30 80 40 8A.300.D 8A.300.D.F


35 65 25 8A.350.A 8A.350.A.F


35 80 40 8A.350.D 8A.350.D.F


ØD


ØS


L


I


 18000 ÷ 24000 rpm


64


*HM integrale
   Solid carbide
   VHM
   Monobloc
   MD integral







PTFE


PTFE


65


with plunge tip


with plunge tip


HW Fresa a taglienti diritti Z2+1


HW Fresa a taglienti diritti Z2+1


ØD L ØS I Part Number


3 * 55 8 10 35A.030


4 * 55 8 12 35A.040


5 * 55 8 13 35A.050


6 * 55 8 15 35A.060


8 70 8 20 35A.080


8 90 8 30 35A.080.A


10 70 8 20 35A.100


10 90 8 40 35A.100.A


12 70 8 20 35A.120


12 90 8 40 35A.120.A


14 70 8 20 35A.140


15 70 8 20 35A.150


16 70 8 20 35A.160


16 90 8 40 35A.160.A


18 70 8 20 35A.180


18 90 8 40 35A.180.A


20 70 8 20 35A.200


20 90 8 40 35A.200.A


22 70 8 20 35A.220


24 70 8 20 35A.240


25 70 8 20 35A.250


26 70 8 20 35A.260


28 70 8 20 35A.280


30 70 8 20 35A.300


Z 2
+
1


Z 2
+
1


35A


8AA


ØD


ØS


L


I


ØD L ØS I Part
Number


8 60 12X1 25 8AA.080.A


8 65 12X1 30 8AA.080.B


10 60 12X1 25 8AA.100.A


10 65 12X1 30 8AA.100.B


10 75 12X1 40 8AA.100.D


12 60 12X1 25 8AA.120.A


12 75 12X1 40 8AA.120.D


12 92 12X1 60 8AA.120.E


14 60 12X1 25 8AA.140.A


14 75 12X1 40 8AA.140.D


15 60 12X1 25 8AA.150.A


15 75 12X1 40 8AA.150.D


16 60 12X1 25 8AA.160.A


16 75 12X1 40 8AA.160.D


16 92 12X1 60 8AA.160.E


18 60 12X1 25 8AA.180.A


18 75 12X1 40 8AA.180.D


ØD L ØS I Part
Number


18 92 12X1 60 8AA.180.E


20 60 12X1 25 8AA.200.A


20 75 12X1 40 8AA.200.D


20 92 12X1 60 8AA.200.E


22 60 12X1 25 8AA.220.A


22 75 12X1 40 8AA.220.D


24 60 12X1 25 8AA.240.A


24 75 12X1 40 8AA.240.D


25 60 12X1 25 8AA.250.A


25 75 12X1 40 8AA.250.D


26 60 12X1 25 8AA.260.A


28 60 12X1 25 8AA.280.A


30 60 12X1 25 8AA.300.A


30 75 12X1 40 8AA.300.D


35 60 12X1 25 8AA.350.A


35 75 12X1 40 8AA.350.D


ØD


ØS


L


I


 18000 ÷ 24000 rpm


7


*HM integrale
   Solid carbide
   VHM
   Monobloc
   MD integral


CNC


CNC







66


CNC


CNC


10A


10B


with plunge tip


with plunge tip 


HW Fresa a taglienti diritti Z=2+1


HW Fresa a taglienti diritti Z=2+1


Z 2
+
1


Z 2
+
1


PTFE


PTFE


ØD L ØS I Part Number


3* 65 10 10 10A.030


4* 65 10 10 10A.040


5* 65 10 12 10A.050


6* 65 10 15 10A.060


7* 65 10 17 10A.070


8 70 10 25 10A.080


9 70 10 25 10A.090


10 70 10 25 10A.100


12 70 10 25 10A.120


14 70 10 25 10A.140


15 70 10 25 10A.150


16 70 10 25 10A.160


18 70 10 25 10A.180


20 70 10 25 10A.200


22 70 10 25 10A.220


24 70 10 25 10A.240


25 70 10 25 10A.250


26 70 10 25 10A.260


30 70 10 25 10A.300


35 70 10 25 10A.350


ØD L ØS I Part Number


3 87 10 10 10B.030


4 87 10 12 10B.040


5 87 10 12 10B.050


6 87 10 15 10B.060


8 87 10 40 10B.080


10 87 10 40 10B.100


12 87 10 40 10B.120


14 87 10 40 10B.140


15 87 10 40 10B.150


16 87 10 40 10B.160


18 87 10 40 10B.180


20 87 10 40 10B.200


ØS


ØS


L


L


I


I


ØD


ØD


 *HM integrale
   Solid carbide
   VHM
   Monobloc
   MD integral







67


TCT Ovolo cutter
fresadora


TCT Ovolo cutter
fresadora


TCT rounding over cutter
fresadora


HW Fresa a raggio concavo


HW Fresa a raggio concavo


HW Fresa a raggio concavo


ØD R ØS I Part Number


24 6 12 12 32AA.060


28 8 12 12 32AA.080


32 10 12 14 32AA.100


36 12 12 19 32AA.120


42 15 12 21 32AA.150


52 20 12 26 32AA.200


52 20 12.7 26 32AA.200.A.F


63 25 12 32 32AA.250


63 25 12.7 32 32AA.250.A.F


ØD R ØS I Part Number


28 8 M12X1 13 42AA.080


32 10 M12X1 15 42AA.100


36 12 M12X1 19 42AA.120


42 15 M12X1 21 42AA.150


52 20 M12X1 25 42AA.200


ØD R ØS I Part Number


29 8 12X50 13 32AC.080


33 10 12X50 15 32AC.100


37 12 12X50 19 32AC.120


43 15 12X50 21 32AC.150


53 20 12X50 25 32AC.200


Z 2


Z 2


Z 2


CNC


CNC


CNC


32AA


42AA


32AC


ØD


ØD


ØS


ØS


I


I


ØD


ØS


I


PTFE


PTFE


PTFE


7







68


42AC


33AA


43AA


TCT Rounding over cutter
fresadora


TCT Cove cutter
fresadora


TCT Cove cutter
fresadora


HW Fresa a raggio concavo


HW Fresa a raggio convesso


HW Fresa a raggio convesso


Z = 2


PTFE


Z = 2


CNC


CNC


PTFE


Z = 2


PTFE


ØD R ØS I Part Number


25 6 M12X1 12 42AC.060


29 8 M12X1 13 42AC.080


33 10 M12X1 15 42AC.100


37 12 M12X1 19 42AC.120


43 15 M12X1 21 42AC.150


53 20 M12X1 25 42AC.200


63 25 M12X1 31 42AC.250


ØD R ØS I Part Number


16 8 12X50 18 33AA.080


20 10 12X50 18 33AA.100


24 12 12X50 18 33AA.120


30 15 12X50 18 33AA.150


ØD R ØS I Part Number


16 8 M12X1 15 43AA.080


20 10 M12X1 12 43AA.100


24 12 M12X1 16 43AA.120


30 15 M12X1 16 43AA.150


40 20 M12X1 25 43AA.200


ØD


ØD


ØD


ØS


ØS


ØS


I


I


I







TCT Cove cutter
fresadora


TCT Cove cutter
fresadora


fresadora


HW Fresa a raggio convesso


HW Fresa a raggio convesso


HW Fresa a mezzo tondo


ØD R ØS I Part Number


29 8 12X50 18 33AC.080


33 10 12X50 18 33AC.100


37 12 12X50 18 33AC.120


43 15 12X50 18 33AC.150


ØD R ØS I Part Number


25 6 M12X1 12 43AC.060


29 8 M12X1 12 43AC.080


33 10 M12X1 12 43AC.100


37 12 M12X1 16 43AC.120


43 15 M12X1 16 43AC.150


53 20 M12X1 23 43AC.200


ØD R I ØS=12 ØS=12,7


22 4 16 32AD.040 32AD.040.F


25 5 19 32AD.050 32AD.050.F


27 6 22 32AD.060 32AD.060.F


31 8 25 32AD.080 32AD.800.F


35 10 30 32AD.100 32AD.100.F


39 12 34 32AD.120 32AD.120.F


45 15 42 32AD.150 32AD.150.F


33AC


43AC


32AD


ØD


ØS


I


ØD


ØD


ØS


ØS


I


I


69


Z = 2


Z = 2


Z = 2


CNC


CNC


PTFE


PTFE


PTFE


7
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42AD


11B


fresadora


fresa multicorte para 
 


HW Fresa a raggio concavo


Fresa multitaglio per Hundegger


Z = 2


CNC PTFE


Z 3
 Z 4 


CNC


MICRO


PTFE


ØD R ØS I Part Number


25 6 M12X1 22 42AD.060


31 8 M12X1 26 42AD.080


35 10 M12X1 31 42AD.100


40 12 M12X1 35 42AD.120


45 15 M12X1 41 42AD.150


ØD I ØS Z L Rot For Finishing
Part Number


For Roughing
Part Number


30 90 28 3 160 DX - RH 11B.300 11B.RT.300


30 120 28 3 190 DX - RH 11B.300.A 11B.RT.300.A


30 150 28 3 220 DX - RH 11B.300.B 11B.RT.300.B


40 90 28 4 160 DX - RH 11B.400 11B.RT.400 


40 120 28 4 190 DX - RH 11B.400.A 11B.RT.400.A


40 150 28 4 220 DX - RH 11B.400.B 11B.RT.400.B


40 180 28 4 255 DX - RH 11B.400.C 11B.RT.400.C


50 90 28 4 160 DX - RH 11B.500 11B.RT.500


50 120 28 4 190 DX - RH 11B.500.A 11B.RT.500.A


50 150 28 4 220 DX - RH 11B.500.B 11B.RT.500.B


50 180 28 4 255 DX - RH 11B.500.C 11B.RT.500.C


50 220 28 4 295 DX - RH 11B.500.D 11B.RT.500.D


ØD


ØS


ØS


ØD


I


I


L







KSS Punta per mortasatrice


KSS Punta per mortasatrice


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


6 115 13X50 45 102A.060 102A.060.L


7 115 13X50 45 102A.070 102A.070.L


8 125 13X50 50 102A.080 102A.080.L


9 125 13X50 50 102A.090 102A.090.L


10 135 13X50 55 102A.100 102A.100.L


11 135 13X50 55 102A.110 102A.110.L


12 145 13X50 65 102A.120 102A.120.L


13 145 13X50 65 102A.130 102A.130.L


14 155 13X50 75 102A.140 102A.140.L


15 155 13X50 75 102A.150 102A.150.L


16 155 13X50 75 102A.160 102A.160.L


18 170 13X50 85 102A.180 102A.180.L


20 170 13X50 85 102A.200 102A.200.L


22 170 13X50 85 102A.220 102A.220.L


24 170 13X50 85 102A.240 102A.240.L


ØD L ØS I DX-RH SX-LH


6 115 16X50 45 102B.060 102B.060.L


7 115 16X50 45 102B.070 102B.070.L


8 125 16X50 50 102B.080 102B.080.L


9 125 16X50 50 102B.090 102B.090.L


10 135 16X50 55 102B.100 102B.100.L


11 135 16X50 55 102B.110 102B.110.L


12 145 16X50 65 102B.120 102B.120.L


13 145 16X50 65 102B.130 102B.130.L


14 155 16X50 75 102B.140 102B.140.L


15 155 16X50 75 102B.150 102B.150.L


16 155 16X50 75 102B.160 102B.160.L


18 170 16X50 85 102B.180 102B.180.L


20 170 16X50 85 102B.200 102B.200.L


22 170 16X50 85 102B.220 102B.220.L


24 170 16X50 85 102B.240 102B.240.L


Z 2


Z 2


102A


102B


ØS


ØS


ØD


ØD


I


I


L


L


71 


7
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ØD L ØS I K Part Number


5 60 6 18 10 231A.050


6 60 6 18 12 231A.060


8 70 8 24 12 231A.080


8 70 8 24 20 231A.080.A


10 75 10 28 15 231A.100


10 75 10 28 20 231A.100.A


12 75 12 28 20 231A.120


ØD L ØS I K Part Number


6 60 6 19 12 231AN.060


8 70 8 23 12 231AN.080


8 70 8 23 15 231AN.080.A


10 75 10 28 15 231AN.100


12 75 12 28 20 231AN.120


ØD L ØS I K Part Number


8 70 8 24 12 231B.080


8 70 8 24 15 231B.080.A


10 75 10 28 15 231B.100


10 75 10 28 20 231B.100.A


12 75 12 28 20 231B.120


231A


231AN


231B


PCD shank cutter straight 


Fresa diamante tagliente dritto Z1 con corpo HW


Fresa Diamante Tagliente Negativo Z1 con Corpo HW


Fresa Diamante Tagliente Dritto Z2 con Corpo HW


Z 1


CNC


ØS


ØS


ØS


L


L


L


I


I


I


ØD


ØD


ØD


K


K


K


+


+


+


Z 1


Z 1


CNC


CNC







ØD L ØS I K Part Number


8 70 8 24 12 231BN.080


8 70 8 24 15 231BN.080.A


10 75 10 28 15 231BN.100


10 75 12 28 15 231BN.100.A


10 75 10 28 20 231BN.100.B


12 75 12 28 20 231BN.120 


ØD L ØS I K Part Number


8 70 8 24 15 230BNP.080


10 75 10 24 15 230BNP.100


12 75 12 24 15 230BNP.120


12 75 12 24 20 230BNP.120.A


ØD L ØS I Part 
Number


10 75 10 25 240A.100


10 75 12 25 240A.100.A


12 75 12 25 240A.120.A


12 84 12 34 240A.120.B


12 93 12 43 240A.120.C


16 85 16 25 240A.160


16 85 20 25 240A.160.A


16 94 16 34 240A.160.D


16 94 20 34 240A.160.B


16 103 16 43 240A.160.E


ØD L ØS I Part 
Number


16 103 20 43 240A.160.C


18 85 20 25 240A.180.A


18 94 20 34 240A.180.B


18 103 20 43 240A.180.C


20 85 20 25 240A.200.A


20 94 20 35 240A.200.B


20 103 20 43 240A.200.C


20 112 20 52 240A.200.D


20 121 20 61 240A.200.E    


abwechselnd positiver/


PCD spiral shank cutter 
cuerpo en acero Pcd 


Fresa diamante tagliente negativo Z2 con corpo HW


Fresa diamante tagliente alternato positivo/negativo Z2 con corpo HW


Fresa elicoidale in diamante Z1+1 corpo in acciaio PCD H2,5 mm


CNC


CNC


CNC


231BN


230BNP


240A


ØS


ØS


ØS


L


L


L


I


I


I


ØD


ØD


ØD


K


K
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7


+


+


+
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ØD L ØS I K Part Number


8 75 8 34 27 235A.080


8 80 8 39 35 235A.080.A


8 90 8 49 44 235A.080.B


10 75 10 34 27 235A.100


10 80 10 39 35 235A.100.A


10 90 10 49 44 235A.100.B


12 80 12 34 27 235A.120


12 90 12 39 35 235A.120.A


12 90 12 49 44 235A.120.B


ØD L ØS I Part Number


12 75 12 25 244A.120


12 84 12 35 244A.120.A


16 85 16 25 244A.160.G


16 85 20 25 244A.160.A


16 94 16 34 244A.160.H


16 94 20 34 244A.160.B


18 85 20 25 244A.180.A


18 94 20 34 244A.180.B


18 103 20 43 244A.180.C


20 85 20 25 244A.200.A


20 94 20 34 244A.200.B


20 103 20 43 244A.200.C


20 112 20 52 244A.200.D


235A


244A


PCD spiral shank cutter 
cuerpo en acero Pcd 


PCD spiral shank cutter 
cuerpo en acero Pcd 


Fresa elicoidale in diamante Z1+1 corpo in acciaio PCD H2,5 mm


Fresa elicoidale in diamante Z2+2 corpo in acciaio PCD H2,5 mm


ØS


L


I


ØD


K


ØS


L


I


ØD


CNC


CNC


+


+







ØD L ØS I Part Number


18 85 20 26 251A.180


20 85 20 26 251A.200


20 91 20 31 251A.200.A


20 96 20 36 251A.200.B


20 101 20 43 251A.200.C


20 107 20 47 251A.200.D


22 85 20 26 251A.220.A


22 96 20 36 251A.220.B


22 101 20 43 251A.220.C


22 107 20 47 251A.220.D


22 117 20 57 251A.220.E


25 106 25 43 251A.250.A


25 112 25 47 251A.250.B


25 117 25 52 251A.250.C


25 122 25 57 251A.250.D


25 128 25 63 251A.250.E


25 133 25 68 251A.250.F


ØD L LT Z H DX-RH SX-LH


18 22,5 85 1HM+8DP 3 250A.180.A 250A.180.AL


18 28 90 1HM+10DP 3 250A.180.B 250A.180.BL


18 33,5 95 1HM+12DP 3 250A.180.C 250A.180.CL


20 22,5 85 1HM+8DP 3 250A.200.A 250A.200.AL


20 28 90 1HM+10DP 3 250A.200.B 250A.200.BL


20 33,5 95 1HM+12DP 3 250A.200.C 250A.200.CL


20 39 100 1HM+14DP 3 250A.200.D 250A.200.DL


20 44,5 105 1HM+16DP 3 250A.200.E 250A.200.EL


20 50 110 1HM+18DP 3 250A.200.F 250A.200.FL


20 56 115 1HM+20DP 3 250A.200.G 250A.200.GL


20 61 120 1HM+22DP 3 250A.200.H 250A.200.HL


25 22,5 85 1HM+8DP 3 250A.250.A 250A.250.AL


25 28 90 1HM+10DP 3 250A.250.B 250A.250.BL


25 33,5 95 1HM+12DP 3 250A.250.C 250A.250.CL


25 39 100 1HM+14DP 3 250A.250.D 250A.250.DL


25 44,5 105 1HM+16DP 3 250A.250.E 250A.250.EL


25 50 110 1HM+18DP 3 250A.250.F 250A.250.FL


25 56 115 1HM+20DP 3 250A.250.G 250A.250.GL


25 61 120 1HM+22DP 3 250A.250.H 250A.250.HL


  


Fresa elicoidale in diamante Z2+2 assiale 30° corpo in acciaio PCD h4,5 mm


Fresa elicoidale in diamante Z2+2 assiale 20° corpo in acciaio PCD h3 mm


251A


250A


ØS


ØS


L


L


I


I


ØD


ØD


75 


7


CNC


CNC


+


+
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ØD L ØS I Part Number


20 86 20 26 260A.200.B


20 95 20 35 260A.200.C


20 104 20 44 260A.200.D


22 86 20 26 260A.220.B


22 95 20 35 260A.220.C


22 104 20 44 260A.220.D


22 113 20 53 260A.220.E


25 91 25 26 260A.250.C


25 100 25 35 260A.250.E


25 109 25 44 260A.250.G


25 118 25 53 260A.250.I


25 127 25 62 260A.250M


25 136 25 71 260A.250.N


ØD L ØS I Part Number


10 64 12 18 200A.100


12 64 12 18 200A.120


12 71 12 25 200A.120.A


12 74 12 28 200A.120.B


260A


200A


PCD helicoidal shank 
 


 


PCD spiral shank cutter 
cuerpo en acero 


Fresa elicoidale in diamante Z2+2 assiale 45° corpo in acciaio PCD H4,5 mm


Fresa elicoidale in diamante Z2+2 corpo in acciaio PCD H3,5 mm


ØS


ØS


L


L


I


I


ØD


ØD


CNC


CNC


+


+







ØD L ØS I Part Number


12 70 12 21 245A.120.A


12 75 12 25 245A.120.B


12 75 12 27 245A.120.F


12 75 12 32 245A.120.G


14 85 16 27 245A.140.A


14 85 16 32 245A.140.B


16 90 16 37 245A.160.C  


ØD L ØS I Part Number


12 65 12 19 220A.120


12 70 12 24 220A.120.A


12 75 12 29 220A.120.B


14 85 16 29 220A.140


14 91 16 35 220A.140.A


245A
PCD helicoidal shank 


aus Densimet, mit meist 


Fresa Nesting helicoidal 


predominantemente negat.


aus Densimet, mit meist 


Fresa Nesting helicoidal 


predominant. negattva


Fresa Nesting Elicoidale In Diamante Z3+3 Corpo In Densimet,
Prevalentemente Negativa


Fresa nesting elicoidale in diamante Z3+3 corpo in Densimet,
prevalentemente negativa


ØS


L


I


ØD


220A


ØS


L


I


ØD


77


7


CNC


CNC


+


+
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1A
Replacement tip
straight router bit couteaux interc.


Replacement tip
straight router bit couteaux interc.


ØD


ØS


L


I


2B


Z 2
+
1


CNC


Z 2
+
1


CNC


ØD L ØS I Part Number


15 50 6 20 1A.150.A


15 50 6.35 20 1A.150.B


15 70 8 20 1A.150.C


15 70 12 20 1A.150.E


16 50 6 20 1A.160.A


16 50 6.35 20 1A.160.B


16 70 8 20 1A.160.C


16 70 12 20 1A.160.E


18 50 6 20 1A.180.A


18 50 6.35 20 1A.180.B


18 70 8 20 1A.180.C


18 70 12 20 1A.180.E


20 50 6 20 1A.200.A


20 50 6.35 20 1A.200.B


20 70 8 20 1A.200.C


20 70 12 20 1A.200.E


22 50 6 20 1A.220.A


22 50 6.35 20 1A.220.B


22 70 8 20 1A.220.C


22 70 12 20 1A.220.E


ØD L ØS I Part Number


16 105 12 50 2B.160.R


16 105 20 50 2B.161.R


18 105 12 50 2B.180.R


18 105 20 50 2B.181.R


20 105 12 50 2B.200.R


20 105 20 50 2B.201.R


22 105 12 50 2B.220.R


22 105 20 50 2B.221.R


 18000 ÷ 24000 rpm F = 3 ÷ 9 mt/min1V.002


 18000 ÷ 24000 rpm F = 3÷ 9 mt/min1V.002


ØS


L


I


50


ØD







2C


 18000 ÷ 24000 rpm F = 2 ÷ 6 mt/min


ØD L ØS I Part
Number


8 63 6 20 2C.080.A


8 63 6,35 20 2C.080.B


8 63 8 20 2C.080.C


8 68 10 20 2C.080.D


8 68 12 20 2C.080.E


8 68 12,7 20 2C.080.F


10 63 6 20 2C.100.A


10 63 6,35 20 2C.100.B


10 63 8 20 2C.100.C


10 68 10 20 2C.100.D


10 68 12 20 2C.100.E


10 68 12,7 20 2C.100.F


12 63 6 20 2C.120.A


12 63 6,35 20 2C.120.B


12 63 8 20 2C.120.C


12 68 10 20 2C.120.D


12 68 12 20 2C.120.E


12 68 12,7 20 2C.120.F


12,7 74 12,7 30 2C.127.F


14 59 6 20 2C.140.A


14 59 6,35 20 2C.140.B


14 59 8 20 2C.140.C


14 74 10 30 2C.140.D


14 74 12 30 2C.140.E


14 74 12,7 30 2C.140.F


14 94 10 50 2C.141.D


14 94 12 50 2C.141.E


14 94 12,7 50 2C.141.F


15 59 6 20 2C.150.A


15 59 6,35 20 2C.150.B


15 59 8 20 2C.150.C


15 74 10 30 2C.150.D


15 74 12 30 2C.150.E


15 74 12,7 30 2C.150.F


ØD L ØS I Part
Number


16 59 6 20 2C.160.A


16 59 6,35 20 2C.160.B


16 59 8 20 2C.160.C


16 74 10 30 2C.160.D


16 74 12 30 2C.160.E


16 74 12,7 30 2C.160.F


16 94 10 50 2C.161.D


16 94 12 50 2C.161.E


16 94 12,7 50 2C.161.F


18 59 6 20 2C.180.A


18 59 6,35 20 2C.180.B


18 59 8 20 2C.180.C


18 74 10 30 2C.180.D


18 74 12 30 2C.180.E


18 74 12,7 30 2C.180.F


18 94 10 50 2C.181.D


18 94 12 50 2C.181.E


18 94 12,7 50 2C.181.F


20 59 6 20 2C.200.A


20 59 6,35 20 2C.200.B


20 59 8 20 2C.200.C


20 74 10 30 2C.200.D


20 74 12 30 2C.200.E


20 74 12,7 30 2C.200.F


20 94 10 50 2C.201.D


20 94 12 50 2C.201.E


20 94 12,7 50 2C.201.F


22 59 6 20 2C.220.A


22 59 6,35 20 2C.220.B


22 59 8 20 2C.220.C


22 74 10 20 2C.220.D


22 74 12 20 2C.220.E


22 74 12,7 20 2C.220.F


ØD


ØS


L


I


79    


Replacement tip
straight router bit couteaux interc.


Z 1


CNC


B
1Z.001
1Z.007


1V.016   Ø8 ÷ 13.9
1V.017   Ø14 ÷ 22


1P.220  (20x5.5x1.1)  Ø8 ÷ 12
1P.221  (20x10x1.5)   Ø14 ÷ 22
1P.230  (30x6.5x1.1)  Ø12.7
1P.231  (30x10x1.5)   Ø14 ÷ 22
1P.251  (50x10x1.5)   Ø14 ÷ 22


÷
÷


÷
÷


1V.016  ÷
1V.017  ÷


8
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2F
Replacement tip
straight router bit couteaux interc.


1N 311 (30 12 1 )


ØD


ØS


L


I


Z 2
+
1


Z 2


CNC


CNC


ØD L ØS I Part Number


20 120 20 58 2F.200


3B
Replacement tip


couteaux interc.


ØD L ØS I Part Number


48 97 20 37 3B.480


60 102 20 42 3B.600


75 110 20 50 3B.750


1 V.025 1 V.024


Part Number SIZE KNIFE 
REF.


3B.480 20x12x1.5 1N.201


3B.480 30x12x1.5 1N.311


3B.600 30x12x1.5 1N.301


3B.600 40x12x1.5 1N.411


3B.750 40x12x1.5 1N.401


3B.750 50x12x1.5 1N.511


Part Number SIZE KNIFE 
REF.


3B.480 M4x8 1V.025


3B.480 M4x6 1V.024


3B.600 M4x8 1V.025


3B.600 M4x6 1V.024


3B.750 M4x8 1V.025


3B.750 M4x6 1V.024


ØD


ØS


L


I


90°


1N.301 (30x12x1.5) 1N.316 (9.6x12x1.5) 1V.002 1Z.000 (T15)1N.311 (30x12x1.5)1N.301  1N.311  1N.096  1V.002







1AA


ØD L ØS I Part Number


15 65 M12X1 20 1AA.150


16 65 M12X1 20 1AA.160


18 65 M12X1 20 1AA.180


20 65 M12X1 20 1AA.200


22 65 M12X1 20 1AA.220


ØD


ØS


L


I


81  


Z 2
+
1


1N.121 (12x12x1.5) 1V.002 1Z.000 (T15)


8


Replacement tip
straight router bit couteaux interc.


I


ØS


1E


 18000 rpm


ØD L ØS I Part Number


19 45 6 12 1E.190.A


19 45 6.35 12 1E.190.B


19 54 8 12 1E.190.C
L


ØD


Z 2


1N.121 (12x12x1.5) 1V.002 1Z.000 (T15)


Replacement tip
router bit couteaux interc.


1B
Replacement tip
router bit couteaux interc.


ØD


ØS


L


Z 2


°


ØD L ØS     ° Part Number


24 45 6 22° 1B.220.A


24 45 6,35 22° 1B.220.B


24 55 8 22° 1B.220.C


26 45 6 30° 1B.300.A


26 45 6,35 30° 1B.300.B


26 55 8 30° 1B.300.C


28 45 6 45° 1B.450.A


28 45 6,35 45° 1B.450.B


28 55 8 45° 1B.450.C


18000 rpm


1N.121 (12x12x1.5) 1V.002 1Z.000 (T15)


1N.121  


1N.121  


1N.121  


1V.002


1V.002


1V.002







ØD L ØS I    Part Number


19 90 8 30 1H.190.C


19 90 12 30 1H.190.E


19 100 12 50 1H.191.E


1H


18000 ÷ 24000 rpm F = 3 ÷ 12 mt/min


ØS


L


I


ØD


82


Z 2


Z 2


Z 2


1C


ØD L ØS I Part Number


19 55 6 12 1C.190.A


19 55 6.35 12 1C.190.B


19 70 8 12 1C.190.C


19 70 12 12 1C.190.E


ØD L ØS I Part Number


19 75 6 30 1G.190.A


19 75 6.35 30 1G.190.B


19 90 8 30 1G.190.C


19 90 12 30 1G.190.E


19 100 12 50 1G.191.E


18000 rpm


18000 rpm


ØS


L


I


ØD


1G


ØD


ØS


L


I


1Z.000 (T15)1V.002 1V.006626ZZ


1V.002626ZZ


1N.501 (50x12x1.5) 1N.301 (30x12x1.5)


1N.501 (50x12x1.5) 1N.301 (30x12x1.5)


1N.121 (12x12x1.5626ZZ


Replacement tip
router bit couteaux interc.


Replacement tip
router bit couteaux interc.


Replacement tip
router bit couteaux interc.


1V.002


1V.002


1V.002


1V.006


1V.006


1Z.004


1Z.004


1Z.000 (T15)
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1D


ØD


ØS


L


°


ØD L ØS     ° Part Number


24 55 6 22° 1D.220.A


24 55 6,35 22° 1D.220.B


24 70 8 22° 1D.220.C


26 55 6 30° 1D.300.A


26 55 6,35 30° 1D.300.B


26 70 8 30° 1D.300.C


28 55 6 45° 1D.450.A


28 55 6,35 45° 1D.450.B


28 70 8 45° 1D.450.C


Z 2


18000 rpm


1Z.000 (T15)1V.0021N.121 (12x12x1.5)624 ZZ 625 ZZ 1V.006


8


Replacement tip
router bit couteaux interc.


Replacement tip
router bit couteaux interc.


ØD L ØS I Part Number


19 75 30 1GG.190


19 95 50 1GG.191


1GG


18000 rpm
L


I


ØDZ 2


1Z.000 (T15)1V.002 1V.006626ZZ 1N.501 (50x12x1.5) 1N.301 (30x12x1.5)


ØD I L ØS=8 ØS=12 ØS=12,7


19 20 75 2H.199.C


19 30 90 2H.190.C


19 30 90 2H.190.F


19 50 110 2H.191.E 2H.191.F


19 60 120 2H.192.E 2H.192.F


2H


18000 rpm


L


I


ØD


Z 2


Replacement tip
router bit couteaux interc.


1Z.000 (T15)


1V.002


1N.501 (50x12x1.5) 1N.301 (30x12x1.5)


1V.006 626 ZZ 1Z.004ER 1212 ZZ


1N 601(60x12x1.5)


1S.0021V.002


1V.002


1V.002


1V.006


1V.006


1V.006
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6A.2530


6A.3030


6A.4030


Z 2


Z 2


Z 2


ØD L ØS   I ROT Part Number


25 95 20 29,5 DX-RH 6A.2530


ØD L ØS   I ROT Part Number


30 96 20 30 DX-RH 6A.3030


ØD L ØS   I ROT Part Number


40 96 20 30 DX-RH 6A.4030


 14000 ÷ 18000 rpm F = 4 ÷ 12 mt/min1 V.023


 14000 ÷ 18000 rpm


 14000 ÷ 18000 rpm


F = 4 ÷ 12 mt/min


F = 4 ÷ 12 mt/min


1 V.002


1 V.002


ØD


ØS


L


30


I


Z 3 


Z 3 


Z 3 


ØD


ØS


L


50


I


ØD


ØS


L


30


I


mit mechanischer 


mit mechanischer 


mit mechanischer 







 18000 ÷ 24000 rpm F = 3 ÷ 12 mt/min
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ØD L ØS   I ROT Part Number


40 160 28 88 DX - RH 11A.400


40 185 28 113 DX - RH 11A.400.A


40 210 28 138 DX - RH 11A.400.B


40 235 28 163 DX - RH 11A.400.C


40 270 28 188 DX - RH 11A.400.D


40 305 28 213 DX - RH 11A.400.E


50 160 28 88 DX - RH 11A.500


50 185 28 113 DX - RH 11A.500.A


50 210 28 138 DX - RH 11A.500.B


50 235 28 163 DX - RH 11A.500.C


50 270 28 188 DX - RH 11A.500.D


50 305 28 213 DX - RH 11A.500.E


2


Z 2Z 3


Part Number Dimension Ref. Quantity Dimension Ref.


11A.400 19.5x10x1.5 1N.195 9+1 M4x5 1V.026


11A.400.A 19.5x10x1.5 1N.195 12+1 M4x5 1V.026


11A.400.B 19.5x10x1.5 1N.195 15+1 M4x5 1V.026


11A.400.C 19.5x10x1.5 1N.195 18+1 M4x5 1V.026


11A.400.D 19.5x10x1.5 1N.195 21+1 M4x5 1V.026


11A.400.E 19.5x10x1.5 1N.195 24+1 M4x5 1V.026


11A.500 20x12x1.5 1N.201 9 M4x6 1V.024


19.8x12x1.5 - Di Testa 1N.198 1 M4x6 1V.024


11A.500.A 20x12x1.5 1N.201 12 M4x6 1V.024


19.8x12x1.5 - Di Testa 1N.198 1 M4x6 1V.024


11A.500.B 20x12x1.5 1N.201 15 M4x6 1V.024


19.8x12x1.5 - Di Testa 1N.198 1 M4x6 1V.024


11A.500.C 20x12x1.5 1N.201 18 M4x6 1V.024


19.8x12x1.5 - Di Testa 1N.198 1 M4x6 1V.024


11A.500.D 20x12x1.5 1N.201 21 M4x6 1V.024


19.8x12x1.5 - Di Testa 1N.198 1 M4x6 1V.024


11A.500.E 20x12x1.5 1N.201 24 M4x6 1V.024


19.8x12x1.5 - Di Testa 1N.198 1 M4x6 1V.024


11A
Replacement tip
router cutter


pour l'usinage de toits


fresa con cortador de 


CNC


ØS


L


I


ØD


COLTELLI - KNIVES VITI - SCREW


1 Z.002 ( T 20 ) 1 V.024 1 V.026 1N.195 1N.2011N.198


A RICHIESTA PER "HUNDEGGER" 
GAMBO ØS=30


1 T.001


8


1V.024 1V.026 1N.195 1N.198 1N.201


1 T.001  
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5A


7A


Replacement tip 
trepanning and surfacing 
6 wing


Fresa con cortador de 


Router cutter with knives 


special steel


Fresa ad inserti per cava serratura corpo acciaio speciale


ØD


ØD


I


ØS


ØS


L


L


50


Z 2


Z 2
+
1


ØD L ØS   ROT Part Number


80 92 20 DX-RH 5A.8014


ØD L ØS   I ROT Part Number


16 150 16 23 DX-RH 7A.016.R


14000 ÷ 18000 rpm


14000 ÷ 18000 rpm


F = 4 ÷ 12 mt/min


F = 4 ÷ 12 mt/min


Z 6  


4A
Replacement tip Fresa con cortador de 


ØD


ØS


L


Z 1


°


ØD L ØS     ° Part Number


92 10 90° 4A.450


1 V.006


CNC


CNC


1V.028
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Z 2Z 2


Replacement tip ovolo 
cutter mechanischer 


CNC


Z 2Z 2


ØD L ØS R Part Number


50 100 20 3 16A.030


50 100 20 4 16A.040


50 100 20 5 16A.050


50 100 20 6 16A.060


50 100 20 7 16A.070


50 100 20 8 16A.080


50 100 20 9 16A.090


50 100 20 10 16A.100


SIZE R Part Number


30x25x2 3 16A.3


30x25x2 4 16A.4


30x25x2 5 16A.5


30x25x2 5* 16A.5/1


30x25x2 6 16A.6


SIZE R Part Number


30x25x2 7 16A.7


30x25x2 8 16A.8


30x25x2 8** 16A.8/1


30x25x2 9 16A.9


30x25x2 10 16A.10


16A
Replacement tip ovolo 
cutter mechanischer 


Ø 50


CNC


R R8 R5
16A.8/1 16A.5/1


ØS


L


I


ØD


R


1 V.025**Optional *Optional


ØD L ØS R Part Number


60 100 20 10 17A.100


60 100 20 11 17A.110


60 100 20 12 17A.120


60 100 20 13 17A.130


60 100 20 14 17A.140


60 100 20 15 17A.150


60 100 20 16 17A.160


60 100 20 17 17A.170


60 100 20 18 17A.180


60 100 20 19 17A.190


60 100 20 20 17A.200


SIZE R PartNumber


30x30x2 10 17A.10


30x30x2 10* 17A.10/1


30x30x2 11 17A.11


30x30x2 12 17A.12


30x30x2 12.5** 17A.12.5


30x30x2 13 17A.13


30x30x2 14 17A.14


SIZE R Part Number


30x30x2 15 17A.7


30x30x2 15*** 17A.15/1


30x30x2 16 17A.16


30x30x2 17 17A.17


30x30x2 18 17A.18


30x30x2 19 17A.19


30x30x2 20 17A.20


17AØ 


ØS


L


I


ØD


R


1 V.025


R R10 R15R12,5


**Optional ***Optional*Optional


8







ØD L ØS I Part Number


24 95 20 25 19A.240


 14000 ÷ 18000 rpm F = 4 ÷ 12 mt/min1 V.024


19A.06 19A.07 19A.08 19A.09 19A.10


19A.11 19A.12 19A.13 19A.14 19A.15


19A.16 19A.17 19A.18 19A.19 19A.20


R4
R2


4


7°


3
R3


7°


R2


R10


5


7°


R12


12


2


45°


5
R6


4,5
R7,5


4 2


R2


3 R4


2


R10


R7,5
5 2


R5


R6
3 9


9


R10


2,5 R5


R5


10


R4


19A


ØD


ØS


L


I


50


88


Z 2


CNC


Z 2


Z 2


Replacementn tip staff 
beading mechanischer 


CNC


ØD L ØS I Rpm - Max PartNumber


60 95 20 25 14000 18A.600


70 105 20 30 12000 18A.700


90 125 20 50 10000 18A.900


100 135 20 60 10000 18A.1000


 18000 ÷ 24000 rpm F = 6 ÷ 24 mt/min


18A


ØD


ØS


L


I


50
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8


Z 2Z 2


Replacement tip vari 
angle block


    


CNC


ØD ØD MAX. I LT ØS ROT Part Number


85 100 40 100 20 DX - RH 20A.850


20AFresa con coltellini HW reversibili per smussi ad inclinazione variabile da -45° a + 90°


ØS


LT


I


ØD ØD MAX


45°45°


90
°90°


1N.401 1Z.003 M6x8 38x12x61N 401 1V.029


1Z.004











H O B B Y
DIY







ØD I L ØS=8


2     * 6 50 H0.020.A H0.020.B


3     * 8 50 H0.030.A H0.030.B H0.030.C


4     * 10 50 H0.040.A H0.040.B H0.040.C


5     * 15 50 H0.050.A H0.050.B H0.050.C


6     * 18 50 H0.060.A H0.060.B H0.060.C


6     * 25 60 H0.061.A H0.061.B H0.061.C


7 20 50 H0.070.A H0.070.B H0.070.C


8 20 50 H0.080.A H0.080.B H0.080.C


8 30 60 H0.081.A H0.081.B H0.081.C


9 20 50 H0.090.A H0.090.B H0.090.C


10 20 50 H0.100.A H0.100.B H0.100.C


10 30 50 H0.101.A H0.101.B H0.101.C


11 20 50 H0.110.A H0.110.B H0.110.C


12 20 50 H0.120.A H0.120.B H0.120.C


12 30 60 H0.121.A H0.121.B H0.121.C


13 20 50 H0.130.A H0.130.B H0.130.C


14 20 50 H0.140.A H0.140.B H0.140.C


15 20 50 H0.150.A H0.150.B H0.150.C


16 20 50 H0.160.A H0.160.B H0.160.C


18 20 50 H0.180.A H0.180.B H0.180.C


20 20 50 H0.200.A H0.200.B H0.200.C


22 20 50 H0.220.A H0.220.B H0.220.C


24 20 50 H0.240.A H0.240.B H0.240.C


25 20 50 H0.250.A H0.250.B H0.250.C


A ØD I ØS=8


5 11 18 H1.050.A H1.050.C


HO


H1


Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2+1


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


ØD


ØS


L


I


92


ØD


ØS


L


I


A


*HM integrale
   Solid carbide
   VHM
   Monobloc
   MD integral







ØD I L A ØS=8 ØS=12 ØS=12,7


8 9 40 9° H2.080.A H2.080.C


9,5 9,5 42 9° H2.095.A H2.095.B H2.095.C


11 10 40 9° H2.110.A H2.110.C


12,7 12,7 50 14° H2.127.A H2.127.B H2.127.C H2.127.E H2.127.F


14 15 45 10° H2.140.A H2.140.C


16 22 63 7° H2.160.E H2.160.F


19 22 63 7° H2.190.A H2.190.C


  


ØD I A L  ØS=8 ØS=12 ØS=12,7


15 18 22° 47 H3.220.A H3.220.B H3.220.C


16 14 60° 45 H3.600.A H3.600.B H3.600.C


16 14 60° 55 H3.601.E H3.601.F


25,4 14 90° 65 H3.900.E H3.900.F


  


ØD I L ØS=8 ØS=12 ØS=12,7


12,7 20 60 H01.127.A H01.127.B


12,7 25 65 H01.128.B


13 20 60 H01.130.A


15 31,7 70 H01.150.A


16 20 60 H01.160.C


19 20 60 H01.190.A H01.190.B H01.190.C


19 25 65 H01.191.A H01.191.B H01.191.E H01.191.F


19 38 82 H01.192.E H01.192.F


19 50 92 H01.193.E H01.193.F


H2


H3


H01


Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2+1


ØD


ØS


L


I


ØD


ØS


L


I


ØD


ØS


L


I


A


A


9


93


1V.006 626 ZZ ER 1212 ZZ1V.006


Ref.


H01.127.A R188ZZ 1W.001


H01.127.B R188ZZ 1W.002


H01.128.B R188ZZ 1W.002


H01.130.A 686ZZ 1W.001


H01.150.A 696ZZ 1W.001


H01.160.C 688ZZ 1W.003


H01.190.A 626ZZ 1W.001


H01.190.B R4AZZ 1W.002


Ref.


H01.190.C 698ZZ 1W.003


H01.191.A 626ZZ 1W.001


H01.191.B R4AZZ 1W.002


H01.191.E ER1212ZZ 1W.004


H01.191.F ER1212ZZ 1W.005


H01.192.E ER1212ZZ 1W.004


H01.192.F ER1212ZZ 1W.005


H01.193.E ER1212ZZ 1W.004


H01.193.F ER1212ZZ 1W.005







ØD I A L ØS=8 ØS=12 ØS=12,7


6 8 45° 45 H5.451.A H5.451.C


9,5 11 45° 45 H5.452.A H5.452.C


12,7 13 45° 45 H5.453.A H5.453.C


19 13 45° 45 H5.450.A H5.450.C


19 13 45° 55 H5.454.E H5.454.F


30 18 45° 48 H5.455.A H5.455.C


38 19 45° 63 H5.456.C


38 19 45° 70 H5.457.E H5.457.F


H5
Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


ØD


ØS


L


I


A


ØD I A L ØS=8  


12 12 22° 42 H6.220.A H6.220.B H6.220.C


12 12 30° 42 H6.300.A H6.300.B H6.300.C


12 12 45° 42 H6.450.A H6.450.B H6.450.C


H6
Router bits for electric 
routers portative


Fresas para electrofresa
doras portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


ØD


ØS


L


I


ØD I A L ØS=8


24 14 10° 44 H7.100.A H7.100.B H7.100.C


24 14 15° 44 H7.150.A H7.150.B H7.150.C


24 12 30° 42 H7.300.A H7.300.B H7.300.C


24 9 45° 40 H7.450.A H7.450.B H7.450.C


H7
Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


ØD


ØS


L


I


A


A


94







H8
Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


ØD I L ØS=8 ØS=12 ØS=12,7


6 15 H10.060.A H10.060.B H10.060.C


8 19 H10.080.A H10.080.B H10.080.C


12,7 31 H10.127.E H10.127.F


12,7 50   H10.128.E H10.128.F


H10
Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili  Z1+1


ØD


ØS


L


I


ØD I R L ØS=8 ØS=12 ØS=12,7 


3,2 10 1,6 45 H11.016.A H11.016.B H11.016.C


6 11 3 42 H11.030.A H11.030.B H11.030.C


6 26 3 70 H11.031.A


8 13 4 43 H11.040.A H11.040.B H11.040.C


8 32 4 80 H11.041.C


9,5 25 4,8 65 H11.048.E H11.048.F


10 15 5 45 H11.050.A H11.050.B H11.050.C
12 16 6 46 H11.060.A H11.060.B H11.060.C


12,7 32 6,4 75 H11.064.E H11.064.F


14 16 7 46 H11.070.A H11.070.B H11.070.C


16 16 8 46 H11.080.A H11.080.B H11.080.C


16 16 8 56 H11.081.E H11.081.F


16 32 8 75 H11.082.E H11.082.F


19 32 9,5 75 H11.095.E H11.095.F


20 20 10 50 H11.100.A H11.100.B H11.100.C


20 20 10 60 H11.101.E H11.101.F


22 32 11 75 H11.110.E H11.110.F


24 16 12 46 H11.120.C


24 16 12 56 H11.121.E H11.121.F


25,4 32 12,7 75 H11.127.E H11.127.F


30 16 15 46 H11.150.C


30 16 15 56 H11.151.E H11.151.F


40 23 20 63 H11.200.E H11.200.F


H11 
Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


ØD


ØS


L


I


ØD


ØS


L


I


ØD I L ØS=8


19 12,7 45 H8.190.A H8.190.B H8.190.C
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9







ØD I R ØS=8 ØS=12 ØS=12,7


12 10 3 H13.030.A H13.030.B H13.030.C


14 10 4 H13.040.A H13.040.B H13.040.C


16 10 5 H13.050.A H13.050.B H13.050.C


18 12 6 H13.060.A H13.060.B H13.060.C H13.060.E


24 12 6 H13.061.E


22 12 8 H13.080.A H13.080.B H13.080.C H13.080.E


28 12 8 H13.081.E


26 14 10 H13.100.A H13.100.C H13.100.E


32 14 10 H13.101.E


30 19 12 H13.120.C H13.120.E


36 19 12 H13.121.E


42 21 15 H13.150.E


52 26 20 H13.200.E H13.200.F


63 32 25 H13.250.E H13.250.F


H13
Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


ØD


ØS


L


I


R


ØD Ød I R L ØS=8


8 2 10 3 50 H13/01.030.A H13/01.030.C


10 2 10 4 50 H13/01.040.A H13/01.040.C


12 2 10 5 50 H13/01.050.A H13/01.050.C


H13/01
Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


ØD


Ød


ØS


L


I


ØD I R ØS=8


19 13 3 H15.030.A H15.030.B H15.030.C


23 19 4 H15.040.A H15.040.B H15.040.C


28 19 5 H15.050.A H15.050.B H15.050.C


33 30 6 H15.060.A H15.060.B H15.060.C


H15
Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


ØD


ØS


L


I


R


R


R


96







ØD I R ØS=8 ØS=12 ØS=12,7


19 12 3 H18.030.A H18.030.B H18.030.C H18.030.E H18.030.F


22 16 4 H18.040.A H18.040.B H18.040.C H18.040.E H18.040.F


25 19 5 H18.050.A H18.050.B H18.050.C H18.050.E H18.050.F


27 22 6 H18.060.A H18.060.B H18.060.C H18.060.E H18.060.F


31 25 8 H18.080.A H18.080.B H18.080.C H18.080.E H18.080.F


35 30 10 H18.100.A H18.100.B H18.100.C H18.100.E H18.100.F


39 34 12 H18.120.E H18.120.F


45 42 15 H18.150.E H18.150.F


H18
Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


ØD I R L ØS=8  


    H19.060.A  H19.060.C


H19
Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili


ØS


28


25


H21 Frese per elettrofresatrici portatili


ØD


ØS


L


IR


ØD  Ød  B Part Number


47,6 6 1,5 H21.015.A


47,6 6 1,8 H21.018.A


47,6 6 2 H21.020.A


47,6 6 2,2 H21.022.A


47,6 6 2,5 H21.025.A


47,6 6 2,8 H21.028.A


47,6 6 3 H21.030.A


47,6 6 3,2 H21.032.A


47,6 6 3,5 H21.035.A


47,6 6 4 H21.040.A


47,6 6 5 H21.050.A


47,6 6 6 H21.060.A


Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles ØD


Ød B 9


97


625 ZZ







H22


ØD I L ØS=8 ØS=12 ØS=12 ,7


9,5 12,7 55 H23.095.A H23.095.B H23.095.C


9,5 25,4 68 H23.096.A H23.096.B H23.096.C


12,7 12,7 57 H23.127.A H23.127.B H23.127.C


12,7 25,4 67 H23.128.A H23.128.B H23.128.C


12,7 25,4 75 H23.127.E H23.127.F


12,7 38 90 H23.128.E H23.128.F


12,7 50,8 103 H23.129.E H23.129.F


13 15 55 H23.130.A H23.130.B H23.130.C


13 25 67 H23.133.A


13 30 70 H23.131.A H23.131.B H23.131.C


13 40 80 H23.132.C


16 15 55 H23.160.A H23.160.B


19 15 57 H23.190.A H23.190.B H23.190.C


19 25 63 H23.191.A H23.191.B H23.191.C


19 40 82 H23.192.C


19 25 75 H23.193.E H23.193.F


19 40 90 H23.194.E H23.194.F


19 50,8 104 H23.195.E H23.195.F


H23
Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


ØD


ØS


L


I


ØD  Ød  B Part Number


40 6 1,5 H22.015.A


40 6 1,8 H22.018.A


40 6 2 H22.020.A


40 6 2,2 H22.022.A


40 6 2,5 H22.025.A


40 6 2,8 H22.028.A


40 6 3 H22.030.A


40 6 3,2 H22.032.A


40 6 3,5 H22.035.A


40 6 4 H22.040.A


40 6 5 H22.050.A


40 6 6 H22.060.A


Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatilesØD


Ød B


98


625 ZZ1V. 005 1V. 008







ØD I A L ØS=8 ØS=12 ØS=12,7


15° 19 12  H24.150.A H24.150.C


15° 24,5 22 H24.151.E H24.151.F


22,5° 31 22 H24.225.E H24.225.F


25° 23 11  H24.251.A H24.251.C


30° 15 10  H24.300.A H24.300.C


30° 38,5 22 H24.301.E H24.301.F


45° 32 10  H24.450.A H24.450.C


45° 39 13  H24.451.A H24.451.C


45° 45 18 H24.452.E H24.452.F


45° 53 20 H24.453.E H24.453.F


45° 65 26 H24.454.E H24.454.F


   


H24
Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


ØD I A L ØS=8  


28 12 45° H25.450.A H25.450.B H25.450.C


H25
Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


ØD I R ØS=8 ØS=12 ØS=12,7


26 12 4 H26.040.A H26.040.B H26.040.C H26.040.E H26.040.F


28,5 11 4,8 H26.048.A H26.048.B H26.048.C H26.048.E H26.048.F


35 10 6,4 H26.064.A H26.064.B H26.064.C H26.064.E H26.064.F


H26 
Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


ØD


ØS


L


I
A


ØD


ØS


L


I
A


ØD


ØS


L


I


R


R


99 


9


625 ZZ


625 ZZ


1V. 005 1V. 008


625 ZZ 1V. 008


1V. 007







H28


ØD I R ØS=8 ØS=12 ØS=12 ,7


17 10 1,6 H29.016.A H29.016.B H29.016.C


18 10 2 H29.020.A H29.020.B H29.020.C


19 10 3 H29.030.A H29.030.B H29.030.C


19 10 3,2 H29.032.B


21 10 4 H29.040.A H29.040.B H29.040.C


22 10 4,8 H29.048.B


23 10 5 H29.050.A H29.050.B H29.050.C


25 12 6 H29.060.A H29.060.B H29.060.C H29.060.E


26 12,7 6,35 H29.063.B H29.063.F


29 12 8 H29.080.A H29.080.B H29.080.C H29.080.E


32 15 9,5 H29.095.B H29.095.E H29.095.F


33 15 10 H29.100.A H29.100.B H29.100.C H29.100.E


38 20 12,7 H29.127.E H29.127.F


37 19 12 H29.120.A H29.120.B H29.120.C H29.120.E


43 21 15 H29.150.C H28.150.E


45 23 16 H29.160.E H29.160.F


51 26 19 H29.190.E H29.190.F


53 26 20 H29.200.C H29.200.E


57 28 22 H29.220.E H29.220.F


63 32 25 H29.250.E


63 32 25,4 H29.254.E H29.254.F


ØD I R ØS=8 ØS=12 ØS=12 ,7


17 10 1,6 H28.016.A H28.016.B H28.016.C


18 10 2 H28.020.A H28.020.B H28.020.C


19 10 3 H28.030.A H28.030.B H28.030.C


19 10 3,2 H28.032.B


21 10 4 H28.040.A H28.040.B H28.040.C


22 10 4,8 H28.048.B


23 10 5 H28.050.A H28.050.B H28.050.C


25 12 6 H28.060.A H28.060.B H28.060.C H28.060.E


26 12,7 6,35 H28.063.B H28.063.F


29 12 8 H28.080.A H28.080.B H28.080.C H28.080.E


32 15 9,5 H28.095.B H28.095.E H28.095.F


33 15 10 H28.100.A H28.100.B H28.100.C H28.100.E


38 20 12,7 H28.127.E H28.127.F


37 19 12 H28.120.A H28.120.B H28.120.C H28.120.E


43 21 15 H28.150.C H28.150.E


45 23 16 H28.160.E H28.160.F


51 26 19 H28.190.E H28.190.F


53 26 20 H28.200.C H28.200.E


57 28 22 H28.220.E H28.220.F


63 32 25 H28.250.E


63 32 25,4 H28.254.E H28.254.F


H29 
Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


ØD


ØS


L


I


R


ØD


ØS


L


I


R


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


100


625 ZZ1V. 007


625 ZZ


1V. 005 1V. 008







ØD I R ØS=8 ØS=12 ØS=12,7


29 13 4 H30.040.A H30.040.B H30.040.C H30.040.E H30.040.F


38 18 6,35 H30.063.A H30.063.B H30.063.C H30.063.E H30.063.F


H30
Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


ØD I R ØS=6 ØS=6,35 ØS=8 ØS=12 ØS=12,7 


21 12 4 H33.040.A H33.040.C


22,2 12 4,8 H33.048.B H33.048.F


23 12 5 H33.050.A H33.050.C


25 12 6 H33.060.A H33.060.C


25,4 12 6,35 H33.063.B H33.063.F


29 12 8 H33.080.A H33.080.C H33.080.E


31,7 12 9,5 H33.095.B H33.095.F


33 12 10 H33.100.A H33.100.C H33.100.E


37 16 12 H33.120.A H33.120.C H33.120.E


38,1 15,5 12,7 H33.127.B H33.127.F


43 17 15 H33.150.E


53 23 20 H33.200.E


H33
Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


ØD


ØS


L


I


ØD


ØS


L


I


ØD I R ØS=8 ØS=12 ØS=12,7


25 12 10 H34.100.A H34.100.C


 


H34
Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


ØD


ØS


L


I


R


R


R


R


101


9


625 ZZ1V. 007


625 ZZ1V. 005 1V. 008







ØD I R ØS=8  ØS=12   


44 25 8-4 H35.080.C                          H35.080.E                          


H35
Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


ØD


ØS


L


I


R


R


ØD I A ØS=8


41 12 25° H36.250.A H36.250.B H36.250.C


H36
Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


ØD I R ØS=8 ØS=12 ØS=12,7


29 20 4 H37.040.A H37.040.B H37.040.C H37.040.E H37.040.F


37 20 6 H37.060.A H37.060.B H37.060.C H37.060.E H37.060.F


H37
Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


ØD


ØS


L


I


R
R


ØD


ØS


L


I


102


625 ZZ1V. 008


625 ZZ1V. 008







ØD I R ØS=8 ØS=12 ØS=12,7


29 12 4 H38.040.A H38.040.B H38.040.C H38.040.E H38.040.F


37 18 6 H38.060.A H38.060.B H38.060.C H38.060.E H38.060.F


 


ØD I R ØS=8 ØS=12 ØS=12,7


29 12 4 H39.040.A H39.040.B H39.040.C H39.040.E H39.040.F


37 18 6 H39.060.A H39.060.B H39.060.C H39.060.E H39.060.F


 


ØD I R ØS=8


25 12 4 H40.250.A H40.250.C


33 12 6 H40.330.A H40.330.C


43 12 4  H40.400 .C


 


H38
Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


H39


H40


Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


Frese per elettrofresatrici portatili  Z2


ØD


ØS


L


I


R
R


ØD


ØD


ØS


ØS


L


L


I


I


R
R


103


9


625 ZZ1V. 008


625 ZZ1V. 008


625 ZZ1V. 008







H41


H43


H42


ØD Ød I L1 L ØS=12 ØS=12,7


28 11 8,5 13,5 60 H41.280.E H41.280.F


30 9,5 8 17,5 60 H41.300.E H41.300.F


34,9 12,7 9,5 22 63 H41.349.E H41.349.F


ØD I L1 L2 A B L ØS=8 ØS=12        ØS=12,7


25,4 4 12,7 9.5 ÷ 16 8 3,2 54 H43.254.C H43.254.E    H43.254.F


31,7 6 12,7 16 ÷ 25.4 12 3,2 44,5 H43.317.A H43.317.B H43.317.C


50,8 6 12,7 16 ÷ 25.4 12 3,2 50,8  H43.508.E    H43.508.F


ØD Ød I L1 L ØS=12 ØS=12,7


37,3 9.5÷19 22,2 60 22,5 H42.373.E H42.373.F


Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili per scanalatura T  Z2


Frese per elettrofresatrici portatili per scanalatura T  Z2


Frese per elettrofresatrici portatili per scanalatura T


ØS


ØD


Ød


L


L1


I


ØS


L


ØD


I L1


30°


3,2


ØS


L


L1I


37,3Ø


A°


I


45°


A°


104


L2


A


B


I







H44


H46


H45


ØD I A° L1 L2 L ØS=12 ØS=12,7


50,8 9.5 ÷19 45° 22,2 5,4 60 H44.508.E H44.508.F


70 15 ÷28.5 45° 31,7 9,7 70 H44.700.E H44.700.F


TIPO ØD L L1 I R S=12 S=12,7


A 44,4 71 18 ÷ 22 6 6 H46.441.E H46.441.F


B 44,4 71 18 ÷ 22 6 8 H46.442.E H46.442.F


C 44,4 71 18 ÷ 22 6 10 H46.443.E H46.443.F


R ØD L I ØS=12 ØS=12,7


3,2 38 48 6,4 H45.320.E H45.320.F


Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili per scanalatura T  Z2


Frese per elettrofresatrici portatili per scanalatura T  Z2


Frese per elettrofresatrici portatili per scanalatura T  Z2


ØS


L


ØD


A°


I


A°


L1L2


ØS


ØD


L
L1 I


R


ØS


ØD


L


R


45


I


1


2


I


1 1I


R


I


L1 L1 L1


R R
R


R


A B C


H46.001 M8 - Din 934Rondella Ø8  
   Din 934


608ZZ


105


9


Rondella 8
Din 934  







H47


H48


H50


ØD I A L1 L ØS=12 ØS=12,7


40 25,4 30° 6,35 75 H47.400.E H47.400.F


R ØD I L ØS=8 ØS=12 ØS=12.7


6,35 12,7 11 57 H48.063.C


8 16 14 60 H48.080.C H48.080.E H48.080.F


9,5 19 17,5 63 H48.095.C H48.095.E H48.095.F


12,7 25,4 23,5 70 H48.127.E H48.127.F


ØD Ød A° L L1 LT Part Number


18 3 90° 10 8 60 H50.090


18 2 135° 10 3,3 60 H50.135


Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Router bits for electric 
routers portative


Fresas para 
electrofresadoras 
portatiles


Frese per elettrofresatrici portatili per scanalatura T  Z2


Frese per elettrofresatrici portatili per scanalatura T  Z2


Frese per elettrofresatrici portatili per scanalatura T  Z2 - Alucobond


ØS


L


ØD


I


A°


A°


L2


L1


I


L


ØD


ØS


R


ØS


ØD


Ød


I


L


A°


L2


L1


I


1V.006 1Z.004625 ZZ


90°


135°


90
°


45
°


R


I


106


1V. 006







107


9











M A N D R I N I
CHUCKS


SPANNFUTTER


MANDRINS


MANDRILES







110


0130


0131


0131.500


Ød ØD L DX - RH SX - LH


10 20 37 0130.100.R 0130.100.L


10 20 30 0130.101.R 0130.101.L


Ød ØD  DX - RH SX - LH


10 20 0131.100.R


10 16 0131.101.R rib.


M10 20 0131.102.R


Ød ØD L Part Number


10 20 44 0131.500


    pour mèches à tourillons con cambio rapido


pour mèches à tourillons con cambio rapido


pour mèches à tourillons con cambio rapido


Mandrini porta punta per cambio rapido


Mandrini porta punta per cambio rapido


Mandrini porta punta per cambio rapido


ØD


Ød


20


L


ØD


Ød


20


43


16


20


L


ØD


Ø


Ø


d


"BIESSE"


"MORBIDELLI"


"MORBIDELLI"
con molla di estrazione







111


0131.600


0132


0133


L DX - RH SX - LH


37 0131.600.R 0131.600.L


Ød ØD DX - RH


10 20 0132.100.R


Ød ØD DX - RH


10 18 0133.100.R


pour mèches à tourillons con cambio rapido


pour mèches à tourillons con cambio rapido


pour mèches à tourillons con cambio rapido


Mandrini porta punta per cambio rapido


Mandrini porta punta per cambio rapido


Mandrini porta punta per cambio rapido


10M


11Ø


L


11Ø


20


ØD


Ød


40


ØD


Ød


16


42


Adattatore per utilizzo di mandrini a cambio rapido


Adapter to be used on MORBIDELLI - SCM machines
with threaded shank drill holderes


"MASTERWOOD"
"MAGGI"
"GRIGGIO"


"VITAP"


10







112


0134


0135.100


0136.100


Ød ØD DX - RH


10 19  0134.100.R


Ød ØD L Part Number


10 20 45 0135.100.R


Ød ØD L Part Number


10 22 38,5 0136.100.R


pour mèches à tourillons con cambio rapido


pour mèches à tourillons con cambio rapido


pour mèches à tourillons con cambio rapido


Mandrini porta punta per cambio rapido


Mandrini porta punta per cambio rapido


Mandrini porta punta per cambio rapido


ØD


Ød


34
,5


22


17


L


Ød


ØD


L


ØD


Ød


20


"BUSELLATO"


"DETEL"


"GRASS"







113


0140


0150


0151


Ød ØD L DX - RH


10 20 46 0140.100.R


10 20 56 0140.101.R


10 20 66 0140.102.R


Ød ØD XL Part Number


10 18  17,5 0150.100.N


Ød ØD DX - RH SX - LH


14 18 0151.100.R 0151.100.L


pour mèches à tourillons con cambio rapido


pour mèches à tourillons con cambio rapido


pour mèches à tourillons con cambio rapido


Mandrini porta punta per cambio rapido


Mandrini porta punta per cambio rapido


Mandrini porta punta per cambio rapido


ØD


20


Ød


L


ØD


14Ø


Ød


ØD


Ød


M10


"WEEKE"


"AYEN"
"HOLZMA"


10







114


0152


0153


0154


0160.100.N    


L DX - RH SX - LH


22,5 0152.100.R 0152.100.L


L DX - RH SX - LH


22,5 0153.100.R 0153.100.L


Ød ØD DX - RH SX - LH


14 18 0154.100.R 0154.100.L


Ød ØD L Part Number


10 21 42 0160.100.N


pour mèches à tourillons con cambio rapido


pour mèches à tourillons con cambio rapido


pour mèches à tourillons con cambio rapido


pour mèches à tourillons con cambio rapido


Mandrini porta punta per cambio rapido


Mandrini porta punta per cambio rapido


Mandrini porta punta per cambio rapido


Mandrini per cambio automatico "BIESSE"


Ød


ØD


10M


11Ø


ØD
Ød


10M


ØD


Ød


8M


9Ø


ØD


Ø


Ø


d


10


17


"MORBIDELLI"
"BIESSE"
"WEEKE"
"BUSELLATO"
"TORWEGGE"


 "BIESSE"


"VITAP"
"ALBERTI"


"NOTTMEYER"







115


0012


0013


0014


Ød L DX - RH SX - LH


8 40 0012.080.R 0012.080.L


10 40 0012.100.R 0012.100.L


Ød L DX - RH SX - LH


8 40 0013.080.R 0013.080.L


10 40 0013.100.R 0013.100.L


Ød L DX - RH SX - LH


8 46 0014.080.R 0014.080.L


10 46 0014.100.R 0014.100.L


Portabrocas 


Portabrocas 


Portabrocas 


Mandrini per punta componibile


Mandrini per punta componibile


Mandrini per punta componibile


K17


M8x1.5


9Ø


L


Ød


K17


10M x1.5


11Ø


L


Ød


10M x1.5


L


K17


Ød


10







116


0010


0011


Ød   Part Number


2 0010.020


2.5 0010.025


3 0010.030


3.2 0010.032


3.5 0010.035


4 0010.040


5 0010.050  


Ød   Part Number


2 0011.020


2.5 0011.025


3 0011.030


3.2 0011.032


3.5 0011.035


4 0011.040


5 0011 .050  


spiralbohrer à percer
Portabrocas


spiralbohrer à percer
Portabrocas


Bussole e riduzioni per punte integrali


Bussole e riduzioni per punte integrali


10Ø


35


Ød


18


15Ø


10Ø


25


Ød


CNC


CNC


0008


Ød ØD L Part Number


6 8 0008.001


6 9,5 0008.002


6 10 0008.003


6 12 0008.004


6,35 12,7 0008.005


8 9,5 0008.006


8 10 0008.007


8 12 0008.008


9,5 12 0008.009


10 12 0008.010


Mandrini


ØD


Ød


Chucks







117


10


0080


0080


0080


Rot Cono Taper ØD A Pinza/Collet Ghiera/Nut Part Number


DX-RH C.M.2/FIL M20 50 85 Ø2÷20 ( ER32 ) (0070) Din 6499 (0077.001.R) 0080.100.R


DX-RH C.M.2/FIL M30 50 70 Ø2÷20 ( ER32 ) (0070) Din 6499 (0077.001.R) 0080.200.R


SX-LH C.M.2/FIL M30 50 70 Ø2÷20 ( ER32 ) (0070) Din 6499 (0077.001.L) 0080.200.L


DX-RH C.M.2/FIL M30 50 70 Ø2÷20 ( ER32 ) (0070) Din 6499 (0077.101.R) c/cusc. 0080.202.R


DX-RH C.M.3/FIL M30 50 70 Ø2÷20 ( ER32 ) (0070) Din 6499 (0077.001.R) 0080.300.R


SX-LH C.M.3/FIL M30 50 70 Ø2÷20 ( ER32 ) (0070) Din 6499 (0077.001.L) 0080.300.L


DX-RH C.M.3/FIL M30 50 70 Ø2÷20 ( ER32 ) (0070)  Din 6499 (0077.101.R) c/cusc. 0080.302.R


Rot ØD ØS Pinza/Collet Ghiera/Nut Part Number


DX-RH 50 20 Ø2÷20 (ER32) (0070) Din 6499 (0077.001.R) 0080.400.R


DX-RH 50 20 Ø2÷20 (ER32) (0070) Din 6499 (0077.101.R) c/cuscinetto 0080.402.R


DX-RH 50 25 Ø2÷20 (ER32) (0070) Din 6499 (0077.001.R) 0080.600.R


DX-RH 50 25 Ø2÷20 (ER32) (0070) Din 6499 (0077.101.R) c/cuscinetto 0080.602.R


Mandrino CNC MK2


Mandrino CNC attacco Ø 20 / Ø 25


Mandrino CNC Attacco ISO 30 Flangia Conica


ØD


A


ØD


A


ØS


Chucks


Chucks


Chucks


ØD


A


ØD1


Rot ØD ØD1 A Pinza/Collet Ghiera/Nut Part Number


DX-RH 50 57 58 Ø2÷20( ER32) ( 0070 ) Din 6499 (0077.001.R) 0080.680.R


   


Viene fornito completo di ghiera (senza pinza)
o con ghiera antisvitamento (con cuscinetto)


Chuck prices include pull stud


Viene fornito completo di ghiera e tirante (senza pinza) 


Chuck prices include pull stud
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0080 


0080 


0080


Rot ØD ØD1 A Pinza/Collet Ghiera/Nut Part Number


DX-RH 50 49 55 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.001.R) 0080.700.R


DX-RH 50 49 55 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.101.R) c/cusc. 0080.702.R


DX-RH 60 49 71 Ø3÷25 (E0C 25) (0072) DIN 6499 (0077.202.R) 0080.701.R


DX-RH 60 49 71 Ø3÷25 (E0C 25) (0072) DIN 6499 (0077.203.R) c/cusc. 0080.711.R


Rot ØD ØD1 A Pinza/Collet Ghiera/Nut Part Number


DX-RH 50 50 50 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.001.R) 0080.800.R


SX-LH 50 50 50 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.001.L) 0080.800.L


DX-RH 50 50 50 Ø2÷20 (ER32) (0070)  DIN 6499 (0077.101.R) c/cusc. 0080.802.R


DX-RH 63 50 60 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.002.R) 0080.830.R


SX-LH 63 50 60 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.002.L) 0080.830.L


DX-RH 63 50 60 Ø2÷30 (ER40) (0071)  DIN 6499 (0077.102.R) c/cusc. 0080.832.R


Rot ØD ØD1 A Pinza/Collet Ghiera/Nut Part Number


DX-RH 50 50 68 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.001.R) 0080.804.R


SX-LH 50 50 68 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.001.L) 0080.804.L


DX-RH 50 50 68 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.101.R) c/cusc. 0080.806.R


DX-RH 63 50 68 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.002.R) 0080.834.R


SX-LH 63 50 68 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.002.L) 0080.834.L


DX-RH 63 50 68 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.102.R) c/cusc. 0080.836.R


Mandrino CNC Attacco ISO 30 - Flangia Dentata


Mandrino CNC Attacco ISO 30


Mandrino CNC Attacco ISO 30 - Tipo Prolungato


ØD


A


ØD1


ØD


A


ØD1


ØD


ØD1


A


Chucks


Chucks


Chucks


Viene fornito completo di ghiera e tirante (senza pinza)
o con ghiera antisvitamento (con cuscinetto)
Chuck prices include pull stud


Viene fornito completo di ghiera e tirante (senza pinza) o con ghiera antisvitamento (con cuscinetto)
Chuck prices include pull stud


Viene fornito completo di ghiera e tirante (senza pinza) o con ghiera antisvitamento (con cuscinetto)
Chuck prices include pull stud
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0080                                               


0080                             


Rot ØD ØD1 A Pinza/Collet Ghiera/Nut Part Number


DX-RH 50 50 68 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.001.R) 0080.810.R


LX-SH 50 50 68 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.001.L) 0080.810.L


DX-RH 50 50 68 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.101.R) c/cusc. 0080.812.R *


DX-RH 63 50 68 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.002.R) 0080.814.R


LX-SH 63 50 68 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.002.L) 0080.814.L


DX-RH 63 50 68 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.102.R) c/cusc. 0080.816.R *


DX-RH 50 50 68 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.001.R) 0080.820.R


LX-SH 50 50 68 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.001.L) 0080.820.L


DX-RH 50 50 68 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.101.R) c/cusc. 0080.822.R *


DX-RH 63 50 68 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.002.R) 0080.824.R


LX-SH 63 50 68 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.002.L) 0080.824.L


DX-RH 63 50 68 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.102.R) c/cusc. 0080.826.R


       


DX-RH 50 46 52 Ø3÷20 (ETS32) (0073) DIN 6499 (0077.301.R) 0080.880.R


DX-RH 50 46 52 Ø3÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.001.R) 0080.881.R


DX-RH 63 46 52 Ø4÷25 (ETS40) (0074) DIN 6499 (0077.302.R) 0080.882.R


DX-RH 63 46 52 Ø4÷25 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.002.R) 0080.883.R


   


Rot ØD ØD1 A Pinza/Collet Ghiera/Nut Part Number


DX-RH 60 50 68 Ø3÷25 (EOC25) (0072) DIN 6499 (0077.202.R) 0080.828.R


DX-RH 60 50 68 Ø3÷25 (EOC25) (0072) DIN 6499 (0077.203.R) c/cusc. 0080.829.R *


DX-RH 60 50 68 Ø3÷25 (EOC25) (0072) DIN 6499 (0077.202.R) 0080.838.R


DX-RH 60 50 68 Ø3÷25 (EOC25) (0072) DIN 6499 (0077.203.R) c/cusc. 0080.839.R *
   


Mandrino CNC Attacco ISO 30


Mandrino CNC Attacco ISO 30


Ø D


A


ØD1


ØD


ØD1


A


Chucks


Chucks


Viene fornito completo di ghiera e tirante (senza pinza) o con ghiera antisvitamento (con cuscinetto)
Chuck prices include pull stud 


Viene fornito completo di ghiera e tirante (senza pinza) o con ghiera antisvitamento (con cuscinetto)
Chuck prices include pull stud


BUSELLATO - WEEKE - IMA - MAKA - COSMEC - REICHENBACHER
BUSELLATO - WEEKE - IMA - MAKA - COSMEC - REICHENBACHER


BUSELLATO - WEEKE - IMA - MAKA - COSMEC - REICHENBACHER
BUSELLATO - WEEKE - IMA - MAKA - COSMEC - REICHENBACHER


Ø 
Ø 


10


 *lock nut bearing


 *lock nut bearing
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0080


0080 


0080  


Mandrino CNC Attacco ISO 30 


Mandrino CNC Attacco ISO 40


Mandrino CNC Cono BT30 - BT35 - BT40


ØD


A


ØD1


ØD


A


ØD1


ØD


A


ØD1


Chucks


Chucks


Chucks


Rot Tipo ØD ØD1 A Pinza/Collet Ghiera/Nut Part Number


DX-RH BT30 50 46 60 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.101.R) c/cusc. 0080.910.R*
DX-RH BT30 63 46 70 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.102.R) c/cusc. 0080.912.R*
DX-RH BT35 50 53 69 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.101.R) c/cusc. 0080.920.R*
DX-RH BT35 63 53 60 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.102.R) c/cusc. 0080.922.R*
DX-RH BT40 50 63 65 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.101.R) c/cusc. 0080.930.R*


Rot ØD ØD1 A Pinza/Collet Ghiera/Nut Part Number


DX-RH 50 58 50 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.001.R) 0080.845.R


DX-RH 50 58 50 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.101.R) c/cusc. 0080.846.R * 


DX-RH 63 58 56 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.002.R) 0080.847.R


DX-RH 63 58 56 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.102.R) c/cusc. 0080.848.R *


DX-RH 50 58 50 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.001.R) 0080.861.R


DX-RH 50 58 50 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.101.R) c/cusc. 0080.862.R*
DX-RH 63 58 56 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.002.R) 0080.864.R


DX-RH 63 58 56 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.102.R) c/cusc. 0080.866.R *


Rot ØD ØD1 A Pinza/Collet Ghiera/Nut Part Number


DX-RH 50 63,5 73 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.001.R) 0080.850.R


DX-RH 50 63,5 73 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.101.R) c/cusc. 0080.852.R*


DX-RH 63 63,5 73 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.002.R) 0080.870.R


DX-RH 63 63,5 73 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.102.R) c/cusc. 0080.872.R*


Viene fornito completo di ghiera e tirante (senza pinza) o con ghiera antisvitamento (con cuscinetto)
Chuck prices include pull stud 


Pull stud for ESSETEAM


Viene fornito completo di ghiera e tirante (senza pinza) o con ghiera antisvitamento (con cuscinetto)
Chuck prices include pull stud 


Viene fornito completo di ghiera e tirante (senza pinza) o con ghiera antisvitamento (con cuscinetto)
Chuck prices include pull stud  


 


 *lock nut bearing


 *lock nut bearing


 *lock nut bearing
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0080


0080


0080


Rot ØD ØD1 A Pinza/Collect  Ghiera/Nut


DX-RH 63 63 71 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.002.R) 0078 0080.953.R


Mandrino CNC Cono HSK 40A


ØD


A


ØD1


16


ØD


A


ØD1


18


Chucks


Chucks


Chucks


Rot ØD ØD1 A Pinza/Collect  Ghiera/Nut Part Number


DX-RH 50 40 65 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.001.R) 0080.950.R


 


Rot ØD ØD1 A Pinza/Collet Ghiera/Nut Controghiera Part Number


DX-RH 63 63 71 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.002.R) 0078 0080.956.R


 


ØD


A


18


ØD1


Viene fornito completo di ghiera e controghiera (senza pinza )


Viene fornito completo di ghiera e controghiera (senza pinza )


10
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0080


0080


Rot ØD ØD1 A Pinza/Collet Ghiera/Nut Controghiera Part Number


DX-RH 63 63 79 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.002.R) 0078 0080.959.R


 


Rot Cono ØD ØD1 A Pinza/Collet Ghiera/Nut Part Number


DX-RH HSK 50 F 50 50 73 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.001.R) 0080.966.R


DX-RH HSK 50 F 50 50 76 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.101.R) c/cusc. 0080.968.R


DX-RH HSK 50 F 60 50 78 Ø3÷26 (EOC25) (0072) DIN 6499 (0077.202.R) 0080.974.R


DX-RH HSK 63 F 42 63 70 Ø3÷16 (ER25) (0067) DIN 6499 (0077.003.R) 0080.975.R


DX-RH HSK 63 F 50 63 75 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.001.R) 0080.976.R


SX-LH HSK 63 F 50 63 75 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.001.L) 0080.976.L


DX-RH HSK 63 F 50 63 76 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.101.R) c/cusc. 0080.978.R


DX-RH HSK 63 F 63 63 75 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.002.R) 0080.980.R


SX-LH HSK 63 F 63 63 75 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.002.L) 0080.980.L


DX-RH HSK 63 F 63 63 78 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077) c/cusc. 0080.982.R


DX-RH HSK 63 F 60 63 78 Ø3÷26 (EOC25) (0072) DIN 6499 (0077.202.R) 0080.983.R


DX-RH HSK 63 F 60 63 78 Ø3÷26 (EOC25) (0072) DIN 6499 (0077.203.R) c/cusc. 0080.984.R


DX-RH HSK 63 F 60 63 115 Ø3÷26 (EOC25) (0072) DIN 6499 (0077.203.R) c/cusc. 0080.994.R


Mandrino CNC Cono HSK Tipo "F"


ØD


A


ØD1


18


ØD


A


ØD1


18


Chucks


Chucks


Viene fornito completo di ghiera e controghiera (senza pinza ) 


Viene fornito completo di ghiera (senza pinza)
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0080


0080


0081.790


Tipo/Type S Ød ØD ØD1 I L DX-RH


ISO 30 M10 6,5 8,5 15 22 42,5 0081.790.R


Mandrino CNC Cono HSK 50E 40


Tiranti per Coni Portautensili


ØD
A


ØD1


40Ø


11
,1


S


Ød


ØD


I


L


ØD


A


ØD1


18


Chucks


Chucks


Pull Tirante para mandril


Rot ØD ØD1 A Pinza/Collet Ghiera/Nut Part Number


DX-RH 50 63 76 Ø2÷20 (ER32) (0070) DIN 6499 (0077.001.R) 0080.985.R


DX-RH 50 63 76 Ø2÷30 (ETS32) (0073) DIN 6499 (0077.301.R) 0080.986.R


DX-RH 63 63 76 Ø2÷30 (ER40) (0071) DIN 6499 (0077.002.R) 0080.987.R


DX-RH 63 63 76 Ø4÷25 (ETS40) (0074) DIN 6499 (0077.302.R) 0080.988.R


   


Rot ØD ØD1 A Pinza/Collet Ghiera/Nut Part Number


DX-RH 60 50 75 Ø3÷26 (EOC25) (0072) DIN 6499 (0077.203.R) c/cusc. 0080.996.R


   


Viene fornito completo di ghiera (senza pinza )


"MORBIDELLI - SCM"


Viene fornito completo di ghiera (senza pinza )


10
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0081


0081.792


0081.793


Ød


ØD


S


I


L


Ød


ØD


I


L


S


ØD1


Tipo/Type S Ød ØD ØD1 I L DX-RH


ISO 30 M10 9 13 17 24 44 0081.791.R


ISO 40 M16 14 19 23 26 54 0081.893.R


Tipo/Type S Ød ØD ØD1 I L DX-RH


ISO 30 M12 9 12,8 17 24 44 0081.792.R


Tipo/Type S Ød ØD ØD1 I L DX-RH


ISO 30 M12 8 12 16 24 44 0081.793.R


Ød


ØD


I


L


S


ØD1


Tiranti per Coni Portautensili  


Tiranti per Coni Portautensili  


Tiranti per Coni Portautensili  


Pull Tirante para mandril


Pull Tirante para mandril


Pull Tirante para mandril


"BUSELLATO - WEEKE - IMA - BULLERI
MAKA - COSMEC - REICHENBACHER - ELTE "


"ALBERTI - VITAP - MASTERWOOD"


"ESSETEAM  "
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0081.795


0081.794


0081.890


Tiranti per Coni Portautensili  


Tiranti per Coni Portautensili  


Tiranti per Coni Portautensili  


Ød


ØD


S


ØD1


I


L


45°


Ød


ØD


S


ØD1


I


L


Ød


ØD


S


ØD1


I


L


R


Pull Tirante para mandril


Pull Tirante para mandril


Pull Tirante para mandril


Tipo/Type S Ød ØD ØD1 R     I L DX-RH


ISO 30 M12 9 12,8 17 2,4 24 44 0081.794.R


Tipo/Type S Ød ØD ØD1 I L DX-RH


ISO 30 M12 9 13 17 23 44 0081.795.R


Tipo/Type S Ød ØD ØD1 I L DX-RH


ISO 30 M12 9 13 17 24 44 0081.890.R


"CMS "


"BELOTTI "


"BIESSE"


10
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0081.891


0081.894


0081.895


Tiranti per Coni Portautensili  


Tiranti per Coni Portautensili  


Tiranti per Coni Portautensili  


Ød


ØD


S


ØD1


I


L


Ød


ØD


I


L


S


Pull Tirante para mandril


Pull Tirante para mandril


Pull Tirante para mandril


Ød


ØD


S


ØD1


I


L


R
Tipo/Type S Ød ØD ØD1 R I L DX-RH


ISO 30 M12 8 12 17 3,2 24 44 0081.891.R


Tipo/Type S Ød ØD ØD1 I L DX-RH


BT 30 M12 9 13 17 24 44 0081.894.R


    


Tipo/Type S Ød ØD I L DX-RH


BT 30 M12 7 11 23,5 43 0081.895.R


BT 35 M12 8,5 13 28 48 0081.896.R


BT 40 M16 10 15 35 60 0081.897.R


"BIESSE - MASTERWOOD - BULLERI - TERMWOOD"


"KOMO"
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0071


0070


Pinze ER 40


Pinze ER 32


46


Ø
D41


Ø


40


Ø
D33


Ø


Collets Pinces Pinzas


Collets Pinces Pinzas


ØD Part Number


2 - 1 0070.020


3 - 2 0070.030


3,2 - (1/8") 0070.032


4 - 3 0070.040


4,8 - (3/16") 0070.048


5 - 4 0001.050


6 - 5 0070.060


6-4 - 1/4") 0070.064


7 - 6 0070.070


7-9 - (5/16") 0070.079


8 - 7 0070.080


9 - 8 0070.090


9,5 - (3/8") 0070.095


10 - 9 0070.100


ØD Part Number


3 - 2 0071.030


4 - 3 0071.040


4,8 - (3/16") 0071.048


5 - 4 0071.050


6 - 5 0071.060


6-4 - (1/4") 0071.064


7 - 6 0071.070


7-9 - (5/16") 0071.079


8 - 7 0071.080


9 - 8 0071.090


9,5 - (3/8") 0071.095


10 - 9 0071.100


11 - 10 0071.110


12 - 11 0071.120


12,7 - (1/2") 0071.127


13 - 12 0071.130


14 - 13 0071.140


ØD Part Number


11 - 10 0070.110


12 - 11 0070.120


12,7 - (1/2") 0070.127


13 - 12 0070.130


14 - 13 0070.140


15 - 14 0070.150


15,9 - (5/8") 0070.159


16 - 15 0070.160


17 - 16 0070.170


18 - 17 0070.180


19 - 18 0070.190


19,1 - 3/4") 0070.191


 20 - 19 0070.200


ØD Part Number


15 - 14 0071.150


15,9 - 5/8") 0071.159


16 - 15 0071.160


17 - 16 0071.170


18 - 17 0071.180


19 - 18 0071.190


19,1 - 3/4") 0071.191


20 - 19 0071.200


21 - 20 0071.210


22 - 21 0071.220


23 - 22 0071.230


24 - 23 0071.240


25 - 24 0071.250


25,4 - (1") 0071.254


26 - 25 0071.260


28 - 27 0071.280


30 - 29 0071.300 10
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0072


0067


0068


Pinze EOC 25


Pinze ER 25


Pinze ER 20


32


21
ØØ


D


Collets Pinces Pinzas


Collets Pinces Pinzas


Collets Pinces Pinzas


34


26
ØØ


D


52


Ø
D


Ø
35


ØD Part Number


2 - 1,5 0072.020


3 - 2,5 0072.030


4 - 3,5 0072.040


5 - 4,5 0072.050


6 - 5,5 0072.060


6-4 - (1/4") 0072.064


7 - 6,5 0072.070


8 - 7,5 0072.080


9,5 - (3/8") 0072.095


10 - 9,5 0072.100


11 - 10,5 0072.110


ØD Part Number


3 - 2 0067.030


3,2 - (1/8") 0067.032


4 - 3 0067.040


4,8 - (3/16") 0067.048


5 - 4 0067.050


6 - 5 0067.060


6-4 - (1/4") 0067.064


7 - 6 0067.070


7-9 - (5/16") 0067.079


8 - 7 0067.080


9 - 8 0067.090


ØD Part Number


3 - 2 0068.030


 3,2 - (1/8") 0068.032


4 - 3 0068.040


5 - 4 0068.050


6 - 5 0068.060


6-4 - (1/4") 0068.064


8 - 7 0068.080


9 - 8 0068.090


ØD Part Number


12 - 11,5 0072.120


13 - 12,5 - (1/2") 0072.130


14 - 13,5 0072.140


15,9 - (5/8") 0072.159


16 - 15,5 0072.160


18 - 17,5 0072.180


19,1 - (3/4") 0072.191


20 - 19,5 0072.200


22 - 21,5 0072.220


25 - 24,5 0072.250


25,4 - (1") 0072.254


ØD Part Number


9,5 - (3/8") 0067.095


 10 - 9 0067.100


11 - 10 0067.110


12 - 11 0067.120


12,7 - (1/2") 0067.127


13 - 12 0067.130


14 - 13 0067.140


15 - 14 0067.150


15,9 - (5/8") 0067.159


16 - 15 0067.160


ØD Part Number


9,5 - (3/8") 0068.095


10 - 9 0068.100


11 - 10 0068.110


12 - 11 0068.120


12,7 - (1/2") 0068.127


13 - 12 0068.130
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D
Ø


28


71
Ø


0073


0074


0069


Pinze ETS 32


Pinze ETS 40


40,6


46


D
Ø


8°


33
Ø


34,7


40


D
Ø


8°


Collets Pinces Pinzas


Collets Pinces Pinzas


Collets Pinces Pinzas


ØD Part Number


2 - 1 0069.020


3 - 2 0069.030


3,2 - (1/8") 0069.032


4 - 3 0069.040


5 - 4 0069.050


6 - 5 0069.060


ØD Part Number


3 - 2 0073.030


4 - 3 0073.040


5 - 4 0073.050


6 - 5 0073.060


7 - 6 0073.070


8 - 7 0073.080


10 - 9 0073.100


ØD Part Number


4             0074.040


5            0074.050


6            0074.060


7            0074.070


8 - 7            0074.080


10 - 9            0074.100


12 - 11            0074.120


ØD Part Number


 6-4 - (1/4") 0069.064


7 - 6 0069.070


8 - 7 0069.080


9 - 8 0069.090


9,5 - (3/8") 0069.095


10 - 9 0069.100


ØD Part Number


 12 - 11 0073.120


 13 - 12 0073.130


 14 - 13 0073.140


16 - 15 0073.160


18 - 17 0073.180


 20 - 19 0073.200


ØD Part Number


  13 - 12 0074.130


  14 - 13 0074.140


  15 - 16                  0074.160


  18                         0074.180 


  20                         0074.200


  25                         0074.250


10







ØD


B


Ød


ØD


Ød


0077


0078


Ghiera


Ghiera


Nutmutter Ecrons Tuercas


Nut Nutmutter Ecrons Tuercas


ØD B Ød Tipo/Type Dx Sx


42 20 M32 x 1,5 Per Pinza ER 25 0077.003.R


50 23 M40 x 1,5 Per Pinza ER 32 0077.001.R 0077.001.L


63 25 M50 x 1,5 Per Pinza ER 40 0077.002.R 0077.002.L


50 23 M40 x 1,5 Per Pinza ER 32 c/cuscinetto 0077.101.R


63 25 M50 x 1,5 Per Pinza ER 40 c/cuscinetto 0077.102.R


60 30 M48 x 2 Per Pinza DIN 6388 EOC25 0077.202.R 0077.202.L


60 30 M48 x 2 Per Pinza DIN 6388 EOC25 c/cuscinetto 0077.203.R


50 23 M40 x 1,5   Per Pinza ETS 32 0077.301.R


63 50 M50 x 1,5   Per Pinza ETS 40 0077.302.R


ØD B Ød Dx


63 10 M50 x 1,5 0078.000.R
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R I C A M B I
SPARE PARTS


ERSATZTEILE


PARTS DE RECHANGES


RECAMBIOS







1V   


    


ØD Tipo/Type Part Number


M3,5x5 A 1V.018


M3x5.5 A 1V.028


M4x5 A 1V.026


M4x6 A 1V.002


M4x6 A 1V.024


M4x8 A 1V.023


M4x5 B 1V.003


M3x10 C 1V.005


M4x8 C 1V.006


M4x12 C 1V.007


M5x10 C 1V.027


M3x10 D 1V.008


M5x10 E 1V.009


M2,5x2,5 F 1V.016


M4x4 F 1V.017


M4x5 F 1V.010


M5x5 F 1V.011


M6x5 F 1V.012


M3x3 G 1V.022


M4x6 G 1V.013


M5x6 G 1V.014


M6x6 G 1V.015


M6x8 H 1V.029


Tipo/Type L I L Part Number


A 12 12 1.5 1N.121


A 14 14 2 1N.141420


B 19,5 10 1.5 1N.195


B 19,8 10 1.5 1N.198


Ricambi viti


Ricambi coltelli


Ersatzteile Parts de rechange Recambios


Knife Wendeplatten Parts de rechange Recambios


 A B C D


E F G H


A


B


I


H L


L


I


H
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Tipo/Type L I L Part Number


A 15 12 1,5 1N.151


A 20 12 1,5 1N.201


A 9,6 12 1,5 1N.096


A 7,6 12 1,5 1N.071


B 30 12 1,5 1N.301


B 40 12 1,5 1N.401


B 50 12 1,5 1N.501


B 60 12 1,5 1N.601


A 10 12 1,5 1N.250


A 11 12 1,5 1N.260


A 13 12 1,5 1N.300


A 15 12 1,5 1N.340


A 15,7 12 1,5 1N.350


A 18 12 1,5 1N.400


L I H Part Number


22 19 2 1N.222


L I H Part Number


30 9 1,5 1N.319


30 12 1,5 1N.311


40 12 1,5 1N.411


50 9 1,5 1N.519


50 12 1,5 1N.511


24 10 1,5 1N.241


   Ricambi coltelli


Knife Wendeplatten Parts de rechange Recambios


   Placchette Z4


Knife Wendeplatten Parts de rechange Recambios


A


B


L


I


H


L


I


H


L


I


H


60°


2°


L


I


H
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   Ricambi coltelli 2C-VERSOFIX


Knife for item 2C Wendeplatten Pieces de rechange Recambios


Tipo/Type L I L Part Number


A 23 7 1,5 1N.023.A


B 23 7 1,5 1N.023.B


C 23 7 1,5 1N.023.C


L I L Part Number


20 5,5 1,1 1P.220


20 10 1,5 1P.221


30 6,5 1,1 1P.230


30 10 1,5 1P.231


50 10 1,5 1P.251


   Ricambi coltelli


Knife Wendeplatten Parts de rechange Recambios


I


L


L


I


L


I


H


H


H


A


B


C
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   Chiavi di Bloccaggio/Seeger


Ersatzteile Pieces de rechange Recambios


    Part Number


1R.001


    Part Number


T9 1Z.005


T15 1Z.000


T20 1Z.002


 B    Part Number


1,3 1Z.001


1,5 1Z.006


2 1Z.007


2,5 1Z.004


3 1Z.003


 Tipo/Type  ØD  H  Part Number


Din 471 12  1 1S.001


 Tipo/Type  ØD  H  Part Number


DIN 7993 28  2 1T.001


    Part Number


1P.000


   Ricambi per punta per cerniera a coltellini


forreplacement tip 
minge bit


Ersatzteile Parts de rechange Recambios


1R.001


1P.000


B


H


ØD


ØD


H


11135







 ØD  Ød I Part Number


9,52 4,76 3,17 R166 ZZ


10 3 4 623 ZZ


10 4 4 MR104 ZZ


12,7 4,96 4,97 R3 ZZ


12,7 6,35 4,75 R188 ZZ


13 4 5 624 ZZ


13 5 4 695 ZZ


13 6 5 686 ZZ


15 6 5 696 ZZ


16 5 5 625 ZZ


16 8 5 688 ZZ


19 6 6 626 ZZ


19 6,35 7 R4A ZZ


19 8 6 698 ZZ


19 12,7 3,96 ER 1212 ZZ


22 8 7 608 ZZ


   Ricambi Cuscinetti


Kugellager Parts de rechange Recambios


ØD


I
Ød


136







11







__MACOSX/._stampato FUL 2020.pdf

